OSTRZEZENIE

+ Przed instalacjq i uzytkowaniem urzadzenia nalezy zapoznaC sie z zaleceniami zawartymi w obu instrukcjach
+ Instrukcje dotyczace obowigzujacych przepisow znajduja sie na poczatku instrukcji obstugi.
+ Szczegbtowe instrukcje techniczne znajdujq sie w dostarczonej Karcie Produktu lub na stronie

http://www.erp-equation.com/ac/

Instalacja

Schemat instalacji jednostek wewnetrznych i zewnetrznych

- Modele wykorzystuja czynnik chtodniczy R32.

Przy podnoszeniu rury
spustowej nalezy zachowaé
szczegblng ostroznose.

(. ) 0
Ukierunkowanie przewo-
dow rurowych
Ztytupo lewej ®
W lewo str Ztytupo
stronie
[
11 Wprawo
Ponizej ©
S y j@/

wiecejniz 20 cm

wiecej niz
20

- Symbole od A do G na
rysunku przedstawiaja
odniesienia do danych
czesci.

- Odlegtos¢  pomiedzy
jednostka wewnetrzng
a podtozem musi by¢
wieksza niz2m.

wiecej niz 25cm
(D Wylot powietrza

(2 Wlot powietrza

(3 Podtaczenie przewodéw rurowych
A O ielektrycznych

(&) Ruraspustowa
Sprezarka (Wnetrze urzadzenia)

- Jesliuzywasz rury odptywowej po lewej stronie, upewnij sig, ze otwor jest dostepny.

- Powyzsza ilustracja ma charakter pogladowy, nalezy wzia¢ pod uwage specyfike zakupio-

nego modelu.

Czesci opcjonalne do przewoddw
rurowych

(B)Tasma nieprzylepna

(B)Taéma samoprzylepna

(© Opaska zaciskowa ze §ruba

(D)Podtaczenie kabla elektrycznego miedzy je-

dnostkami wewnetrznymi i zewnetrznymi
(E)Rura spustowa
(F)Materiat termoizolacyjny
(©)zaslepkadorur

+ Mocowanie jednostki zewnetrznej

+ Przymocowal urzadzenie poziomo
i solidnie do betonu lub bloku beto-
nowego przy pomocy $rub (10 mm) i
nakretek.

+ Jezeli urzadzenie ma zostaC zains-
talowane na $cianie, dachu lub za-
daszeniu, zabezpieczy¢ wspornik
za pomoca elementdw mocujacych,
biorac pod uwage trzesienia ziemi i
silne wiatry.

+ Jesli dom moze podlegaé wibracja,
nalezy zabezpieczy¢ urzadzenie przy
pomocy maty antywibracyjnej.

Potaczenie bi-split
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Przeczytaé przed instalacja

Ostrzezenie

- Nowe rury nalezy instalowaé natychmiast po usunieciu starych, aby wilgo¢ nie dostata sie do obiegu czynnika chtod-

niczego.

+ Chlor obecny w niektorych rodzajach czynnikdw chtodniczych, takich jak R22, moze powodowac pogorszenie jakoSci

oleju chtodniczego.

Potrzebne narzedzia i materiaty
PrzygotowaC nastepujace narzedzia i materiaty niezbedne do instalacji i konserwacji urzadzenia.
Narzedzia wymagane w przypadku stosowania czynnika chtodniczego R32 (adaptacyjnos¢ narzedzi uzywanych z czynnikami chtodnic-

2ymi R22 R4OTC).

1- Do pracy wytgcznie z R32 (nie do zastosowania z R22 lub R407C)

Narzedzia/materiaty

Uzytkowanie

Uwagi

Przyrzad pomiarowy

Oproznianie, tadowanie czynnika
chtodniczego

5,09MP po stronie wysokiego cisnienia.

Rurka do tadowania

Oproznianie, tadowanie czynnika
chtodniczego

Srednica rurki jest wigksza od $rednicy rurki konwencjonalnej.

Sprzet do odzyskiwania
czynnika chtodniczego

0dzyskiwanie czynnika chtodniczego

Zvrféé:ié uwage na rodzaj czynnika chtodniczego. R6zowy kolor na gorze
cylindra.

Cylinder chtodzacy

Do tadowania czynnika chtodniczego

Srednica rurki jest wieksza od $rednicy rurki konwencjonalnej.

Przytacze do tadowania cylin-
dra czynnika chtodniczego

Do tadowania czynnika chtodniczego

Stosowact nakretki kielichowe typu 2.

Nakretka kielichowa

Podtaczenie urzadzenia do instalacji
rurowej

Utilisez des écrous d'évasement du type 2.

2~ Narzedzia i materiaty, ktére mogq by¢ uzywane z czynnikiem chtodniczym R32 z pewnymi ograniczeniami.
Narzedzia/materiaty Uzytkowanie Uwagi
Detektor wycieku gazu Wykrywanie wyciekdw gazu Mozliwe jest stosowanie tych kompatybilnych z czynnikiem chtodniczym

typu HFC.

Pompa prdzniowa

Suszenie prozniowe

Moze by¢ stosowany, jesli zainstalowany jest adapter jednokierunkowy z
petla zamknieta.

czynnika chtodniczego

Narzedzie do ztaczek kieli- Narzedzie do kielichowania (rozszer- Wprowadzono zmiany w wymiarach kielicha. Prosze zapoznac sie z
chowych zaniaﬁ rur nastepna strona.
Sprzet do odzyskiwania 0dzyskiwanie czynnika chtodniczego Moze by¢ stosowany, jesli jest przeznaczony do stosowania z czynnikiem

chtodniczym R32.

3~ Narzedzia i materiaty uzywane z czynnikiem chtodniczym R22 lub R407C, mogq byc rowniez uzywane z czynnikiem chtodniczym R32.

Narzedzia/materiaty

Uzytkowanie

Uwagi

Pompa prozniowa z zaworem

Suszenie prozniowe

zwrotnym

Gietarka Do giecia rur

Klucz dynamometryczny Aby dokreci€ nakretki kielichowe Tylko §rednice 12,70 (1/2 ") 115,88 (5/8 ") maja wieksze wymiary kielicha.
Obcinak do rur Do cigcia rur

Spawarka i cylinder zazotem | Do spawania rur

Miernik tadowania czynnika
chtodniczego

Do tadowania czynnika chtodniczego

Manometr prozniowy

W celu zmierzenia niedoboru powietrza.

~
'

Narzedzia i materiaty, ktoryc

h nie nalezy stosowac z czynnikiem chtodniczym R32

Narzedzia/materiaty

Uzytkowanie

Uwagi

Cylinder do tadowania

Do tadowania czynnika chtodniczego

Nie uzywac z urzadzeniami typu R32.

Z narzedziami uzywanymi z czynnikiem chtodniczym R32 nalezy obchodzic sie ze szczegdlna ostroznoscia. Wilgo¢ i pyt nie moga dostaé

sie do obiegu.




Przeczytac przed instalacja

Materiaty rur
Rodzaje rur miedzianych (odniesienie)
Maksymalne ciSnienie robocze Stosowane czynniki chtodnicze
34 MPa R22, R407C
4,3MPa R32

- Nalezy stosowac rury, ktore sa zgodne z lokalnymi normami.

Materiaty na rury/grubos¢ promieniowa rur

Stosowac rury z miedzi odtlenionej fosforem.

CiSnienie robocze urzadzen wykorzystujacych R32 jest wyzsze od ciSnienia roboczego urzadzen wykorzystujacych R22. Rury, ktore maja
by¢ stosowane, musza mie¢ grubos¢ promieniowa co najmniej réwna wskazaniom w ponizszej tabeli. (Rury o grubosci promieniowej 0,7
mm lub mniejszej nie powinny by¢ stosowane.)

Rozmiar (mm) Rozmiar (cale) Grubos¢ promieniowa (mm) Typ
@6.35 /4" 0,8t Rury typu 0
@ 9.52 3/8" 0,8t
@127 1/2" 0,8t
@15.88 5/8" 1,0t
@19.05 3/4" 1,0t Rury typu H lub 1/2H

- Chociaz mozliwe jest stosowanie rur typu 0 o maksymalnym rozmiarze 19,05 (3/4") z konwencjonalnymi czynnikami chtodniczymi, to w
przypadku urzadzed wykorzystujacych czynnik chtodniczy R32 nalezy stosowaé rury typu 1/2H. (Rury typu O moga by¢ uzyte, jesli ich
rozmiar wynosi 19,05, a ich grubo$¢ promieniowa wynosi1,2t.)

+ W tabeli wymieniono normy obowiazujace w Japonii. Wykorzystaj te tabele jako punkt odniesienia i wybierz rury, ktdre spetniaja lokalne
normy.

Narzedzie do kielichowania(rozszerzania) (tylko rury typu 0iOL)
Aby zwiekszy¢ szczelnoS¢, wymiary rozszerzenia wylotu dla urzadzeh wykorzystujacych czynnik chtodniczy R32 sg wieksze niz dla
urzadzef wykorzystujacych czynnik chtodniczy R22.

Wymiary kielicha (kotnierza) (mm):

Wymiary zewnetrzne Rozmiar (cale) Wymiar A
rur (mm) R32 R22
@6.35 4" 91 9.0 -
@952 3/8" 132 130 5
o127 172" 166 16.2 §
215.88 5/8" 197 19.4
@19.05 3/4" 24,0 233

W przypadku zastosowania sprzegajacego narzedzia do kielichowania do obrobki w urzadzeniach wykorzystujacych czynnik chtodniczy
R32, wystajaca czes¢ rury musi miescic sie w zakresie od 1,0 do 1,5 mm. Dtugos¢ wystajacej czesci nalezy regulowac za pomoca miedzia-
nego przyrzadu do pomiaru rur.

Nakretka kielichowa
W celu zwigkszenia wytrzymatosci potaczen stosuje sie nakretki kielichowe typu 2 zamiast nakretek typu 1. Zmieniono rowniez rozmiar
niektorych nakretek kielichowych.

Wymiary nakretek kielichowych (mm)

Wymiary zewnetrzne Rozmiar (cale) Wymiar B — AN
rur (mm) R32 R22 7 N
@6.35 1/4" 170 170 \ J
@ 9.52 3/8" 220 220 —
@127 172" 26.0 24.0 Wymiar B
215.88 5/8" 29.0 270
@19.05 3/4" 36.0 36.0

- Le tableau répertorie les normes au Japon. Utilisez ce tableau comme référence et choisissez les tuyaux qui sont conformes aux normes
locales.
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Przeczytac przed instalacja

Proba szczelnosci
Bez modyfikacji w pordwnaniu do metody konwencjonalnej. Nalezy pamietac, ze detektor wycieku czynnika chtodniczego dla R22 lub
R&07C nie jest w stanie wykry¢ wycieku czynnika R32.

Lampa halogenkowa Czujnik przeciekdw do R22 lub R&07C

Nalezy Scisle przestrzega¢ nastepujacych elementow:

1- Zwiekszyc ciSnienie w urzadzeniach z azotem, az do osiagniecia ci$nienia obliczeniowego. Nastepnie sprawdzic szczelnoS¢ urzadzenia.
Nalezy uwzgledni¢ zmiany temperatury.

2 - Podczas wyszukiwania miejsc wyciekdw przy uzyciu czynnika chtodniczego nalezy upewnié sie ze uzywacie R32.

3 - Upewnic sie, ze R32 jest w stanie ciektym w czasie tadowania.

Powody:

1- Uzycie tlenu pod ci§nieniem moze spowodowat eksplozje.

2 -+adowanie gazem R32 spowoduje zmiane sktadu czynnika chtodniczego pozostajacego w butli. Ten czynnik chtodniczy nie moze by¢
juz dtuzej stosowany.

0Odsysanie prozniowe

1- Pompa prozniowa z zaworem zwrotnym
Nalezy uzy¢ pompy prozniowej z zaworem zwrotnym, aby zapobiec powrotowi oleju pompy do obiegu czynnika chtodniczego w
przypadku odciecia zasilania pompy prozniowej (w przypadku awarii zasilania). Mozliwe jest rowniez wyposazenie pompy prozniowej
w zawor zwrotny.

2 - Standardowy stopief podci$nienia w pompie prozniowej
Uzy¢ pompy, ktdra moze osiagna¢ poziom co najmniej 65Pa po 5 minutach pracy.
Ponadto nalezy upewnic sig, ze pompa prozniowa jest dobrze utrzymana i naoliwiona przy uzyciu okreslonego oleju. Jesli pompa
prézniowa nie jest dobrze utrzymana, poziom prozni moze by¢ zbyt niski.

3 - Wymagana doktadno$¢ prozniomierza
Nalezy uzy¢ prozniomierza, ktory moze mierzy¢ ci§nienie do 650Pa. Nie nalezy uzywac kolektora o ogolnym wskazniku, poniewaz nie
jest on w stanie zmierzy¢ prozni 650Pa.

4 - Czas osiaggniecia podci$nienia
Utworzy¢ proznie w urzadzeniu przez okoto 1godzine od momentu, gdy ciSnienie osiagnie 650 Pa.
Po osiagnieciu prozni pozostawic urzadzenie na 1godzine i upewnic sie, ze proznia nie zostanie utracona.

5 - Instrukcje uzytkowania, kiedy pompa prozniowa jest zatrzymana
Aby zapobiec powrotowi oleju z pompy prozniowej, nalezy otworzy¢ zawdr nadmiarowy po stronie pompy prozniowej lub odkrecic
rure zatadunkowa w celu doprowadzenia powietrza z przodu przed przerwaniem funkcjonowania. Te sama procedure nalezy zasto-
sowac, kiedy urzadzenie pracuje z pompa prozniowa wyposazona w zawdr zwrotny.

tadowanie czynnika chtodniczego
R32 musi by¢ w stanie ciektym w momencie tadowania

Powody:

R32 jest pseudo-azeotropowym czynnikiem chtodniczym (temperatura wrzenia R32 = -52°C). Mozna go prawie tak samo obstugiwac jak
R&10A. Nalezy jednak pamietac o napetnieniu czynnikiem chtodniczym po stronie cieczy. Jesli zrobisz to po stronie gazu, zmieni to sktad
czynnika chtodniczego w butli.

Uwaga

W przypadku cylindra z syfonem ciecz R32 jest tadowana bez obracania cylindra. Przed zatadowaniem nalezy sprawdzi¢ typ cylindra.

Czynnosci, ktore nalezy podja¢ w przypadku wycieku czynnika chtodniczego
W przypadku wycieku czynnika chtodniczego mozliwe jest wprowadzenie dodatkowego czynnika chtodniczego. (Dodawaé czynnik
chtodniczy po stronie ciektej)

Charakterystyka czynnikow konwencjonalnych i nowych czynnikow chtodniczych

+ R32 jest pseudo-azeotropowym czynnikiem chtodniczym. Mozna sie go uzywac w taki sam sposdb jak zwykty czynnik chtodniczy typu
R22. Jezeli jednak czynnik chtodniczy zostanie usuniety w fazie gazowej, sktad czynnika chtodniczego w cylindrze zostanie nieco zmie-
niony.

+ Usuwanie czynnika chtodniczego w fazie ciektej. W przypadku wycieku czynnika chtodniczego mozna dodac dodatkowy czynnik chto-
dniczy.



Procedura instalacji - jednostka zewnetrzna

1- Akcesoria
Obrzeza chroniace kable elektryczne przed wystajacymi krawedziami.

2 - Wyhor miejsca instalacji

ﬁ

Wybra¢ miejsce instalacji urzadzenia, tak aby spetni¢ nastepujace warunki, spetniajac jednoczesnie potrzeby klienta lub uzytkownika.

- Umiesci¢ urzadzenie w miejscu, w ktdrym jest dobry obieg powietrza.

- Urzadzenie nalezy umiescic w miejscu oddalonym od promieniowania cieplnego i innych Zrodet ciepta.

- Umies¢ urzadzenie w miejscu praktycznym do odprowadzania wody odptywowej.

+ Umies¢ urzadzenie w miejscu, w ktorym hatas i gorace powietrze nie beda przeszkadzac w bliskim sasiedztwie.

- Urzadzenie nalezy umiescic w miejscu, ktdre nie jest narazone na obfite opady $niegu w zimie.

- Umiescic urzadzenie w miejscu, w ktorym wlot i wylot powietrza nie sa zablokowane.

+ Umiesci¢ urzadzenie w miejscu, w ktdrym wylot powietrza nie bedzie narazony na silny wiatr.

- Ustawienie urzadzenia, w miejscu gdzie jego cztery boki sa zablokowane, nie nadaje sig do jego instalacji. Potrzebujesz co najmniej 1

metra przestrzeni nad urzadzeniem.

- Unika¢ instalowania prowadnic przesytowych w miejscach, w ktorych istnieje ryzyko zwarcia.
+ Podczas instalowania wielu urzadzef nalezy sprawdzi, czy przestrzef zasysajaca jest wystarczajaca, aby zapobiec zwarciom.

Wymagania dotyczace otwartej przestrzeni wokét urzadzenia

@ Wlot powie- > | 3
trza

212 >500

Odlegtos¢ | Przypadek 1 | Przypadek 2 | Przypadek 3
| otwarte 300 mm 500 mm
L2 300 mm 300 mm otwarte
L3 150 mm otwarte 150 mm

powie-

trza Wylot A
Opowietrza
>L1

Y

1- Instalacja jednostki zewnetrznej

+ Przymocowac odpowiednio urzadzenie do fundamentu, stosownie
do warunkow panujacymi w miejscu montazu i zgodnie z ponizszy-
mi informacjami:

- Nalezy pozostawi¢ wystarczajaco duzo miejsca na betonowym fun-
damencie, aby mozna byto zamocowac Sruby kotwiace.

- Betonowe podtoze powinno mie¢ odpowiednia gtebokos¢.

- Zamontowa¢ urzadzenie w taki sposdb, aby kat nachylenia byt
mniejszy niz 3 stopnie.

- Zabrania sie umieszczania urzadzenia bezpoSrednio na podtozu.
Sprawdzic, czy w poblizu otworu odptywowego ptyty montazowej
jest wystarczajaco duzo wolnego miejsca, aby woda mogta by¢
tatwo odprowadzana.

2 - Wymiary instalacyjne (Jednostka: mm)

Blok zaciskow zasilania

= - ] Uwagi:
Przestrze na L. .
wiot cg:) konserwacje + Przymocowac czgsci za pomoca Srub.

+ Nie naraza¢ otworu wylotowego

urzadzenia na silny, bezposredni wiatr.

+ Nalezy zachowac jeden metr odlegtosci od gornej czesci urzadzenia.
- Nie nalezy blokowac bokow urzadzenia réznymi przedmiotami.
- Jedli jednostka zewnetrzna jest instalowana w wietrznym otoczeniu,

zainstaluj j tak, aby kratka wylotowa NIE byta skierowana w strone
wiatru.

Jednostka

Guma amortyzu-
jaca drgania
Betonowy

fundament

Sruba kotwowa

Otwor do rozprowadzania okablowania sieciowego

Model

w D H & L2 L3

S-AC-7-OUT [ EQ3-9K 780 | 245 | 540 | 500 140 256

S-AC-8-OUT | EQ3-12K 800 | 280 | 550 | 510 |130/160 | 313

S-AC-9-OUT | EQ3-18K 800 | 280 | 550 | 510 |130/160 | 313

S-AC-10-OUT | EQ3-24K 890 | 353 | 697 | 628 130 3555

S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | 800 | 280 | 550 | 510 |[130/160 | 313
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Procedura instalacji - Jednostka wewnetrzna

Wybor miejsca instalacji

- Miejsce instalacji musi by¢ solidne, wolne od drgafi i zapewnia¢ wystarczajace podparcie dla urzadzenia.

+ Miejsce instalacji nie moze by¢ narazone na dziatanie ciepta lub pary wodnej wytwarzanej w najblizszym otoczeniu i musi zapewniag, ze
wejscie i wyjscie urzadzenia nie bedzie zastoniete.

+ Lokalizacja musi umozliwia¢ dystrybucje zimnego powietrza w catym pomieszczeniu.

+ Wybrag lokalizacje w odlegtosci co najmniej jednego metra od telewizora, radia, urzadzen bezprzewodowych i wietlowek.

+ Jesli pilot zdalnego sterowania jest montowany na Scianie, wybrac miejsce instalacji, tak aby urzadzenie wewnetrzne mogto odbieraé
sygnaty, kiedy lampy fluorescencyjne s wtaczone w pomieszczeniu.

Schemat instalacyjny jednostek wewnetrznych

Przy podnoszeniu rury
spustowej nalezy zachowat

wiecej niz15cm szczegblng ostroznosc.

(. .
Ukierunkowanie rur
wiecej niz10 cm
Ztytu po lewej
W lewo stron Ztytupo
=< prawej
tronie
=
1+ Wprawo
Ponizej
S J

0Odlegtos¢ pomiedzy jednostka wewnetrzng a podtozem musi by¢ wieksza niz 2 m.
Powyzsza ilustracja ma charakter pogladowy, nalezy wzia pod uwage specyfike zakupionego modelu.

Przemieszczanie weza odptywowego

Waz odptywowy moze byé umieszczony po

prawej lub lewej stronie:

1- Odtqczyc weza

2-Wyjo¢ zatyczke (korek) po prze-
ciwnej stronie.

3 - Podtqczyc rure po przeciwnej stronie.

4 - Umiescic korek w miejscu starej rury,

Montaz ptyty mocujacej i umiejscowienie otwo-

ruw Scianie.

1- Wykona¢ odpowiednie wypoziomowanie ptyty, ktora
ma byé przymocowana do Sciany w zaleznosci od [
otaczajqcych jq filarow lub nadprozy, a nastepnie \|‘| L ==
przymocowac tymczasowo ptyte stalowym gwozd-

, A=150mm [ 1l c=120mm
ziem. c : 1 .
2 - UpewniC sie ponownie, Ze poziom ptyty jest odpowie- g@ = S 8
dni, zawieszajqc pion ciezarkowy na gornej krawed- S E‘ 3

Zi, poSrodku ptyty a nastepnie bezpiecznie przy- & a 3

mocowaC ptyte za pomocq odpowiednich Srub i
kotkow.

3-Za pomocg taSmy mierniczej wymierzyc otwor, ktory
ma zostac wywiercony w Scianie.




Procedura instalacji - Jednostka wewnetrzna Otwér do

wywiercenia

Wywiercanie otworu w Scianie

1- Wywierci¢ otwor o $rednicy 60 mm, pochylony lekko w dét, w kierunku
zewnetrznej powierzchni Sciany.

2- Zamontowqé pokrywe otworu w rurze i uszczelni¢ uszczelniaczem po za- od strony
montowaniu. wewnetrznej

Instalacja jednostki wewnetrznej
- Tylne potozenie rur
+ Utozy¢ rury i waz spustowy i przykleic je tasma.
- Potozenie rur z tytu z lewej strony
+ W przypadku potozenia rur po lewej stronie przycia¢ szczypcami ostone dla rur lewoskretnych.
+ W przypadku rur lewoskretnych nalezy zginac rury zgodnie z kierunkiem utozenia rur do oznaczenia otworu na rury lewoskretne,
ktory jest zaznaczony na materiatach termoizolacyjnych.
1- Wtozy¢ wqz spustowy do wyciecia wykonanego w materiatach termoizolacyjnych jednostki wewnetrznej.
2-Whozyc kabel elektryczny jednostki wewnetrznej/zewnetrznej z tytu urzqdzenia wewnetrznego i wyciqgnqé go z przodu aby zreali-
zowac potgczenie.
3 -Pokryc uszczelke kielicha olejem chtodniczym i podtqczyc weze. Doktadnie przykrycé tqcze materiatami termoizolacyjnymi i zabezpiec-
zy¢ tasmq samoprzylepnq.

@60mm

od strony
zewnetrznej

Materiat termoizo-
lacyjny

Przewody

rurowe
Rura spustowa

Ptytanosna
przewodow
rurowych

Ostonadla orurowa/ T

nia prawoskretnego

Pokrywa pod / Ostona dla rur + Kabel do jednostek wewnetrznych/zewnetrzny-

Pl:fgv"wgﬁm' Zabezpieczyt lewoskretnych ch oraz rura spustowa musza by¢ przymocowane
}asma samoprzy- do rury czynnika chtodniczego za pomoca taSmy
epng

ochronnej.
+ Przewody rurowe w innym kierunku
- Uzywajac szczypiec tnacych, przyciac pokrywe przewoddw rurowych zgodnie z ich kierunkiem, a nastepnie wygiac rure dopa-
sowujac do pozycji otworu w Scianie. Podczas giecia nalezy uwazac, aby nie zgniesc rur.
- Najpierw podtaczy¢ kabel jednostek wewnetrznych/zewnetrznych, a nastepnie przykry¢ podtaczone kable izolacja termiczng

+ Montaz jednostki wewnetrznej
+ Zawiesic urzadzenie na gornych wycieciach ptyty montazowej. Przesufi urzadzenie z
jednej strony na druga, aby sprawdzi¢ zamocowania.
- Aby przymocowac korpus do ptyty montazowej, nalezy go ustawié prostopadle i po-
deprze¢ od spodu.
- Demontaz jednostki wewnetrznej
+ Podczas demontazu jednostki wewnetrznej nalezy podnies¢ korpus rekami i zdjaé
g0 z haka, nastepnie lekko wyciagnaé dolng czes¢ korpusu na zewnatrz i podnies¢
urzadzenie, az do momentu, kiedy ptyta mocujaca bedzie wolna.

Ptyta mocujaca

Ptyta mocujaca /

- Przejscie kabla do jednostek wewnetrznych/zewnetrznych
- Zdjac pokrywe zaciskdw na dole po prawej stronie jednostki wewnetrznej i odtacz pokrywe okablowania,
odkrecajac Sruby.
- Wtozyc kabel z zewnatrz pomieszczenia do lewej strony otworu w Scianie, w ktorym znajduije sie rura.
+ Pociagnat kabel do przodu i podtaczy¢ go, tworzac petle.

FR
ES
PT
IT
EL
PL
RU
KZ
UA
RO
EN



FR
ES
PT
T
EL
PL
RU
KZ
UA
RO
EN

70

Procedura instalacji - Podtaczenia

1- Rozmiar rur

S-AC-7-0UT | EQ3-9K Waz hydrauliczny | @ 6.35x 0.65mm 90+0.5°
S-AC-8-0UT EQ3-12K
S-AC-11-0UT | EQ3-9+12K | Waz do gazu 29.62x0.65mm
Waz hydrauliczny | @ 6.35x0.65mm
SAC-9-0UT | EQ3-IBK ks d - Zamontowac nakretki kielichowe na podtac-
S-AC-10-0UT | EQ3-24K Waz do gazu @127x0.7mm zanych rurach, a nastepnie rozszerzyé (kieli-

N

+ Przycial

2 - Ztacza rurowe

+ Usunac
zadziory

- Wtozy¢
nakretke

chowag) rury

pe N é? Prawi‘d(owo : ‘Nieprawid&owo‘
L = R e B000
- Rozszerzyt ‘ @ ‘ @ ‘

(kielichowac)

- Podczas giecia rury nalezy nadac jej jak najwigksze zaokraglenie, aby uniknag jej zgniecenia; promief krzywizny powinien wynosi¢ co

najmniej 30 do 40 mm lub wiecej.
- Najpierw podtacz strone od gazu, aby utatwi dalsza prace.
- Rura przytaczeniowa jest zarezerwowana dla R32.

Ztacze Guillemin

Nakretka kielichowa

O (=

Klucz

/

Klucz
dynamometryczny

Zbyt mocne dokrecanie bez zwracania uwagi na wy-
centrowanie moze uszkodzi€ gwint i spowodowaé wyciek
gazu.
Srednicarury (0) Moment dokrecania
Strona cieczy 6,35mm (1/4") 18Nm
Strona cieczy/gazu 9,52mm (3/8") 42Nm
Gaz12,7mm (1/2") 55Nm
Gaz15,88mm (5/8") 60Nm

| Nalezy uwazac, aby czasteczki takie jak odpady, piasek, woda itp. nie dostaty sie do rury.

OSTRZEZENIE

Standardowa dtugos¢ rury to C m. Jesli przekroczy on warto§¢ D m, wptynie to na dziatanie urzadzenia. W przypadku ko-
niecznosci przedtuzenia rury, czynnik chtodniczy nalezy natadowac zgodnie z E g/m. Jednakze zatadunek czynnika chto-
dniczego musi by¢ przeprowadzany przez specjaliste w dziedzinie klimatyzacji. Przed dodaniem czynnika chtodniczego
nalezy usunac powietrze z obiegu chtodniczego i jednostki wewnetrznej za pomoca pompy prozniowej. Nastepnie nalezy
napetni¢ dodatkowym czynnikiem chtodniczym.

Jednostka
wewnetrzna

Jednostka zewnetrzna Jednostka zewnetrzna \

O

Putapka naolej

B B
Jednostka By \/ Jednostka

@ — A Wewnetrzna wewnetrzna

Jednostka zewnetrzna /
- Maksymalna wysokos¢: Amaks

- Jezeli wysokoS¢ A przekracza 5 m, nalezy instalowaé putapke olejowa Model Amaks | Bmaks | Bmin [C |D | E
co5-7m. S-AC-7-OUT |EQ3-9K |10 |15 |3 |5 |5 |20
 DtugoSC maks: Bmaks SAC-8-0UT |EQ3-12K |10 |15 |3 |5 |5 |20
* DtugosC min: Bmin S-AC-9-0UT | EQ3-18K |15 |25 |3 |5 |7 |20
- Jezeli dtugos¢ rury B przekracza D m, czynnik chtodniczy musi byé  [g-ac-0-ouT EQ3-24K | 15 % |3 s 17 |20

natadowany do wartosci E g/m.




Jednostka

Jednostka
wewngtrzna

Jednostka
Wewngtrzna

Jednostka

wewnetrzna

Jednostka zewngtrzna Putapka

_ / naolej

Jednosta
A2 Wewnetrzna

A2

a7

Jednostka zewngtrzna

Jednostka wewnefrzna

+ Maks. Podwyzszenie: Al maks =15m - A2 maks =15m - A3 maks = 15m

- Jezeli wysokos¢ A przekracza 5 m, nalezy instalowa putapke olejowa co 5-7 m.

+ Dtugos¢ maks: B1 maks = 20m - B2 maks = 20 m - B1+B2 maks =30 m

+ Dtugo$¢ min:BImin=3m-B2min=3m

+ Jezeli dtugos¢ rury B1+B2 przekracza 20 m, czynnik chtodniczy musi by¢ natadowany do 20 g/m.

Maksymalna ilos¢ Model M Model M

czynnika chtodniczego [S-ac-7-IN/s-AC7-0UT | EQ3-9K | 07Kg | S-AC-10-IN/S-AC-10-0UT | EQ3-24K | 16Kg

(M): S-AC-8-IN/S-AC-8-0UT | EQ3-12K | 082Kg | S-AC-7&8/S-AC-T-0UT | EQ3-9+12K | 18Kg
S-AC-9-IN/S-AC-9-0UT | EQ3-18K | 13Kg

Procedura montazu - Proby szczelnoSci powietrznej
Po podtaczeniu przewodu czynnika chtodniczego nalezy przeprowadzic test szczelnosci

powietrza.

- Test szczelnoSci wykorzystuje butle z azotem do utrzymywania cisnienia, w zaleznosci
od sposobu podtaczenia przewodu, jak pokazano na ponizszym rysunku. Piezometr nisko-

- Zawory gazu i cieczy s zamknigte. Aby azot nie dostat sig do uktadu cyrkulacji jednostki cisnieniowy Piezometr wyso-
zewnetrznej, nalezy dokreci¢ zawdr przed podniesieniem ci§nienia (zawdr gazowy i \ Y kocisnieniowy
cieczowy). PR -

Zawdr odcinajacy catkowicie
Wewnetrzny <— | —= Zewnetrzny VL VH Separator
; miernikow
Catkowicie dokrecone. s’ |’

,_ e | 1
| CzeSci ztaczek kielichowych,

Catkowicie dokrecone

|
|
|
|
L Zawor
upustowy

| Czesci ztaczek kielichowych

i |
' |
— n

Jednostki wewnetrzne

Butlaz
azotem

Zawor odcinajacy catkowicie Jednostka zewnetrzna
zamknigty (strona cieczy)

Manometr do cylindra

Manometr cisnienia

1- Przytozy ciSnienie przez co najmniej 3 minuty o liniowego -
wartosci 0,3 MPa (3,0 kg/cm?g).

2 - Przytozy€ ci§nienie przez co najmniej 3 minuty
o wartosci 1,5 MPa (15 kg/cm?g), co spowoduje
znaczny wyciek.

3 - Przytozy¢ ci$nienie przez co najmniej 24 godz.
0 wartosci 3,0 MPa (30 kg/cm?g), co spowoduje
znaczny wyciek..

4 - Sprawdzic, czy ciSnienie spadto
Jesli ciSnienie sig nie zmienito, kontynuowaé ,
Jesli ciSnienie spadto, nalezy sprawdzi¢ miejsce WaZ Serwisowy --—-. )
wycieku.

Przy tescie ci$nienia przez 24 godziny, zmiana temperatury otoczenia 0 1°C spowoduje zmiane ci$nienia 0 0,01MPa (0,1kg/cm?g). Nalezy
to skorygowac podczas testu.

5 - Sprawdzenie miejsca wycieku
W krokach od 1) do 3), w przypadku spadku ci§nienia, nalezy sprawdzi, czy na zadnym ztaczu nie ma nieszczelnoci stuchajac, do-
tykajac, przy pomocy wody z mydtem itp.. Po znalezieniu miejsca wycieku nalezy ponownie go zgrzaé lub dokreci¢ nakretke.

Rura lutowana

Ztacze lutowa ne kapilarnie
_Butlaz
azotem

Szerokie ztacze przesuwne
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Procedura instalacji - Odsysanie prozniowe
Metoda oprozniania uktadu: uzycie pompy prozniowej

1-Zdja¢ zaslepke z otworu konserwacyjnego zaworu trojdrogowego, zas-
lepke z zaworu dwudrogowego i tréjdrogowego. Nastepnie podtaczy¢
otwor konserwacyjny do wystajacej rury napetniajacej (na dole) rozd-
zielacza manometru. W dalszej kolejnosci podtaczy¢ wystajacy ele-
ment rury obcigzajacej (Srodek) kolektora ciSnieniomierza do pompy
prozniowej.

2 - Otworzy¢ uchwyt rozdzielacza cisnienia na niskim poziomie. Wtaczy¢ pompe
prozniowa. Jesli wskaznik porusza sie (w dét), zwiekszyé stan prozni i po-
nownie sprawdzi¢ krok 1.

3 - Wykonywa¢ probe prdzniowa w czasie dtuzszym niz 15 minut. Nalezy sprawd-
zi¢ manometr, ktory powinien wskazywa¢ 0,MPa (-76cm Hg) po stronie
niskiego ci§nienia. Po wykonaniu proby prozniowej (zastosowaniu podcisnie-
nia) nalezy zamkna¢ uchwyt 'Lo' pompy prozniowej. Sprawdzi¢ wskaznik i
obserwowac przez 1do 2 minut. Jesli wskaznik powrdci pomimo dokrecenia,
powtdrzy¢ operacje kielichowania, powracajac do poczatku kroku 3.

4-0Obracajac w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, otworzy¢
zawor dwudrogowy pod katem 90 stopni. Po okoto 6 sekundach zamkna¢ zawor
2-drogowy i sprawdzic, czy nie ma wyciekow gazu.

5 - Brak wyciekdw gazu? W przypadku wycieku gazu nalezy ponownie dokrecic
elementy przytaczeniowe rury (weza). Jezeli nie ma wiecej nieszczelnosci,
nalezy kontynuowa¢ procedure opisana w punkcie 6. Jezeli przeciek gazu utr-
zymuje sie, nalezy wypuscic caty czynnik chtodniczy z otworu serwisowego. Po
kielichowaniu i oproznieniu (proznia) nalezy napetnic zalecanym czynnikiem
chtodniczym z cylindra.

6 - Odtaczy¢ rure tadunkowa od otworu serwisowego, otworzy¢ zawor 2 i 3-dro-
gowy. Obrdci¢ trzpien zaworu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara.

7 - Aby zapobiec wyciekom gazu, nalezy przekrecic pokrywe otworu serwisowego
i pokrywe pokretta zaworu dwudrogowego i zaworu trojdrogowego nieco bard-
ziej niz punkt, w ktorym moment obrotowy nagle wzrasta.

OSTRZEZENIE

Zawdr odcinajacy ciecz
Zawtr dwudrogowy 1N Zawdr odcinajacy ciecz

wﬁrtrzydrognw‘y §

Zawr trzydrogowy b

Zamknat

awor trzydrogowy

Orifice dentretien

W przypadku wycieku czynnika chtodniczego z klimatyzatora, caty czynnik chtodniczy musi zostac usuniety. Najpierw
utworzy¢ proznie, a nastepnie zatadowac¢ czynnik chtodniczy do klimatyzatora do ilosci podanej na tabliczce znamio-

nowej.



Procedura instalacji - Podtaczenie elektryczne

OSTRZEZENIE - NIEBEZPIECZENSTWO OBRAZEN CIALA LUB SMIERCI

- Wytaczy€ zasilanie przy wytaczniku automatycznym lub wytaczy¢ zasilanie przed wykonaniem potaczeh FR
elektrycznych.

- Potaczenia uziemiajace muszq zostac zakoficzone przed wykonaniem potaczef zasilania.

Srodki ostroznosci dotyczace okablowania elektrycznego E S
- Prace zwigzane z okablowaniem elektrycznym musza by¢ wykonywane przez upowazniony personel,

- Nie nalezy podtaczac wiecej niz trzech przewoddw do bloku zaciskow. Zawsze uzywac oczkowych koficowek izolowanych. PT
- Stosowa¢ wytacznie przewody miedziane.

Wybdr wielkosci kabli zasilajacych i kabli potaczeniowych
Wybraé rozmiary kabli i zabezpieczenie obwodu z ponizszej tabeli. (Ta tabela przedstawia kable o dtugosci 20 metrdw, przy spadku I T
napiecia ponizej 2%).

Wytacznik gtowny . . Wytacznik roznicowopradowy
del F Kalibracja systemu I*éhr&rnalnyquzmgr E L
Mode aza Wytacznik auto- : ! abla zasilajacego Wytacznik auto- Prad
ytacznik auto < ytacznik auto rad uptywowy

matyczny (A) n;gg?égloe&gg'&) (mm?) matyczny (A) (mA)

S-AC-7-0UT EQ3-9K 1 20 15 10 20 30
S-AC-8-0UT | EQ3-12K 1 20 15 15 20 30 P L

S-AC-9-0UT | EQ3-18K 1 25 20 15 25 30
S-AC-10-0UT | EQ3-24K 1 25 20 25 25 30 R U

S-AC-11-0UT | EQ3-9+12K | 1 25 20 25 25 30
+ Jesli przewdd zasilajacy jest uszkodzony, musi zosta¢ wymieniony przez wykwalifikowana osobe. KZ

- Jesli bezpiecznik skrzynki sterujacej jednostki zewnetrznej jest uszkodzony, wymienic go na typ T 25A 250 V.
+ Sposob okablowania musi by¢ zgodny z lokalnymi normami okablowania.
- Przygotowac kabel zasilajacy i kable podtaczeniowe, U A
- Wszystkie kable musza posiadac europejski certyfikat autentycznosci. Jesli podczas instalacji kable podtaczeniowe zostang przeciete,
upewnic sie, ze kabel uziemiajacy jest ostatnim, ktory zostaje przeciety.
- Wytacznik automatyczny klimatyzatora musi by¢ wielobiegunowy, a odlegtos¢ migdzy jego dwoma stykami nie moze by¢ mniejsza niz 3 R O
mm. Ten sposob odtaczenia musi by¢ wbudowany w state okablowanie.

- Odlegtos¢ miedzy blokami zaciskow jednostki wewnetrznej i jednostki zewnetrznej nie moze przekracza¢ 5 metrow. Jesli odlegtosé ta
jest wieksza, Srednica kabla musi zostac zwiekszona zgodnie z lokalnym normami okablowania.

- Zainstalowa¢ wytacznik réznicowopradowy E N

Procedura podtaczenia przewodow

+ Przed zdjeciem panelu w wskazanym kierunku odkre¢ Sruby mocujace z boku

+ Podtaczy¢ prawidtowo kable do listwy zaciskoweji zabezpieczy¢ je opaska kablowa w poblizu listwy zaciskowej.
+ Poprowadzi¢ odpowiednio kable i przeprowadzic je przez otwor elektryczny na panelu bocznym.

OSTRZEZENIE
Kable muszg zosta¢ podtaczone w sposdb pokazany na ponizszym rysunku. Nieprawidtowe okablowa-

nie moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia.

Kable

Model podtaczeniowe

Kable zasilania Kable podtaczeniowe

S-AC-7-OUT | EQ3-9K 4G1.0mm? 3G1.0mm?

S-AC-8-OUT | EQ3-12K | 4G 1.0mm? 3G1.5mm?

S-AC-9-OUT | EQ3-18K | 4G10mm? 3G1.5mm?

A 2
Jednostka zewnetrzna 73
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Jednostka g ﬂ Kable podl‘aczenlowe |- e
tl = ! =
wewnetrzna :’ ! B
= & g
£ 2] ]
: B ¢
= g
—— B
Model Kable Kable zasilania 11 Kable zasilania @
podtaczeniowe i ]
o N7
S-ACI0-0UT | EQ3-24K | 4Glomm: | 3G25mmt " i ]
——
Kable podtaczeniowe - "
Jednostka ! =(O)
wewnetrzna ' N .l
w -
o[ M
: §
) = ] &
Jednostka Kable podtaczeniowe =10) =
wewnetrzna 5 " E
i =
w - 8
o/ [l s
Kable podtacze- - T —
Model ¥ Kable zasilania o
niowe 11 Kablezasilania =(0) '
|
S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K [ 2x 4G1.0mm? 3G2.5mm? i N "
Komunikaty o btedach
Liczba migniec
diody LED na Opis usterki Analiza i diagnostyka
panelu przednim
1 Btad Eepromu Awaria Eepromu zewnetrznego panelu gtownego
2 Btad IPM Btad IPM
Btad komunikacji pomiedzy panelem gtownym a modutem SPDU. I .
4 Biad komunikacji SPDU Brak komunikacji przez ponad 4 minuty
5 Ochrona przed wysokim ciénieniem Wysokie ciSnienie, w systemie powyzej 4,3 MPa
8 Zabezpieczenie termiczne przed roztadowaniem sprezarki Temperatura ttoczenia sprezarki powyzej 110 stopni Celsjusza
9 Nieprawidtowe dziatanie silnika pradu statego Zakleszczenie silnika pradu statego lub awaria silnika
10 Nieprawidtowe dziatanie czujnika przewodu rurowego Zwarcie lub przerwa w obwodzie czujnika przewodu rurowego.
" Awaria sondy cieplnej zasysania _Jesll qkablowgme §prezark| jest nieprawidtowe lub podtaczenie
jest nieodpowiednie.
. X _ - X Jesli okablowanie sprezarki jest nieprawidtowe lub podtaczenie
12 Nieprawidtowe dziatanie czujnika temperatury otoczenia jest nieodpowiednie.
13 Nieprawidtowe dziatanie czujnika roztadowania sprezarki. i;\nh;:;calfkliUb praca w obiegu gtwartym czujnika roztadowania
5 Btad w komunikacji pomiedzy jednostka wewnetrzna a jednostka Brak komunikacji przez ponad 4 minuty
zewnetrzng
16 Brak czynnika chtodniczego Sprawdz, czy nie ma wyciekdw w urzadzeniu.
Alarm i wytaczenie w przypadku wykrycia Tm <=75 przez 1 minute
17 Awaria zwrotnego zaworu czterodrogowego po uruchomieniu sprezarki w trybie ogrzewania przez 10 minut,
potwierdzi¢ usterke, jezeli wystapi ona 3 razy w ciagu godziny.
18 Blokada sprezarki (tylko dla SPDU) Sprezarka wewnetrzna blokuje sie w sposdb nieprawidtowy.
19 Btad obwodu wyboru modutu PWM Modut PWM wybiera niewtasciwy obwod.
25 Nadprad fazy U sprezarki Prad fazy U sprezarki jest zbyt wysoki
25 Nadprad fazy V sprezarki Prad fazy V sprezarki jest zbyt wysoki
25 Nadprad fazy W sprezarki Prad fazy W sprezarki jest zbyt wysoki
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+ OTMeTKM A-G Ha pUCyHKe
COOTBETCTBYHOT HOMEpaM _—

neTanei.
+ PaccTosaHwue Mexay

BHYTPEHHUM 6110KOM
1 TI0/I0M He BOMKHO
npeBbILLaTh 2 M..

Gonee 25 cm MIOANOKKM.
® () BbinycKHoe oTBEPCTUE AN BO3AYXa
( Bo3nyxo3a6opHoe oTBEPCTUE CoeAntenme bi-split
(3 MogcoenuHeHve TpyBonposoaa

\@ 3M1EKTPONPOBOAKM

(&) CrvBHOI WnaHr
Komnpeccop (BHyTpy 6n0Ka)
- Ecnv cnvBHas Tpy6a pacrionoXeHa cneBa, y6eamTech, YTo 0TBEPCTUE [JOCTYMHO.

+ PUCYHOK BbILLIE NPUBEAEH MCKMIOYNTENBHO AR CIPaBKM, HEOBXOAUMO OPUEHTUPOBATLCS
Ha npuoBpeTeHHoe 13aenue.
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MpouTnTe Nepen yCTaHOBKOM

MpegynpexpeHue

- YcTaHaBnmBalTe HoBbIE TPYGbI Cpasy Mocne yhaneH s CTapbix BO M36exaHwe nonagaHus Brary B KOHTYP OXMaXaeHus.
+ Xrop, CogepXaLLuics B HEKOTOPbIX TUMaX XNafareHTa, Hanpyumep R22, MOXeT NPUBOAMTL K YXYLLEHWIO KaueCTBa Macna yCTaHOBKM

OXnaXKaeHwus.

Heo6XoAMMble UHCTPYMEHTbI U MaTepHasbl
anI’OTOBbTe cnegyoLine UHCTPYMEHTbI M MaTepuansl, HeO6XOHVIMbIe ANAYCTAaHOBKM U OﬁCI‘Iy)KVIBaHVIﬂ 6noka.
HeO5XOHVIMbIe WHCTPYMEHTbI, COBMECTUMbIE C XNaareHToM R32 (BO3M0)KHOCTb NPUMEHEeHNA NHCTPYMEHTOB, UCMO/Tb3YEMbIX C

XnagareHTamu R22 v R&07C).

1- I8 UCNO/b306aHUS UCKITOHUMETbHO C XadazeHmoM R32 (He ucnosb306ams ¢ xadazeHmamu R22 uriu R407C)

MHCTpyMeHTbI / MaTepuans!

HasHaueHue

MpuMeyaHus

MaHoMeTpuyeckui
KonnekTop

OTKaumBaHue, 3anpasKa xnafareHTom

5,09 MIMa Ha CTOPOHE BbICOKOr0 AaBneHus.

LLInaHr s 3anpasku

OTKaumBaHue, 3anpasKa XnafareHTomM

[lnameTp LNaHra 6onbLue CTaHAAPTHBIX.

060pyaoBaHue ons céopa C6op xnagareHTa

XnagareHta

bannoH ¢ xnagareHTom 3anpasKa XnafareHToM 3anuLunTe TUN XNagareHTa. PO30BbIM LIBETOM B BEPXHEN YacTyW 6ansoHa.
Pa3beM [i/15 3anpaBKu 3anpasKa xnagareHToM [lnaMeTp LunaHra 60rbLLie CTaHAAPTHBIX.

6annoHa ¢ xnagareHToM

KoHycHas raitka MoAcoeuHeHwe 6n10Ka K Tpy6onpoBogy | McnonbayiiTe KOHYCHbIE raitkv Tna 2.

2= MHCMpyMeHMb! U MAMepUasTl, KOMOpbIe MO2ym UCNo/b308aMbCS ¢ x/1adazeHMoM R32 ¢ HeKOMOPbIMU 02PAHUYEHUSMU.

MHCTPYMeHTbI / MaTepuansl

HasHaueHue

MpumeyaHusa

[leTeKTop yTeuku rasa 06Hapy»eHue yTeuek rasa Evlox(seT 1CMOMb30BaThCA NPegHa3HaueHHbIM 4NA XNagareHTa Tuna roy
HFC).

BaKyyMHblit Hacoc BaKyyMHas cyLLika MoxeT UCOnb30BaTLCA, ECIIM MMEETCS afjanTep N1 NpoBepKn
NpOTMBOTOKA.

WHCTpyMeHT ains Pa3BanbLoBKa Tpy6. B pa3Mepbl pa3BabLiOBKM Gbl BHECEHBI M3MEHeHUs. CM. CriefyHoLLyto

pa3BarnbLOBKM CTpaHuLy.

060pynoBaHue fnA c6opa C6op xnapareHTa MoxeT UCnonb30BaTbCA, ECNIM NPefHa3HaYaeTCcs AN UCroNb30BaHMS ¢

XnagareHTa XnapareHTom R32

3- MIHCMpyMeHmMbl U MaMepuasbl, Ucnosb3yembie ¢ xnadazeHmamu R22 unu R407C, Komopble MaKie Mo2ym UCnonb308ambcs ¢

xnadazeHmoM R32
MHCTpYMeHTbI / MaTepuansl HasHaueHue MpuMeyaHus
BaKyyMHbIN Hacoc ¢ BakyyMHas cyLuKa
06paTHbIM KnanaHoM
TWBOUHBIA MHCTPYMEHT [ins crubanms Tpy6

[MHaMOMETPUYECKUI KMoy

[1nA 3aTAXKKM KOHYCHbIX raek

Tonbko @ 12,70 (1/2") n @15,88 (5/8") uMeloT 60nbLLMIA pa3Mep
Pa3BanbLoBKM.

Tpy6ope3 [ns pe3ku Tpy6

CBapoYHbIV annapat n [nA ceapku Tpy6

6annoH ¢ asotom

CYeTuuK 3anpaBKu 3anpaBKa XnafiareHToM
XnafareHToM

BakyymmeTp MpoBepKa CTeneHu BakyyMUpoBaHus

4= MHCMpymeHmb! U Mamepuas

bl, KOMOPbIe He A0NHCHbI UCNOb308aMbCS € X/1a0a2eHmoM R32

MHCTPYMeHTbI / MaTepuansl

HasHayeHue

MpuMeuaHus

3anpaBoYHbIA UMNMHAP

3anpaBsKa xnafareHToM

He ncnonb3oBathb B 6110Kax, paBoTatoLLMX C XnafareHToM R32.

C MHCTpYMeHTaMu Ans xnagareHTa R32 cnegyet 06pa|.uaTbc;| € 60M1bLLION OCTOPOXHOCTbKO. CrieauTe 3a TeM, YTO6bI BNara 1 nbinb He

nonanu B KOHTYP..




MpouTnTe Nepeq yCTaHOBKOM

Marepuan Tpy6
Tunbl MegHbIX TPY6 (CnpaBouHo)
MakcumanbHoe pa6ouee faBneHue Mp1MeHNMbIA XnagareHT
3,4MPa R22, R407C
43MPa R32

+ Wcnonb3ayiTe Tpy6bl, 0TBEYAKOLLIE TPE6OBAHMAM MECTHBIX CTaHLAPTOB..

Matepuan Tpy6 / PaguanbHas TONLMHA

Mcnonb3yiiTe TPYGbI, M3rOTOBMEHHBIE 13 PAacKMUCIEHHOM GochopoM Meam.

MockonbKy pagouee [aBneHue 6r10KoB, B KOTOPbIX UCMONb3YETCA XMafareHT R32, BbiLLe, YeM Y 6r10KOB, UCMOMb3yeMbIX C XafareHToM
R22, ncronb3yiTe TPy6bI C pagnanbHoM TOMLLMHOM He MeHee YKa3aHHOWM B Ta6nuue Hvxe. (He ucnonb3ayiTe Tpy6bl ¢ pagyansHom
TONLMHOM 0,65 MM MNn MeHee).

Pasmep (MM) Pa3mep (groim) PaguanbHas TonLMHa (MM) Tun
26.35 /4" 0,8t Tpy6bi Tvna 0
@ 9.52 3/8" 0,8t
@127 1/2" 0,8t
@15.88 5/8" 1,0t
@19.05 3/4" 1,0t Tpy6bl TMNa 1/2H vnn H

- HecMoTps Ha To, 4To TpY6bI TvMa O pazmepom o @ 19,05 (3/4") MOryT MCNONb30BATLCS € TPAAMLMOHHLIMY XNaflareHTaMu, s 6MoKoB ¢
XxnagareHToM R32 vcnonb3ayiTe Tpy6bl Tuna 1/2 H. (MoryT ucnons3osatbea Tpy6sl Tna O pasmepom @ 19, 05 ¢ paguanbHoN TONLLMHOM
12t)

- B Tabnuue npueedeHsl CTaHAAPTLI ANS ANOHWW. Mcnonb3ys Tabnuuy B KavecTBe o6pasuia, BbiGepuTe Tpy6bl, COOTBETCTBYIOLLME
Tpe6oBaHWAMM MECTHBIX CTaHA.apTOB.

PasBanbLioBKa (TonbKo Tpy6bi TNa O M OL)

+ Pa3Mephbl pa3BanbLOBKM A5t 6110KOB, UCMOMb3YHOLLMX XMafareHT R32, 60nbLLe, YeM 1 6rI0KOB, UCMOMb3YIOLLMX XNafareHT R22, ans
NOBBILLIEHNS UX FEPMETUYHOCTH.

Pa3sMepbl pa3BanbLOBKM (MM):

BHeLUHMi1 pa3Me L PasmepA
Y6 (rgM) P | paswep (aoi) R32 R22
26235 174" 91 90
2952 3/8" 132 130 <
2127 172" 16.6 16.2 H
21588 5/8" 19.7 194 &
©19.05 3/4" 240 233

Ecnv ans pa3BanbLOBKY TPY6 Ha 6110Kax, B KOTOPbIX UCMONb3YeTCs XnafareHT R32, NPUMEHSETCS SKCLIEHTPUKOBbIN Pa3BasnbLOBLLMK,
BbICTYNatoLLias YacTb TPY6bI A0MKHA COCTaBNATH 0T 1,0 A0 1,5 MM. [111 peryny1poBKy AIWHLI BBICTYMAIOLLIEH YaCT MOXHO UCMOMb30BaTh
LUABMOH AN1s MEAHON TPYGbI.

KoHycHas raika

[1ns noBblLLEeHUs MPOYHOCTM BMECTO raek TMna1l MUCNONb3YHTCA KOHYCHbIE rankv tuna 2. KpOMe TOro, 6bln U3MeHeH [pa3mep HeKOTOpbIX
KOHYCHbIX raek.

Pa3Mep KOHYCHbIX raeK (MM)

BHeLLHWI pa3M . Pasmep B
epr6(r2:3 | aswep (o) R32 : R22 o \
2635 74" 170 170 1
@ 952 3/8" 220 220 A )
o127 172" 260 20
715.88 5/8" 290 270 PasmepB
319.05 34" 36.0 36.0

+ B Tabnuue npuBedeHbl CTaHZapThl Ana ANOHMM. Wcnonb3ays Tabnuuy B KauecTse 06pasLia, Bbi6epuTe Tpy6bl, COOTBETCTBYIOLLME
Tpe6oBaHWAMYM MECTHLIX CTaHAAPTOB..
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MpouTnTe Nepen yCTaHOBKOM

WcnbiTaHue Ha FepMeTUYHOCTb
HWKaKux 0TnumiA OT CTaHAAPTHOT0 MeTofa. MOMHMTE, YTO AETEKTOP yTeUKM XnapareHTa ans R22 unm R410A He MOXeT 06HapyXWTb
YTeuKy xnagareHta R32.

TanovaHbIN Teyenckarenb [leTeKTOp yTeuku xnagareHTa R22 unn R&07C

CTporo co6niofaiiTe cnepyioLLMe TPe6oBaHMUS:

1- C NOMOLL|bH0 a30Ta yBENMYLTE JaBNEHWE B 060pY[0BaHNM 40 PACUETHOTO, @ 3aTEM OLIEHWUTE FePMETUYHOCTb 060PYA0BAHMS, YUUTbIBAS
Kone6aHus TeMnepaTypbl.

2- ﬂpM ncenegoBaHMM MeCT YyTEUKW C UCNOMb30BaHWEM XnaflareHTa 0653aTenbHO MCI'IOI'Ib3yl;1Te XnagareHT R32.

3 - Bo BpeMs 3anpaBKm y6eanTech, YTo R32 HAXOAMTCA B XKMUOKOM COCTOSHUM.

NpyunHbE:

1- Mcnonb3oBaHWe KMCNOPOAA N1 HAarHETaHWs [JaBMEHNA MOXKET NPUBECTY K B3PbIBY.

2 - 3anpaeKa ra3o06pa3sHbIM R32 NpuBEAET K M3MEHEHMI0 COCTaBa OCTABLLIErocs B 6ansnioHe XMafareHTa. B aToM cnyyae XnafareHT yxe
He MOXKET 6bITb UCTIONb30BaH.

BakyyMupoBaHue

1- BaKyyMHBI Hacoc ¢ 06paTHbIM KnanaHoM
Bo u36exaHue BO3BpaTa Macnia BakyyMHOr0 Hacoca B KOHTYP X/1afjareHTa npy OTKMKYEHN MATaHKs BakyyMHOT0 Hacoca (c6o
NUTaHWS) HEOBXO[MMO UCTIOMb30BaTb BaKyyMHbIM HACOC C OBPATHBIM KranaHoM. TakKe MOXHO BOCEACTBUM NPUKPENUTL
06paTHBbIV KnanaH K MMeloLLieMyCSl BaKYYMHOMY Hacocy.

2 - CTaHfapTHas cTeneHb BakyyMa Ans BakyyMHOro Hacoca
Mcnonb3y/iTe Hacoc, 06ecrieumBatoLLMi 3HaueHme B 65 Ma U HXKe 3a 5 MUHYT paboTel.
Kpome Toro, y6eanTech, YT0 BakyyMHbI HAcoC 6bIN [JOMKHLIM 06pa30M 06CYKeH 1 CMa3aH C MCMoMb30BaHWEM YKa3aHHOro Macna.
Ecnu BakyyMHBIV Hacoc He 06CnyKuBaeTCst OMKHBIM 06pa3oM, CTeneHb BakyyMa MOXeT GbITb He0CTaTO4HON.

3 - Tpe6yeMas TOYHOCTb BakyyMMeTpa
Mcnonb3yiiTe BakyyMMETp, COCOGHbIN BLINOMHSTL M3MepeHus [o 650 Ma. He Ucnonb3yiiTe MaHOMETPUYECKUI KONNEKTOp 06LLiero
Ha3HaueHws, NOCKOMbKY OH He B COCTOSHUM U3MepUTb BakyyM B 650 Ma.

4 - BpeMs yaaneHus Bo3gyxa
Mocne [ocTvxeHWs 3HaueHus B 650 Ma NpogonxaiiTe yaansTb BO3AYX B 13 060pyL0BaHMSA B TeyeHHe Tyaca.
Mocne ymaneHus Bo3ayxa 0CTaBbTe 060pyA0BaHME Ha 14ac 1 Y6eauTECh, YTO BakyyM COXPaHSETCS.

5 - MopsgoK pa6oThl NPy 0CTaHOBKE BaKyyMHOr0 Hacoca
Bo M36exaHuWe NPOTUBOTOKA Macra BakyyMHOr0 HAacoca OTKPOMTE NpefoXpaHUTe bHbIN KnamnaH Ha CTOPOHE BaKyyMHOro Hacoca
WNW OTBUHTUTE 3aNPaBOYHbINA LLNAHT ANA BTATMBAHUSA BO3[yXa Nepef 0CTaHOBKOIA. ATy Xe npoLeaypy CNeayeT NPUMEHSTh Npu
1CMOMb30BaHNM BaKYYMHOr0 Hacoca ¢ 06paTHbIM KnarnaHoM.

3anpaska xnagareHTom
Bo Bpems 3anpaBKu xnagareHT R32 fomKeH HaxoAWUTbCA B KUAKOM COCTOAHUM.

MprunHbL:

R32 npeacTaBnseT co6or xnagareHT Y (Touka KureHms = -52°C), C KOTOPbIM MOXHO 06PaLLIaTLCA MPUMEPHO Tak Xe, Kak v ¢ RG10A.
TeM He MeHee, 06513aTeNbHO 3aNpPaBNANTE XMafareHT Co CTOPOHLI XKMAKOCTY, MOCKOMbKY 3anpaBka co CTOPOHbI ra3a B HEKOTOPOM
CTereHU MeHsIeT COCTaB X/afareHTa B 6annoHe.

MpuMeuaHue
ECnv 6annoH oCHaLLIeH CUGOHOM, NpY 3anpaBKe XMEKoro R32 He HyXHO nepeBopaum1BaTh 6an/oH BBepX AHOM. Mepes 3anpaBKoi
npoBepsTe TVM 6anmoHa.

Cnoco6bl ycTpaHeHNs HeUCNPaBHOCTM B CNly4Yae yTeukun XnagareHTa
B Criyyae yTeuKu XnafareHTa MoXHO BbINOMHWTL 403arnpaBky. ([l06aBnaiTe XnagareHT co CTOPOHLI XMGKOCTH)

XapaKTepMCTMKM TPaAULMOHHbIX U HOBbIX X/TafareHToB

- TMockonbKy R32 mpefcTaBnfeT COG6OM MCEBAO0-a3e0TPOMHbIN XMaflareHT, ¢ HAM MOXHO 06paLLaTbCsi MOYTK TaK e, Kak W C
O[HOKOMMOHEHTHBLIM X/afareHTOM Tuma R22. OfHaKo eCnu XnagareHT yaanseTcs B napoBoi dase, COCTaB XnafareHTa B 6annoHe B
HEKOTOPOW CTENeHN MeHSAETCS.

- YpansnTe xnagareHT B XWAKoy dase. B cnyyae yTeuku xnagareHTa MoXHO BbINOMHUTb [03anpaBkKy.



YcTaHOBKa - BHeLUHUM 6110k

1- Akceccyapb!
KpomKa anq 3aLLmTbl 9KNEKTUYECKIX MPOBOLOB OT HaBUCaHMA.

2 - Bbi6op MecTa yCTaHOBKM

BbI6epuTe MECTO 31 YCTaHOBKM, OTBEYAHOLLIEE CIEAYIOLLIMM YCIOBUAM, a TaKKe TPE60BAHUSIM KIIMEHTA UM NONb30BATENS.

+ MecTo ¢ XopoLLen LMpKynsumen Bo3ayxa.

. Bnanm 0T TeN0BOro N3ny4YeHus Opyrux MCTOUHNKOB Tenna.

+ MecTo, rie BO3MOXEH CNWB KOHLEHCaTa.

+ MecTo, roe LUyM 1 TENNbIA BO3aYX He GyoyT MeLLaTb COCeasM.

+ MecTo, rie OTCYTCTBYHT CUIbHbIE CHEronagbl B 3UMHMUIA Nep1o.

+ MecTo, rae BNyCKHOE U BbIMYCKHOE 0TBEPCTMA [ BO3[YXa HAYTO HE 3aropaXmBaeT.
+ MecTo, re B BbIMyCKHOE 0TBEPCTUE ANA BO3AYXa HE 6yneT 3agyBaTb CUMbHbIN BeTep.
+ MecTa, 3aropoXeHHbIe C YeTbIPEX CTOPOH, He NMOAXOAAT ANA YCTaHOBKW. Hap 6M0KOM [JOMKHO 0CTaBaTbCA NMPOCTPAHCTBO BbICOTON He

MeHee M.

+ W36eraiiTe yCTaHOBKM HanpaBALLMX PELLETOK B MECTE, F€ CyLLIECTBYET PUCK KOPOTKOr0 3aMblKaHMS.
+ Tpu yCTaHOBKE HECKOMbKUX 6r10KOB HEOBXOAMMO MpesycMOTpeTh JOCTATOYHOE MPOCTPAHCTBO [NS BCAChiBaHMA BO WM36exaHWe

KOPOTKOr0 3aMbIKaHMS.
Tpe6oBaHMs k CBOG0[HOMY NPOCTPAHCTBY BOKPYF 6110ka

BoagyosabopHoe
aTBEpCTE

BuinyciHoe 4
aTBEpCTE
[nABO3AYXa >11

Y

>L3¢

\%
—
N

=500

MpocTpaHcTBO ANA
06CNyXWBaHMS

anLaaelo
eoudogemx&mg@ 4

1-YcTaHOBKa BHELLHEro 6110Ka

3aKpenuTe 610K Ha 0CHOBaHMM NOAXOAALLIMM CTIOCO6OM B
COOTBETCTBUM C YCNOBUAMM MECTa YCTaHOBKM U C y4eTOM
cneqytoLLiei MHGopMaLmm:

- 0CTaBbTe AOCTATO4HO CBOGOHOIO MECTa Ha GETOHHOM OCHOBaHUM

NS KpenneHws aHKepHbIMU 6011TamMu.
- 3aneiTe 6eTOHHOE OCHOBAHWE BOCTATOYHO FTY60KO.

- YCTaHOBUTE 60K TakiMM 06pa3oM, 4ToBbl Yron HakmoHa He

npesblLan 3 rpagycos.

+ 3anpeLUaeTcs yCTaHaBNWBaTb 610K NPSMO Ha 3eM1io. Y6eauTeCh,

PacctosHue | BapuaHT1 | BapuaHT2 | BapuaHT3
| OTKPbITHIA | 300 mm 500 mm
L2 300 mm 300 mm OTKPbITBIN
L3 150 mm ouvert 150 mm
MpumeyaHue:

+ 3aKpenuTe [eTanu ¢ NOMOLLIbio BUHTOB.

+ He gonyckalite nonagaxus CuibHOro BeTpa
MpSIMO B OTBEPCTME AN BbINYCKA BO3AYXa.

+ CobntogaitTe paccTosHME B OAMH METP OT Bepxa 610Ka.

+ He 3arpoMoXgaiTe MPOCTPaHCTBO BOKPYr 6710Ka MOCTOPOHHMMM
npeaMeTamMm.

+ ECNM BHELHWI 6ROK yCTaHaBNMBAETCA B MeCTe, MOJBEPraoLLeMcs
BO3AEACTBMIO BETPa, YCTaHaBMWBaTe ero Tak, uToGbl peLueTKa
BBINYCKHOr0 078epCTUS HE Gbina HanpasneHa B CTOPOHY BETPa.

&

Gz

PesnHosas

NOANONKKA
BeToHHoe

0CHOBaHWe

AHKepHbIV 60nT

YTO PAZAOM C APEHaXHbIM OTBEPCTMEM Ha HUWXKHEN MnacTWHe

[0CTaTO4HO CBOGOAHOT0 MECTa ANs MNaBHOr0 CWBa BOb.

2 - YcTaHoBOYHbIe pa3mepbl (6710K: MM)

BbIBOA NPOBOAKYM MUTaHNA

PacnpepenuTenbHoe 0TBEPCTUE CETU MUTaHMUA

Mogenb w D H [ L2 L3

S-AC-7-0UT

EQ3-9K 780 | 245 | 540 | 500 140 256

S-AC-8-OUT | EQ3-12K 800 | 280 | 550 | 510 |130/160 | 313
S-AC-9-OUT | EQ3-18K 800 | 280 | 550 | 510 |130/160 | 313
S-AC-10-OUT | EQ3-24K 890 | 353 | 697 | 628 130 3555
S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | 800 | 280 | 550 | 510 |[130/160 | 313
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YcTaHoBKa - BHyTpeHHMM 6nok

Bbi6op MecTa yCTaHOBKM

- TPOYHOE, HE MOABEPIKEHHOE BUGPALIMAM MECTO, KOTOPOE 06ecrieunT 610Ky [LOCTATOUHYHO OMOpY.

+ MecTo, He NofBepratoLLeecs BO3AEMCTBUIO TeM/a v napa, 06pasyioLLMxcs No6AM30CTL, B KOTOPOM BXOAHOE 1 BbIXORHOE OTBEPCTUS
610Ka HUYTO He 6yeT 3aropaXkmBarthb.

+ MECTO, 13 KOTOPOTO XOMOfHbI BO3AYX 6YAET pacnpenenaThes ro BCeMy NOMELLEHMIO.

+ MecTo, pacnosioXeHHOe Ha paccToAHUM He MeHee 1M 0T TeNeBn30pa, Pamo, 6eCPOBOAHbIX YCTPOMCTB U GMOPECLIEHTHBIX flamn.

+ Bcnyvae kpenneHus yCTpOﬁCTBa OMCTaHUWOHHOrO ynpaBieHna K CTeHe, yCTaHOBUTE BHyTpeHHMlﬁ 610K B TAKOM MECTE, 1€ OH CMOXeT
nony4aTb CUrHanbl Npu pa60Ta+ou.w|x B NOMELLIEHUN ¢ﬂy0peCL|eHTHbIX namnax.

CxeMa YCTaHOBKM BHYTPEHHUX 6/10K0B

06patuTe ocoboe
BHWMaHWE Ha N0AbEM
C/MBHOrO LUMaHra

Gonee 15 cM

p
CxeMa pacnonoxeHus

Gonee 10 cm Tpy6onposoaos

-

3aHuI NneBbIn

3agHui
npasbint

eBbit

Mpasbii

A\ J

Gonee10cm

PaccTosHWe MeX [y BHyTPEHHWM 6710KOM 1 MOMIOM He JOMKHO NPeBbILLaTh 2 M.
PUCYHOK BbILLIE PUBEAEH UCKMIOUYMTENBHO 1Sl CNPaBKU, HEOBXOAMMO OPUEHTUPOBATLCS Ha
NpPUOBPETEHHOE U3TeNKe..

MNepecTaHoBKa CMBHOIO LLUSAHra
CnVBHOW LLNAHT MOXET 6bITb YCTAHOBMEH
Ha BbI6Op CMeBa UNW CrpaBa:

1- OmcoeduHume wnaHe

2 - BblHbME 302/1yWKY ¢
npomugoNooXHoU CMopoH.!

3 - [odcoeduHume waaHe kK npomueonoIoxcHol cmopoHe

4 - YemaHosume 3a2/1yWKy Ha NPEXCHee Mecmo yCmaHo8KU WaHaa

YcTaHoBKa MOHTAXHOM MNACcTUHbI U onpefieneHne B=g6Omn 2omm

PacnonoXeHuUs OTBEPCTHA B CTeHe
1-Ha 0CHO8GHUU COCeOHUX 0NOp UU nepemblyex
8bINOTTHUME 6bIDABHUGAHUE NAACMUHBI,

KOmopas Kpenumcs K CMeHe, 3ameM epemMeHHO =
3a¢ukcupylime NAACMUHY CMAsbHbIM 28030eM. \ |_ |

2-C noMoublo omeeca, 3aKpensieHHo20 e LeHmpe A=150mm [
8epXHe20 Kpas NaacmuHbl, euje pas y6edumecs, c -
Ymo  NAGCMUHA  PACNOIOXEHA HO  HYXCHOM E 8
YPOBHe, 3ameM HadeXHO 3aKpenume NAACMUHY C 9 E‘
NOMOUWbH0 NOOX0ASLUX 8BUHMOB U Orobenell. i Q

3-Vicnonb3ys pynemky, onpedesume pacnonoxeHue
omeepcmus 8 CmeHe.




YcTaHoBKa - BHyTpeHHMI 6ok

OTBepcThe
CeeprieHue 0TBEepPCTMSA B CTeHe BCTeHe
1- BbinoHume omeepcmue duamempom 60 MM C HeBOMbWUM YKIOHOM K
8HelHell CMOpPOHe CMeHb. 260mm
2 - YemaHosume 3a2/1ywKy omeepcmus 015 mpy6onpoeoda u 3adenalime ee
Ha2/1yX0 C NOMOU{bH0 2epMemUKa NOC/1e yCMaHOBKU. BHYTPEHHAS BHeLUHAA
CTOpOHa CTOpOHa

YcTaHoBKa BHYTPeHHero 6noka
+ 3apHui Tpy6onpoBop
+ TpOTAHWTE TPY6bI 1 CTIMBHOW LLINAHT, 3aTeM 3aKPernuTe UX KNekon NeHTon
+ 3a[JHW NeBbIN TPY6ONpPOBOS
+ B cnyyae npoknagku Tpy6onpoBoga C NIeBOV CTOPOHbI yAanuTe C MOMOLLIbIO KycaueK KpbILLIKY Arisi eBOro Tpy6onposoaa.
+ B cnyyae npoknagku 3afHero n1esoro Tpy6onpoBofa CorHuTe Tpy6bl B HaMpaBneHny TPy6onpoBofa K OTMETKe OTBEPCTUS st
3aiHero neBoro Tpy6onpoBoAa, HaHECEHHOW Ha TEN/IOM30NALMOHHOM MaTepuare.
1- Bcmasbme C/IUHOU WIAH2 8 ye/Ty6rieHue 8 mensiou30nayuu 8HympeHHe20 6710Ka.
2 -Bcmasbme anekmpuyeckull Kabesib 6HympeHHe20 / 8HewHe20 6710Ka c3a0U 8HympeHHe20 6710Kka Mak, Ymobbl OH 8bles Ha nepedHel
CMOpOHe, 3ameM 8bIN0SHUME NOOK/TIOYeHUe.
3 -CMaxcbme NoeepxHOCMb KOHYCHOU NPOKMAdKU MacnoM 0ns cucmem oxaxdeHus u coeduHume mpy6bl. [IOMHO Hakpolime Mecmo
C0eduHeHUS MensIou30NAYUOHHbIM MaMepuanoM u 3agukcupylime knedkod neHmo.

TennomsonALMOHHbIit
MaTepuan
Tpy6onposog
CnvBHoi
LunaHr OropHast
nnacTuHa
Tpy6onpoBoAa
KpbiLuka npaBoD/
Tpy6onpoBoaa
KpbILLIKa 418 Tpy6b! / KpbiLLika nesoro + 3NeKTPUYECKU Kabenb BHYTPEHHEro / BHELUHEro
o TpyGonposoom sadukcnpyiTe ) TpySonposona 6710Ka Y CPUBHOVE LLINaHT LOMKHBI BT MpYKpenexsl
KNeiKoi IeHTOM K TPy60NpoBOAY XNafareHTa ¢ NoMOLLbHO 3aLLUTHOM

NEHTH.
- Tpy6onpoBog, B APYrOM HanpaBieHnu
+ C MOMOLL{bI0 KycaueK yAanuTe KpbiLLKY Ans TPy6onpoBoda B COOTBETCTBIM C HanpaBneHWeM TpY6onpoBofa, a 3aTeM COrHuTe
TPy6Y B COOTBETCTBUM C MOMOKEHNEM OTBEPCTUS B CTEHE. [PU 13rM6E CO6MI0AaNTE 0CTOPOKHOCTb, YTOOLI HE Pa3faBUTb TPYEHI.
- CHavana noaKmniunTe 3MeKTPUUYECKUA Kabenb BHYTPEHHEr0 / BHELLIHETO 610Ka, a 3aTeM 3aKpoWTe NOLKMOYEHHbIE Kabenu v
MeCTO CoeJuHeHuA Tennonsonsaymen.
- KpenneHue kopryca BHyTpeHHero 6roka
- HafieXHo NoBeckTe KOpMyc 6/0Ka Ha BEPXHME BbIEMKM B MOHTAXHOW MMacTUHe.
MoaBurainTe Kopryc B pasHble CTOPOHbI, 4TOGbl y6eOMUTLCS, YTO OH HafEXHO
3apuKCMpOBaH.
+ [1nA KpenneHus Kopryca Ha MOHTaXHO NNacTUHe yepXKuBaiTe ero CHU3Y nop
HaKMoHOM 1 OnycKanTe NepreHANKYSPHO BHUS.
+ CHSTVWe Kopnyca BHyTpeHHero 61oka
+ [InA CHATUS BHYTPEHHero 6r1oka pyKamu NOAHUMUTE KOPMYC, YTO6kI CHATbL ero ¢ MOHTaXHast
KptouKa, 3aTeM NOTAHUTE HUXKHIOK YacTb KOPMyca Hapy»Ky 1 BBEPX 40 TeX Nop, Noka nnactuHa

MOHTaXHas /

nnacTnHa

+ MOMKNIYEHIE SMEKTPUYECKOr0 Kabens BHyTPEHHEro / BHELLHero 610ka
+ CHUMMTE KPbILLIKY BbIBOI0B B MPABOM HIXKHEM YNy BHYTPEHHETO 6/10Ka W OTAENMTE KPbILLIKY MPOBOAKM,
0Cna6yBe BUHTBI.
+ CHapy»W NoMeLLIeHWs BCTaBbTe Kaberb CrieBa B OTBEPCTHE B CTEHE, YEPE3 KOTOPOE YXKe MPOXOAUT Tpy6a.
+ TpoTAHMTE Kaberb Ha NepegHIok CTOPOHY M NOAKII0UMTE, 06pa30BaB MeT/H.
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Mpoueaypa ycTaHOBKM - CoeguHeHue pr6
1- Pa3mep Tpy6onpoBofa

S-AC-7-0UT | EQ3-9K Tpy6apna xuakoct | @ 6.35x 0.65 mm

S-AC-8-0UT EQ3-12K

S-AC-11-0UT EQ3-9+12K | Tpy6apnarasa @9.62x0.65mm

S-AC-9-0UT | EQ3-18K Tpy6a and xupkoctv | @6.35x 0.65mm

S-AC-10-0UT | EQ3-25K | 1063 pnarasa @127%x0.7mm
N\

"+ Orpesatb Tpy6y

* HapeTs KoHyCHylo + PazBanbLiesar
LLIeOYOBATOCTH raiky

© YnanuTe

2 - CoepHeHue Tpy6
- Cru6as Tpy6y, NpuaaBaiTe ei Kak MOXHO 60nbLLIE OKPYFIOCTY, YTOGH! He pa3faBuTh ee. Paguyc 3ruba gomkeH coctaensTb 30-40

MM 11 Gonee.

Ty

90+0.5°

+ YCTaHOBMUTE CHSATbIE KOHYCHBIE ralKiu Ha COEOMHAEMblE
TPy6bl, 3aTEM pa3BasbLyiTe TPY6bI.

[paBunbHO

HenpasunsHo

MEEEER

- [ins obneryeHus ganbHemnLLen paoThl CHavana NoacoennH1Te Tpy6y Ha ra3oBoM CTOPOHE.
- CoeguHWTenbHan Tpy6a npegHasHaueHa Ans xnagareHTa R32.

Monosu1Ha coeanHeHNs

O (=

Knioy

KoHycHas raiika

/

[IMHaMOMETpUYECKIi

K4

KpenneHue ¢ ycunmeM 6e3 TLLATeNbHOr0 LIeHTPUPOBAHUS MOXKET
NPUBECTY K NMOBPEXAEHMIO Pe3b6bl U BbI3BATh YTEUKY rasa.

[Luametp Tpy6hI (0) MoMeHT 3aTsKKK
CTOpOHa XNAKOCTY 6,35 MM (1/4") 18Nm
CTopoHa XupKocTH/rasa 9,52 Mm (3/8") 42Nm
CtopoHa rasa 12,7 mm (1/2") 55Nm
CTopoHa rasa 5,88 MM (5/8") 60Nm

| ByAbTe 0CTOPOXKHbI, HE AOMYCKaiTe nonagaHus B Tpy6y Mycopa, Takoro Kak necok, BogauT. g.

NPEOYNPEXEHUE

CTaHpapTHas AnuHa Tpy6bl cocTasnseT C M. ECNIM OHa NpeBbILLaeT D M, 3T0 MOXKET NOBMMATL Ha pa6oTy ycTpoiicTea. Ecu
Tpy6y HEO6XOMMMO YANWHWUTb, XNafareHT JOMKeH 3anpaBnaThea U3 pacyeTa E r/M. 3anpaeKa XnafareHToM [oMmKHa
MPON3BOANUTBCA MHXEHEPOM-CTIELMANICTOM MO KOHOMLMOHMPOBAHMIO BO3AyXa. Neped [03anpaBKoi yaanuTe BO3AyX U3
TPY6 C XNagareHToOM U BHYTPEHHEr0 6710Ka C MOMOLLIbH BaKyyMHOT0 Hac0Ca, 3aTeM BbINOMHMTE [03anpaBKy XNMafareHToM.

BHyTPeHHMIA
Bnok

BHeLLIHUiA 6110k

ok

BHeLLIHWI 610K

Macnoynoswrens

B
. BHYTPeHHMIA
BHyTPeHHMiA
oN 1 m 6

BHeLLHNi 610K /

+ Makc. nogbem: AMakc Mopens AMakc | Bmakc [BmuH | C | D |E
- Ecnv nogbeM A 60/bLLE 5 M, MacoyoBUTENM LOMKHbI pa3MeLLaTbCs S-AC-7-0UT | EQ3-9K |10 15 3 5[5 [20
Kaxqle 5-7M S-AC-8-0UT [EQ3-12K [10 [15 [3 |5 |5 |20
* Makc. gnuHa: BMake S-AC-9-0UT |EQ3-18K |15 |25 |3 5 [7 |20
* MuH. pvHa: BMuH S-AC-10-0UT | EQ3-26K [15 |25 |3 |5 |7 |20

+ Ecnu AnuHa Tpy6bi B 6ombLue D M, XNagareHT JOMKeH 3anpaBnsThes
13 pacueTa E r/m.

\




BHyTpEHH!
ok

ByTpEHHIt By

noK

BHyTReHHitH

B
BeLuHwi 6nok - F R

= IAgnok _
. BHeLwHMA 6ok H
HyTREHHN & _
Belwn 6ok o ]

ES

+ Makc. nogbem: ATMakc =15M - A2 Makc =15M - A3 Makc =15 M

- Ecnv nogbem A 6onbLLie 5 M, MacnoynoBUTENM JOMKHbI Pa3MeLLIaTbCA Kaxpable 5-7 M

- Makc. gnvHa: Bl Makc =20 M - B2 Makc =20 M - B1+ B2 Makc =30 M PT
+ MvH. gnuHa: BIMUH=3M-B2MUH=3M

- Ecnv o6Luas gavHa Tpy6sl (B1+B2) 6onbLue 20 M, XrlagareHT [OMKeH 3anpasnsThes U3 pacyeta 20 /M.

MakcuManbHbii 3apag Mogenb M Mogenb M IT

xnapareHta (M): S-AC-7-IN/S-AC-7-OUT  [EQ3-9K | 0.7Kg |S-AC-10-IN/S-AC-10-OUT | EQ3-24K 16Kg
S-AC-8-IN/S-AC-8-OUT | EQ3-12K | 0.82Kg | S-AC-7&8/S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | 18Kg EL
S-AC-9-IN/S-AC-9-0UT | EQ3-18K | 1.3Kg

Mpoueaypa ycTaHOBKM - UcnbITaHWUE Ha repMeTUUHOCTb
Mo 3aBepLLIEHNM COeVNHEHMS TPY6 [N XNafareHTa He06X0[MMO MPOBECTM UCTIbITaHNE P L
Ha repMeTUYHOCTb.

+ B MCNbITaHUU Ha repMeTUYHOCTL MCMOMb3yeTcs 6ansoH ¢ a3oToM ANS HarHeTaHus

[aBNeHNs B 3aBUCMMOCTW OT COEQWHEHWA Tpy6, Kak MoKasaHo Ha CregytoLleMm
pucyHKe. Mbe3oMeTp RU
HWU3KOro
- KnanmaHbl mofauv rasa u WAKOCTM 3aKpbiThl. Bo M36exaHWe nonafaHus asota B fiaBneHMS MbesomeTp
CUCTEMY LIMPKYMALMM BHELLIHEro 6oka nepef HarHeTaHWeM 3aTAHWUTE CTepXKeHb \ BLICOKOTO

KnanaHa (CTep)KHM KnanaHoB nofdaynrasaun )KM[JKOCTI/I).

" pasneins KZ

3amopHbIA KNanaH NonHoCTb

BHYTPM <— | —= CHapyxu

UA

—
[MonHOCTLI0 repmMeTn3npoBaH 7 |

'
e R |
'

! o Pa3BaibLioBaHHaA YacTb LN CrYCKHOM KnanaH R
| - ' | RO
' '
| | | |

'
H | MOMHOCTbHO repMeTU3NPOBaH | H

| -
| | Passaneuosannas vacrs *CMorTposoe | KanenbHbiit E N
o
. Nant //omepcme . Knana Eg’;gg:M
i |
BHYTpeHHwe 6noku
'
3anopHbIi knanaH NofHOCTbH BHeLLIHUi1 610K
3aKPbIT (CTOPOHA XKMEKOCTH)
MaHomeTp
) 6annoxa
1- HarHeTaiTe gaBneHue B TeueHwe 6onee 3 MUHYT MaHoMeTp kMM -,
npu 0,3 MMa (3,0 kr/cmzr). |

2 - HarHeTaTe fjaBNeHwe B TeueHwe Gonee 3 CBapHas Tpy6a

MUHYT npu 1,5 MMa (15,0 kr/cmer). 310 nozsonut

BbISBUTb 6ONBLLIYIO YTEUKY.
3 - HarHeTanTe fjaBneHve B Te4eHne T
NpU6nM3nTenbHO 24 Yacos npy 3,0 MMa (30,0 kr/ Eg:ﬂm::ﬂgﬁ:;x;e . BannoH
CMT). 3T0 M03BOJNT BLIABUTL HE3HAUMTENbHYIO ) L " casotoM
BOnbLLON CKONb3ALLUA
yTquy' CoenHUTENb
4-TNpoBepbTe, He CHA3WUMOCH NIY [aBNeHue.
Ecnu [jaBneHme He U3MeHMN0Ch, NPOAoMKanTe. CepBUCHBIN LLINAMF——. 3
Ecnu [jaBneHmne CH131NOCh, NPOBEPLTE MECTO
YTEUKU.

Tpy HarHeTaHNM B TeYeHME 24 YaCOB M3MEHEH e TeMNepaTypbl OKpyXaloLLiei cpenpl Ha 1°C BNieyeT 3a CO601 M3MeHeHe AaBneHms Ha
0,01Mna (0,1 kr/cm?r). Heo6X0mMMO KOpPEKTUPOBATH €ro BO BEMS UCMBITaHMS.
5 - [poBepKa MecTa yTeuku
Ecnu Ha aTanax 1-3 jaBneHue CHKAeTCs, NPOBEPLTE YTEUKY M3 KaXoro COBANHEHNS, MPUCTYLLIMBAACH, KAcasiCh, UCMOMb3YA MbIIbHYIO
BO[Y M T. . 4119 ONpeieneHus MecTa yTeuku. ocrne NofTBePKAEHNS MeCTa YTeUK 3aBapuTe ero Uu NAoTHO 3aTAHMTE raiky.. 83
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lMpouepaypa ycTaHOBKM - BakyyMupoBaHve

Crioco6 BaKyyMuUpoBaHUs TPyGonpoBofa: MCnoNb3oBaHWe BaKyyMHOro
Hacoca

1- CHUMUTE KpbILLKY C CEPBMCHOMO OTBEPCTMA TPEXXOMOBOrO Knanaka,
KPBILLKY CTEPXHA [ABYXXOO0BOTO M TPEXXOAO0BOr0 KnanaHoB. 3aTeM
MO[COEAMHMTE CEPBMCHOE OTBEPCTME K BLICTYMAIOLLIEN YaCT LUMaHra
ANs 3anpaBku (BHU3Y) 41 MaHOMETPUYECKOTO KONeKTopa. 3aTeM
MOLCOEAMHUTE BBICTYNAIOLLYI YacTb LUMaHra [Nd 3anpasku (8
LIEHTpe) 15 MaHOMETPUUECKOrO KOMNIEKTOPA K BaKYyMHOMY Hacocy.

2-0TKPOWMTE PYy4Ky MaHOMETPUYECKOrO KOMMEKTOPa Ha HUKHEM YPOBHE.
BKNIOUMTE BaKyyMHbI Hacoc. ECNM MHOMKAaTOp nepeMeLlaetcs (BHW3y),
YCKOpbTe JOCTVIKEHME BaKyyMa 1 CHOBa npoBepbTe 3Tan 1.

3 - CoxpaHsiTe BakyyM B TeyeHue 15 MUHYT. MpoBepsTe MaHOMETP, KOTOPbIN
[0MKeH nokasbisaTb -0,1 MMa (-76 M pT. CT.) Ha CTOPOHE HWU3KOrO AaBNEHMS.
Mo 3aBepLUEHUM UCTIbITAHS BaKyyMOM 3aKpoiTe pyuky «Lo» Ha BakyyMHOM
Hacoce. MpoBepsTe COCTOAHWE MHAMKATOpa W HabiojaiTe B TeueHue
1-2 MUHYT. ECIM MHAMKATOP BO3BPALLAETCS HECMOTPA Ha 3aTArvBaHUe,
MOBTOPUTE Pa3BarnbLiOBKY U BEPHUTECH K Havany aTana 3.

4 - OTKpOWTe CTepXeHb JBYXXOQO0BOro KnamaHa fo yrna 90 rpagycos npotuBs
4acoBOW CTPenKku. Yepes 6 CeKyHE 3aKpoiTe ABYXXOHOBOW KnamaH W
npoBeauTe NPOBEPKY Ha Hanuume yTeuku rasa.

5-YTeuka rasa otcyTcTBYeT? B cryuae yTeuku rasa 3aTaHuTe feTanu Tpy6Horo
coefnHeHuns. Ecnu yTeuka npekpaTunack, nepexoauTe K atany 6. Ecnu yteuka
rasa coxpaHseTcs, yaanuTe BeCb XnafareHT 13 cepBucHoro oteepcTys. Nocne
pa3BanbLiOBKM M BaKYYMUPOBaHWA 3anpaBbTe NPegnucaHHbIi XnafareHT us
ra3oBoro 6annoxa.

6 - OTCOBQMHUTE LUNAHI ANA 3anpaBKW OT CEPBUCHOrO OTBEPCTUSA, OTKDOI;ITG
ﬂByXXO,ELOBOVI " TpeXXO,ELOBOVI KnanaHbl. MoBepHUTE CTEpXEeHb KnanaHa
npoTuB YacoBom CTPEnKun o Tonyka.

7-Bo M36exaHue yTeuku rasa MOBEPHUTE KPbILLKY CEPBMCHOTO OTBEPCTUS,
KPBILLIKY CTEPXHS [JBYXXO0BOrO 1 TDEXXO[OBOT0 KMarnaHoB Cierka 3a TOuKy,
roc/e KOTOPOV MOMEHT 3aTAXKM Pe3ko BO3PaCTaeT.

MpeaynpexpeHue

TlBy X080t Knanax

TDEXXOR0B0M Knanax

3an0pHBIA KnanaH {7 KAZHOCTH

3an0pHblt KnanaH
nATaa

Teysonosoitinanan X

TRex(oa0s0i a4 Varoveroimec

/" KOnnekTop &)

3aKpHITD

TREXKO080H KanaH

CepaycHog oTepCTHe

B cryuae yTeuku xnagareHTa KOHAMLMOHePa He06X0[MMO YAaNWTb BECh XNafareHT. CHavana co3ganTe BakyyM, a
3aTeM 3anpaBbTe B KOHAMLMOHEP XUOKUI XNagareHT B KONMYECTBe, YKa3aHHOM Ha MacnopTHOM Tabnuuke..



Mpouenypa YCTaHOBKM - INeKTPONpOBoAKa

NMPEAYNPEXAEHKUE - ONACHOCTb TPABMbI U/TU NNETA/TIBHOIO UCXOOA

+ [Nepeq BbIMNONHEHWEM NHOBbIX ANEKTPUYECKNX I'IOJJ,KHFO‘-IEHVII;I OTKMKOYNTE INEKTPONNTAHUE Ha YPOBHE
ABTOMATUYECKOr0 BbIK/TOYaTENA UNMN UCTOYHUKA MUTAHNA.

+ 3a3emnAoLLIMe COeQUHEHNA LOMKHbI 6bITb BbIMOSTHEHbI 00 NOOKMYEeHNA K CeTU.

Mepb! IPe0CTOPOXKHOCTH B OTHOLLIEHUM 31eKTPONPOBOAKM
. 3ﬂeKTp0MOHTa)KHbIe paﬁOTbI [0MXHbI BbINOTHATBLCA TOSTBKO YNOTHOMOYEHHBIM NEPCOHaNoM.

+ He nogkniovaitTe K KNeMMHOM Konopke 6onee Tpex NpOBOAOB. Bcerma WCMOMb3yiTe Kpyrible O6XaTble HAaKOHEYHMKW C
M307MPOBaHHbIMY KOHLaMM.

+ Wcnonb3yiTe TONbKO MedHbIe MPoBOga.

Bbi6op pa3mepa CUNOBbIX M COEANHUTENbHbIX NPOBOAOB
Bbi6epuTe pasMeps NPOBOAA W 3aLLMTY Lienu B Tabnuue HUxXe. (B AaHHO! TabnuLe NpeacTasneHs! NPoBoLa fMHOM 20 M C NafieHreM
HanpsXeHMs He 6onee ueM Ha 2%).

Bbikmiouatens Pa3Mep C1noBoro BblKrlouaTenb yTeUKM Ha 3eMTI0
Mopens asa AsToMaT LT %(T”:'EEE'% 3{23?”“;: (M :%E%E’Pib,,;‘) ABTOMGT ST | 1oy yreug ()
S-AC-7-0UT EQ3-9K 1 20 15 10 20 30
S-AC-8-0UT EQ3-12K 1 20 15 15 20 30
S-AC-9-0UT EQ3-18K 1 25 20 15 25 30
S-AC-10-0UT | EQ3-24K 1 25 20 25 25 30
S-AC-11-0uT | EQ3-9+12K 1 25 20 25 25 30

+ 3aMeHy MOBPEXAEHHOrO LLIHYPa MUTaHWUA JOMKEH OCYLLECTBNATb NPOVU3BOLUTENb, CTIELMANUCT MO 06CAYXKMBAHMIO UK MOFOGHbIN
KBanMOWULMPOBAHHbIV CMieLManicT.

+ Ecnv npegoxpaHuTenb 610ka ynpasneHus HapyHlil 6710K HeycrnpaBeH, 3aMeHuTe ero kepammueckum Tuna T 25A/250B.

+ CMoco6 NOAKMo4EHNS JOMKEH COOTBETCTBOBATb MECTHBIM CTaHApTaM.

+ Tpuo6BpeTUTe Kabenb NUTaHMs U COEOUHUTENbHbIE NPOBOAA.

+ Bce Kabenu JOmKHbI UMETb eBPONENCKMIA CepTUOUKAT NOJIMHHOCTY. BO BpEMS yCTaHOBKM Mpy 06pe3Ke COeAMHUTENbHBIX MPOBOROB
HEoBX0AMMO Y6eaMTLCS, YTO 3a3EMNAIOLLMA NPOBOL, 06PE3aeTCA MOCNEAHUM.

- B3pbIBO3aLYMLLIEHHbIA ABTOMAaTUYECKWIA BbIKMIOYaTeNb KOHAMLIMOHEPA [OMKeH ObiTb BCEMOMOCHBIM. PacCTOSHNE Mexny aByMma ero
KOHTaKTaMu JOMKHO 6bITb He MeHee 3 MM. Takve CpeAcTBa OTKIHYEHNS [OMKHBI 6bITb BKMKOYEHbI B CTalUMOHaPHYH MPOBOAKY.

+ PaccTosHWe MeXay [BYMS KNEMMHLIMU KOMOGKaMU BHYTPEHHErO U BHELLIHETO 6110KOB He AOMKHO MpeBbILLaTh 5 METPoB. ECAn 310
paccTosiHue 60nNbLLE, [UaMETP NPOBOAA AOMKEH 6biTb YBENMUYEH B COOTBETCTBUM C MECTHBIM CTAaHL,APTOM NPOBOAKY.
- [lomKeH 6biTb YCTaHOBEH B3PLIBO3ALLMLLEHHDI aBTOMATUYECKMI BLIKMKOYATETb.

Mpoueaypa noaknoueHns

. I'Ipe»q:le YeM CHMMaTb NaHenNb B YKa3aHHOM HanpaBneHWK, BbIHbTE KPeneXHble BUHTbI C60Ky‘

. I'Ipaamano NOAKNKYMTE NpoBoAa K KneMMHon KOMOAKe U 3aKpenuTe nux CTﬂ)KKOl;I, paCI‘IOI‘IO)KeHHOVI pagoMc KneMMHomn KOI'IOJJKOI;I.

. |'|paBVIrIbHO MPONI0XMTE NpoBOda U NPOMNYyCTUTE UX Yepes 0TBePCTHE, NPEAYCMOTPEHHOE ANA 3NeKTPONPOBOAKM Ha 60KOBOV NaHenu.

MpegynpexpeHue
I'Ipoaop,a DOMKHbI ObITb NOAKNIOYEHBI, KaK NMoKa3aHO Ha PUCYHKE HUXE. HeﬂpaBMﬂbHaﬂ npoBoAKa
MOXET NOBPEeaNTL 060py[0BaHME.

COeMHMUTENbHBIA Ka6enb
nposoA nUTaHnA

Mogens

S-AC-7-0UT | EQ3-9K 4G1.0mm? 3G1.0mm?

S-AC-8-OUT | EQ3-12K 4G1.0mm? 3G1.5mm?

S-AC-9-0UT | EQ3-18K | 4G10mm* | 3G15MM® | gy roenumionok
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CoobLueHus 06 oLumMbkax
Konuuectso
BCMbILLEK
OnucaHme oLLMGKN AHanus n gnarHocT1ka
cBeToAnoAa Ha
NINLIEBOV NaHenu
1 HewucnpasHocTs Eeprom HewucnpaBHOCTb Eeprom BHELLIHEN raBHOM nnathl
2 HeucnpasHocTs IPM HeucnpasHocTb IPM
OLLMGKa CBA3M MeXAY rnaBHo nnatou 1 Mogynem SPDU. OLum6ka
4 0TCyTCTBME CBSA3W B TEYEHME Gonee & MUH
31 SPDU
5 3aLL|WTa 0T NOBbILLEHHOr0 AaBneHNs [laBneHue B cucTeme BoiLLe 4,3 MMMa
Tewmnepatypa Ha BbIXofje KoMnpeccopa Bbilue 110 rpafycos
8 3aLyMTa OT TeMMepaTypLl Ha BbIXOAE KOMMpeccopa paTyp: a peccop pany
Llenbcus
BoKMpoBKa ABMraTens MOCTOAHHOTO TOKA UMM HEUCMIPABHOCTb
9 AHopManbHas pa6oTa fBUraTens nocTosSHHOro Toka OKIMPOBKa ABUTATENA NOCTOAHHOMO TOKa encnpasHoc
ABurarens
10 AHopManbHas pa6oTa flaTumka Tpy6onpoBoaa KopoTkoe 3aMblKaHWe Unu 06pbIB LieNV AaTumka Tpy6ornpoBoaa.
n HencnpaBHOCTb TEpMOfJaT4MKa Ha CTOPOHE BCaChlBaHMS HenpaeunbHas NpoBOfKa KOMMPECCopa UM NoXoe COenHeHe
AHopManbHas paboTa BHELLIHEro fjaTumka TemnepaTypbl
12 HenpaBunbHas NpoBoO/Ka KOMMPECCopa U N0Xoe COeAnHEeHe
HapyHOro BO3ayXa
KopoTkoe 3aMblkaHwe 1iu 06pbIB Lienu faTynka Ha BbIXoae
13 AHopManbHas pa6oTa AaTumKa Ha BbIXOAE KoMrpeccopa
KoMnpeccopa
15 OLLIMBKa CBA3N MeX Yy BHYTPEHHUM W BHELLIHUM 6110KaMm OTCyTCTBME CBA3W B TeueHue 6onee 4 MUH
16 HeplocTaTo4HOE KONMYECTBO XNNafjareHTa MpoBepbTe 610K Ha Hann4Ke yTeuKM.
ABapWiiHbIi CUTHan M 0CTaHOBKA B CNyYae BbISBNIEHWA Tm <= 75
B TeyeHue 1 MMH Nocre 3amycka KOMNPeccopa B peXxuMe Harpesa
17 HemcnpaBHOCTb YEThIPEXXO[0BOr0 PEBEPCMBHOMO KNanaHa
B TeyeHe 10 MiH. Ecnv HencnpaBHOCTb BO3HWKNA TPXKb! B
TeyeHe 0HOr0 Yaca, NOATBEPANTE HEMCMPABHOCTb.
18 BriokupoBKa KoMnpeccopa (TornbKo Ans SPDU) AHopMaribHas 6110K1pOBKa BHYTPEHHEr0 KOMMpeccopa
19 OLLMBKa KOHTYpa BbIGopa Mogyns PWM Bbi6op MopynieM PWM HerpaBUIbHOT0 KOHTYpa
25 Meperpy3ka U-¢a3bl komnpeccopa CnnLLIKOM BbICOKMI1 TOK U-(a3bl koMnpeccopa
25 Meperpy3ka V-¢a3bl koMnpeccopa CrnUMLLIKOM BbICOKMI TOK V-dasbl koMnpeccopa
25 Meperpy3ka W-da3bl KoMnpeccopa CrVLLIKOM BbICOKMI TOK W-(ba3bl koMnpeccopa




EckepTy

* KypbinFbiHbl 0pHATHIN, MalganaHGac 6y pbiH eki HYCKayMbIKTbI 4a HYCKAYMapbiH OKbIM LUbIFbiHbI3.
* 3aHbl HYCKayNbIK NaiganaHyLLbl HYCKayMbiFbIHbIH 6aCbiHEA OpHaNACKaH.

+ TonbIK TEXHVKabIK aKapar any YLLIiH XeTKi3inreH BHIM Typanbl akmaparTl OKbin, XaHe hitp://
Www.erp-equation.com/ac/ caitTbiHaH KEHEC anblHbi3.

OpHaty

ILKi/CbIpTKbI KOHABIPFbINAPAbI OPHATY Cbi36anapbl
- Mogenbaep R32 HFC My3aaTKbILLIbIH Kabblnganbl.

Cy TOreTiH TYTIKTiH
KeTepinyiHe Hasap
aymapy Kepek

Ky6blpnapfa apHanfaH KocbIMLLA

GenLuekTep

(B Xabbickak emec Tacna

(B)Xabbickak Tacna

(© bypanpnanapsi 6ap KambIT cakuHa (L.S)

(D) ILuIKi KaHe ChIPTKbI YLLIiH 3NeKTp KabeniH
Kocy

(B) ApeHax KyGbipLLeri

(B)Xbiny oKLaynafbILL MaTepuan

-
Ky6bipnapabiH
GafbITTapbIH peTTey

ApTKbl cON XKaKTa

Confa < A .
OE‘TKH (G Ky6bipablH Tecik Kaknafbl
ﬂ< XaKTa
1 Onra
TemeHge
N J

CbIPTKbl KOHOBIPFbIHBI GEKITY

+ KypbinfblHbl -~ 6ETOHFa  Hemece
GonTTapMeH (10 MM)  XaHe
COMbIHAAPMEH  MbIKTan  aHe
KeraeHeH 6exiTiHi3.

+ KypbinfbiHbl KabbipFaFa, LUaTbIpFa
HeMece LuaTbipFa OpHaTKaH Kesge
Kep CinKiHiCi MeH KaTTbl Xengix
aCcepiHeH TipeyiLTi Lwere Hemece
CbIMMEH GEeKiTiHi3.

- Erep pipin ydre acep eTce,
KYPbIFbIHEL  Aipinre  Kapcbl

25 cm-peH acTam TOCEHILUMEH BEKITiHi3.

- Cypetteri A MeH G
apanbifblHgafel  Genrinep _—
GenLuekTepaiH HeMipnepi.
+ lwki GenmMe MeH eneH
apacbliHAafbl  KALLBIKThIK

2 MeTpaeH apTblk 6omybl /

Kepex..

(D oye WbifbICHI
@ oyeckipici Bi-split xanfamacbl

(3 Ky6blpnap MeH 3neKTp ChIMAAPbIH
A0 Kocy
(&) ApeHax KyGbipLueri

Komnpeccop (KOHEbIPFbIHbIH iLLiHAE)

- Erep con xafblHAaFbl Cy TOreTiH TYTIKTI naipanaHcaHbi3, TECIKTiH 6TKi3inreHiHe Ko3 KeTKi3iHi3.
+ CaTbiN anbiHFaH HaKTbl BHIMre GaFbiHybIHbI3AbI CYPaIMbI3, XOFapbifafbl CypeT TeK aHblKTaMa
YLUiH.
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OpHaTy angbiHAa OKbIN LUbIFbIHbI3

EckepTy

- My3flaTKpILL Ti36eriHeH binfan 6onMaybl YLUIH ecKi Ky6bipnapmbl anbin TacTaFaHHaH KeiH XaHa Ky6blpnapasl gepey

OPHaTbIHbI3.

+ R22 cusakTbl My3aaTKbILUTHIH KeM6ip TYpnepiHaeri XNopug TOHA3bITKbILL MaLLMHA MalbiHbIH HaLLiapiaybiHa akeneai.

KaxeTTi Kypangap MeH MaTepuangap
KypbinfbiHbI OPHATY XKaHE 0FaH KbI3MET KpCeTY YLLIiH KaxeT Keneci Kypangap MeH Matepuanfapabl fanblHgaHpl3.
R32-Hi KonmaHy YLUiH KaxeTTi kypangap (R22 aHe R407C-MeH KonpaHyra apHanfaH KypangapgsiH 6emnimaenyi).

1- Tek R32-2e naudanaryra 60nadsl (R22 Hemece R407C natidanaHbinFar Kke3de natdanaHyra 60aMalios))

Kypanpap/
Marepuangap

KonpaHbinybl

EckepTnenep

MoHOMETPAIK KonnexkTop

3BaKyaLusnay, My3[aTKpILLTh!
3apsaTay

5,09MPa xofapbl KbICbIM XaFblHAa.

KyatTay Ky6bipLueri

3BaKyaLusnay, My3[aTKbILLTh!
3apsaTay

LLINaHrTbiH MaMeTpi 90eTTerifeH YNKeH.

My3[aTKbILLThI KannbiHa

My3[aTKbILLITbI KaiTa KanmbiHa KenTipy

KenTipy *a6ablKTapb!

My3aaTKbILL LiunuHAPI My3AaTKbILLITH 3apAgTay My3[aTKbILL TYPiH Xa3biHbi3. IWNMHAPAIH XOFapfbl KarbiHAa Kb3FbinT
TyCTi.

My3aaTKbILL LiMNUHAPAI My3AaTKbILLITL 3apAaTay LLInaHrTbIH AUaMeTpi aReTTerifeH YKeH.

3apspTay nopTh!

KoHyCTbI COMBIH

KypbingbiHbl KyGbipnapFa Kocy

2-KOHYCTbl COMbIH[bI KONAAHbIHbI3.

2~ R32 KeMeziMeH Keli6ip wekmeyrnepmeH Kon0aHyFa 601ambIH Kypandap MeH Mamepuanoap.

Kypangap/ KonpgaHbinys EckepTnenep
Marepuangap
Ta3blH LUbIFYbIH Ta3fblH LWbIFYbIH aHbIKTaY HFC TypiHgeri cankblHAATKbILLTH KON aHyFa 6onagsl.
aHbIKTaUTbIH Kyparn

Bakyymabl copan

Bakyymabl kenTipy

Erep Kepi afblHLbl TEKCEPETIH adanTep XanfaHca, KonaaHyfa 6onagbl.

LLbipaitHanabipy kypans!

Ky6bipnapab! LLibipaitHanabipa eHaey.

LLibipaitHangbipa eHaey KeneMiHe e3repicTep eHrisingi. Keneci 6eTti
KapaHbl3.

My3aaTKbILLTbI KannbiHa
KenTipy *abablKTapbl

My3[aTKbILLITI KaiTa KanmbiHa KenTipy

R32-MeH KonpaHyFa apHanfaH 6onca, KonaaHyra 6onaabl

3~ R22 Hemece R407C-0e KondaHblnamsiH, R32-0e KondaHyfa 6071amsIH Kypandap MeH Mamepuanoap

Kypanpap/ KonpaHbinybl EckepTnenep
Marepuangap
Tekcepy knanaHbl 6ap Bakyymapbl kenTipy
BaKyyMbIK COPfbl
MawbICTbIpy Kypansl Maitbickak KyGbipnap
[nHaMoMeTpuAnbIK KinT BeKiTKiLL KOHYCTbI COMbIHAAP Tek @ 12,70 (1/2") xoHe @15,88 (5/8") kenemai Ky6bip KeHepHeyiH HAeYAiH

YIKeH MenLuepi 6ap.

Ky6bip KeckKiLLl

Ky6blpnapabl kecy

[aHekepreyLui xaHe a3oT
LMnMHApI

Kapafainapgbl foHekepney

My3[aTKbILLTHI 3apsATay
enLueriLui

My3paTKbILLTHI 3apAATaYy

Bakyympbl TeMip fiake

BaKyyM fiapexeciH Tekcepy

4~ R32 KeMeziMeH KondaHyra 6onmalimelH Kypanoap MeH Mamepuandap

Kypanpap/ KonpaHbinysl EckepTnenep
Marepuangap
3apspaTay uunuHApI My3aaTKbILUTLI 3apAaTay R32 TvnTi KOHABIPFBINapMeH Gipre KonaaHyFa 6onMaiapl.

R32 KypanaapbiH epeKLLIe CaKTbIKMEH YCTay Kepek, biFan MeH LLiaHfbl LUKNTe Kipris6ey kepek.



OpHaTy anfbiHAa OKbIN LUbIFbIHbI3

Ky6bip MaTepuangapb
Mbic KyGbipnapbIHbIK Typriepi (aHbIKTaMa)
Makcumangpl XKYMbIC KbICbIMbI Koﬂ,anblﬂaTblH My3aTKbiLl
34MPa R22, RKOTC
4,3MPa R32

- KeprinikTi cTaHZapTTapFa Calkec KeNeTiH Kyobipnapabl KoNgaHbIHbI3.

Ky6bip MaTepuanaapbl/Paguangbl KanbiHAbIFbI

dochopbIH TOTbIFATEIH MbICBIHAH XacanfaH Ky6bipnapgabl KOMAaHbIHbI3.

R32 KongaHaTbiH KOHAbIPFbINApGbIH XKYMBIC KbICbIMbI R22-re apHarnFaH KOHAbIPFbINapFa kKaparaHa Xofapbl 60FaHAbIKTaH, TOMEHTEri
KecTefe KepceTinreH Kem AereHfe paguangbl KablHobiFbl 6ap Ky6bpapasl KonGaHbIHbI3. (Paguangsl kanbiHgbiFsl 0,65 MM Hemece
ofaH a3 Ky6bipriapgbl nanaanaHyfa 6oMangbl.)

Kenemi (Mm) Kenewi (gioitm) Pagvangbl KanbIHgbIFbl (MM) Typi

76.35 1/4" 0,8t 0-TunTeC Ky6bipnap

@ 9.52 3/8" 0,8t

@127 12" 0,8t

@15.88 5/8" 1,0t

@19.05 3/4" 1,0t 1/2H Hemece H TvnTec Ky6bipnap

- Kemimri myapatksiuTapsl 6ap @ 19,05 (3/4") mewtimri Ky6bipnapra O-TWNTi Kongayfa 6onatbiH 6onca ga, R32 naipanaHatsii
KOHABIPFBINAP YLUiH 1/2H TUNTi Ky6bipnapgbl KonaaHblHbI3. (O-TUNTI Ky6bipnapgbl Ky6bipnapabliy Menwwepi @ 19,05 xaHe paguangsl
KanbIHAbIFbl 1,2t 60NFaH Xarganaa nanaanadyra 6onagb)

+ KecTege XanoHusagarbl CTaHAApTTap KepceTinreH. KecTeHi aHbIKTaMa peTiHAe MaipanaHbin, XeprinikTi cTaHgapTTapFa Cavkec
KeneTiH Ky6blpnapgbl TaHAaHbI3.

LUbipaitHanabipa eHaey (Tek 0 xaHe OL TRTepi yLuiH)

R32 KonpaHaTbiH KOHABIPFbINAP YLLUIH LUbIpaliHanAbIpa eHAeY MenLLepi aya ThiFbi3fblfbH apTThIPY YLLIH R22 KonpgaHaTbiH
KOHAbIPFbINapFa kaparaHAa YKeH.

LUbipaitHanabipa eHaey Menwuepi (MM)::

Ky6bipnapgpix, . . Aenwwemi
ChIPTKbI O1LLIEMi (MM) Kenewi (qroitm) R32 R22
@6.35 /4" 91 9.0
@ 9.52 3/8" 132 130 z
@127 12" 16.6 16.2 2
215.88 5/8" 19.7 19.4 <
@19.05 3/4" 24,0 233

Erep R32-Hi naganaHaTbiH KOHAbIPFbIIAPLAA LUbipalHaNAbIPY YLUIH iniHicy TYPIHLEr Kypan KongaHbinca, KyobipablH LUbIFaTbIH 6eniriH
1,0-AeH 1,5 MM-Te fiertiH XacaHpi3. KyObIpAblH LLbIFbIHKbI Y3bIHABIFBIH PETTEYre apHarFaH MbIC eLLIeriLL Nanaansl.

KoHycTbl COMBIH

BepiKTiKTi X0fapbinaTy YLUiH 1 TUMTeC COMbIHAAPAbIH OPHbIHA 2-LLi COMbIHAAP KON aHbINagbl. Kenbip KoHyCTbl COMbIHOAPAbIH
MenLuepi ge e3repTingi.

KOHyCTbI COMBIHHBIH MeiLLepi (MM)

K¥6b|pnapmf|ﬂ Kenewi (groitm) B onuiewi
ChIPTKbI e1LLeMi (MM) R32 R22 R
26.35 1/4" 170 170 7 N\
@952 3/8" 220 220 \ )
@127 12" 26.0 240
@15.88 5/8" 29.0 270 NI
219.05 3/4" 36.0 36.0 B onuiemi

KecTene ManoHusagarbl CTaHOapTTap KOpCeTinreH. KecTeHi aHbIKTaMa peTiHae nanganaHbin, XeprinikTi cTaHpapTTapFa Cankec
KeneTiH Ky6blprapgbl TaH4aHbI3.
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OpHaTy angbiHAa OKbIN LUbIFbIHbI3

Aya eTKi3riLUTiK CbiHa¥fbl
KagiMriagicneH eLLkaHaai e3repic xok. R22 Hemece R410A yLUiH My3AaTKbILUTbIH afbin KETY AETEKTOPbI R32 aFbir XaTKaHbIH aHbIKTal
anManTbIHbIHA Ha3ap ayAapbiHbI3.

FanouaTs! LWam R22 Hemece R407C afbin KeTy AETEKTOPbI

KeseHaep KaTaH cakTanybl kepek 3aTTap:

1- XKaboblKTbl X06anblK KbICbIMFa JeMNiH a30TMEH KbiCbIHbI3, COQAH KeliH TeMnepaTypaHblH 83repyiH ecKepe OTbIpbiM, XabAblKTbiH aya
ThIFbI3AbIFbIH TEKCEPIHi3.

2 - My3faTKpILLI CYMBIKTBIKTbIH aFbir XaTKaH XeprepiH 3epTTereH kesae R32 naiganaHblHbi3.

3 - 3apsigTay kesiHae R32 cyiblK Kyioe ekeHairiHe Ko3 XeTKi3iHi3.

Ce6enrepi:

1- KbicbIMAbI a3 peTiHge 0TTeriH nanganaHy XapbinbiCKa akenyi MyMKiH.

2-R32 rasbiMeH 3apsaTay UWAMHAPAEri KanfaH CankplHOATKbIL 3aTTblH KypaMblHbiH e3repyiHe oKenegi, cojaH KewiH 6yn
CanKpIHOATKbILITHI KONAaHyFa 60Manabl.

Bakyympay

1- Tekcepy KnanaHbl 6ap BaKyyMAblK COpfbl
TeKcepy KnanaHbl 6ap BakyyMablk COPFbIHbIH KyaTsl 6LLIPINTeH Keage (KyaTThiH y3inyi) BakyyMablk COPFbl MalbIHbIH CanKslHAATKbILL
CYMBIKTBIKKA Kepi afbin KeTneyi YLUiH KaXeT. byaH KeiiH HaKTbl COPFbILLIKA TEKCEPY KnamnaHblH KocyFa 60nafbl.

2 - BaKyyMpblK COPFbl YLLIiH CTaHAAPTTbI BaKYYM fapexeci
5 MUHYT XYMbIC icTereHHeH KeiiH 65Ma xeTeTiH HeMece 0fjaH TOMeH COPFbiHbl KOMAaHbIHbI3.
CoHbIMeH KaTap, 6enrineHreH MaigblH keMeriMeH AypbIC KYTiM Xacanbin, MaitnaHfaH BakyyMAblK COPFbIHbI KOMAaHbIHbI3. Erep
BaKyyMAbIK COPFbl AYPLIC YCTanIMaca, OHAa BaKyyM fieHreii TbiM TeMeH 60mybl MYMKiH.

3 - BakyyM enwueriLiHiH Tanan eTineTiH gangiri
BakyyM enLueriLuTi KongaHbiHbI3, 0 650Ma gei enien anagbl. Xannbl MOHOMETPAIK KONNEKTOPAb! KonpaHGaHbI3, BUTKEHI 0N
650Ma BaKyymzbl eMLLIel anMangp.

4 - 3BaKyaLma yaKbITbl
650Ma feHreiiHe )eTKeHHeH KeliH )abablKTbl 1caFaT iLLiHAe 3BaKyaLmManaHbI3.
3BaKyaLWaaaH KeiH )abpblKTbl 1 cafraTka KanmbipbiHbI3 XoHe BaKyyM X0fanMaraHblHa k3 eTKi3iHi3.

5 - BakyyMpblK COpFbl TOKTaTbIIFaH Ke3feri )KyMbIC TapTi6i
BakyyMpblIK COpFbl MailbiHbIH Kepi aFyblH 601AbIPMAC YLLIH, BaKyyMbIK COPFbl XaFbiHAaFbl PenbedTi aLLibiHbI3 HEMECe XYMbICTbI
TOKTaTMal Typbin, ayafa TapTbinFaH 3apaaTay KybbipLUeriH 60caTbibI3. OCbIHAAM XYMbIC NPOLIeAYpackIH Tekcepy KnanaHbl 6ap
BaKyyMAbIK COPFbiHbI KONpaHFaH Ke3fe KonpaaHy Kepek.

MyspaTkpiLThI 3apsgTay

R32 3apsipTay KesiHAe CyMblK Kyiae 60mybl Kepek.

Ce6enrepi:

R32 - HFC My3faTKpILLIbI (KaiHay TeMnepaTypackl - 52°C) aHe OHbl R410A cAKTbI eHaeyre 60nafbl, ananga My3gaTKbILLTbI CYAbIK
KaFblHaH TOMTbIPFAHbIHbI3Abl YMbITMaHbI3, BUTKEHI OHbI Fa3 XafbIMEH 63repTy LMMUHLPAET | My3AaTKbILITHIH KYPaMblH Con e3repedi.
EckepTy

CudoHbI 6ap LMNMHAP XKaFaanbiHga R32 CYMbIKTLIFLI LIUAMHEAPAT XKOFapbl KapaTbin TOMeH KapaTbin 3apsaTanaabl. 3apsaray angbiHaa
LMNUHAP TYPIH TEKCEPiHi3.

Mys3paTKbILL CYMbIKTBIK afbiN KETKEH Xarfaiifa angbiH-any Wwapanapbl
My3aaTKbILL aFbin KETCE, KOChIMLLIA My3aTKbILL 3apAATaybl MyMKiH. (My3AaTKbILLThI CYMbIK XaFbiHaH KOChIHbI3)

KagiMri xaHe )aHa My3[aTKbILUTapAbIH cUNaTTaMachl

- R32: MogenbeHreH a3eoTponThl My3aaTKbiL 60NnFaHAbIKTaH, OHbl R22 cusiKTbl 6ip My3daTKbILLNEH 6ipgen MaMMepMeH eHaeyre
6onagbl. Anaiga, erep My3gatkblLL 6y ¢pasacbiHa LblFapbinca, UMNMHAPAET| My3AaTKbILL 3aTThiH KypaMbl GipLLama e3repegi.

- My3[aTKbILLTHI CyMblK da3afa anbiHpi3. My3gaTKbILL aFbin KETCE, KOChIMLLIA MY3[aTKbILL KOCYfa 60M1agpbl..



OpHarty TapTi6i - CbIpTKbI 610K

1- Akceccyapnap

3neKTp cbiMAapbIH CaHblnayfaH KopFay YLUiH XMeKTep.
2 - OpHaTy OpHbIH TaHfJay

ﬁ

TeMeHperi LiapTTapbl KaHaraTTaHAbIPaTbIH OPbIHALI TAHOAHbI3 XKoHE COM YaKbITTa KNUEHTTEH HEMECE KOMaaHyLLblAaH KeniciM

anblHbI3.

+ Aya aiHanatbiH OpbIH.

- backa Xblny Ke3gepiHeH Xbiny cayneneHyiHe xon 6epMeH;s.

+ AfbIHABI CYAbIH TerinyiHe MyMKIHAiK 6ap xep

- LLly MeH biCTbIK aya TOHIpeKTi anaHaaTnayfa MyMKiHAIK 6epeTiH.

- Kbic Me3riniHge Kap Ken xayMalTbiH Xep.

- Aya KipeTiH aHe LLbIFaTbIH Xepae Kegeprinep 60nManThIH xepre
- Aya LbIFaTbIH Xeppe KaTTbl Xen TYPMalThIH Xepre KObIHbI3.

KOMbIHbI3.

+ TopT XafblHaH KOpLLAFaH 0pbIH OPHATY YLLIH XapaMchl3. Kypbinfbl YLLiH 1M HEMECE OfjaH Ker Kep KaXeT.
+ Kpicka TyMblKTany MyMKIHLiri 6ap xepre 6afbITTaFbiLUTapAbl OPHATYAaH aynaK 60mbIHbI3
- bipHeLLe KOHABIPFbIHbI OPHATKAH Ke3[e, KbicKa TYMbIKTany bl 60/AbIPMAC YLLIiH, KeTKINiKTi 6eKiTin anbiHpl3.

KypbInFbiHbIH aiiHanacbiHAarbl aLlbIK KeHICTIKTIH KaxeTTiniri

d >3 t
Kipici
>L2 >500
E> g Kbi3MeT kepceTy]
eye KeHICTIrI
Kipici

aye A
OLUHFHCH
=11

Y

1= CbIPTKbI KOHALIPFbIHbI OPHATY

KypblinfbliHbI ipreTacka TWICTi TOPTINMEH OpHaTbINaThIH XepaiH

XafanbiHa CaMKeC TeMeHLeri aknapaTKa CyineHe oTbIpbin GeKiTiHi3:

- AHKepni 6onTTapMeH 6eKiTy YLLiH 66TOH HerisiHe )eTKiniKTi opbIH
6GepiHis.

+ BETOH HerisiH XeTKiNiKTi TepeH eTin KOMbIHbI3.

+ KypbinfblHbI Kenéey Gypbillbl 3 rpapycTaH TeMeH GonaTbiHgan
€TiN OpHaTbIHbI3.

- KypbinfblHb Xepre Tikenen Kowfa ThibIM canbiHagbl. ToMeHri
TaKTaWLLIafafbl Cy TereTiH TeCIKTIH XaHbIHAa XETKINiKTi opbiH 6ap
eKeHgiriHe Ke3 XeTKi3iHi3, 6y CyablH Teric TerinyiH kaMTaMachbl3
eTeqi.

2 - DOpHary Menuepi (6ipnik: MM)

KaLLbIKTbIFbI 1-ic 2-ic 3-ic
K| aLlblK 300mm 500 mm
L2 300mm 300mm alLbIK
L3 150 mm aLLbIK 150 mm

Eckepty:

+ berLuekTeppgi 6ypaHpanapMeH 6eKiTiHi3.

+ Kywri xengi aya LUbfaTbiH Tecikke
Tikenei canMaHpi3.

N K¥prﬂFbIHbIH KOFaPFbl XKafblHAH 6|p METP KaLLIbIKTbIK CaKTany Kepek.

+ KypbinFbiHbIH ailHanacklH KOKbICTIEH XanmnaHbl3.

- Erep CbIpTKbl KYpbinfbl XKenre YILbIPAUTLIH XKepae OpHaTbinca,
LUIbIFbIC TOPbI XKengiH 6arbiTbiHaa BONMAUTLIHLAN eTin opHaTbiHbi3.

Kypbingbl

KacTblK
pe3eHke

BeToH Heri3

BexiTkiL 6onT

Kyat cbiMpapbiHbIH TepMUHabI
3NeKTp Tapaty caHpinaybl
Ynrici w D H 1 L2 L3

S-AC-7-0UT | EQ3-9K 780 | 245 | 540 | 500 140 256
S-AC-8-0UT | EQ3-12K 800 | 280 | 550 510 |[130/160 | 313
S-AC-9-0UT | EQ3-18K 800 | 280 | 550 510 |[130160 | 313
S-AC-10-OUT | EQ3-24K 890 | 353 | 697 | 628 130 355.5
S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | 800 | 280 | 550 510 |[130/160 | 313

FR
ES
PT
IT
EL
PL
RU
KZ
UA
RO
EN

1



FR
ES
PT
IT
EL
PL
RU
KZ
UA
RO
EN

92

OpHary TapTi6i - Iuki 6nok

OpHaTy OpHbIH TaHAay

- [ipin TyALIPMaNThIH, OPHBIKTLI, A€HEHI XKeTKINIKTi TYpAe KonaayFa 6onatbiH Xepae.

+ KypbinfblHbIK KipiCi MEH LUbIFybIHA KeLepri XKacaMalTbiH, by HeMece 6y acep eTMenTIH Xepae.

+ Benmepe cyblk ayaHbl TapaTyFa 60NnaTbiH Xep.

+ TeneaupapgaH, pagvonapgaaH, CbiMcbl3 KypbinFbinapgaH xaHe GryopecLeHTTi naMnanapaaH 6ip MUnbaeH apTblk KaLLbIKTbIK KanyFa
60naTbIH Xep.

- KalublKTaH 6ackapy KypamnbiH kabbipFafa 6eKiTKeH )Kafgaiga, 6enmepneri ¢nyopecLeHTTi namnanap aHfaH Kesge, iLLKi 610K
CUrHanaapgbl KabblnaalTbiH OPbIHFA KOMbIHbI3.

ILUKi KOHABIPFbINapALI OPHATYFa apHaNFaH cypeT

Cy TereTiH TYTIKTiH
KeTepinyiHe Hasap ayaapy

15cM-geH acTam Kepek

p
Ky6bipnapgblH
10 cm-pieH acTam GafbiTTapblH peTTey

ApTKbI CON XakTa

Confa ! ApTKbI
| KaKTa
<

i OHra
TeMeHge - H

ILLIKi 6671Me MeH efieH apacbiHAaFbl KALLULIKTLIK 2 METPAEH apTblk 60Nybl KepeK.
CaTbin anblHFaH HaKTbl OHIMIe GafbiHYbIHbI3Ab! CYPalMbI3, XO0Fapblfarbl CYPeT TeK aHbIKTaMa YLUiH.

Cy TereTiH COPFbIHbI XbUDKbITY
Cy TereTiH TYTIKTi KanayblHbi3LLa OHfa
HeMece corfa opHanacTbIpyFa 6onagel

1- COpFbIHbI QCbIPAMBIHbI3

2 - Kapama-Kapcbl xaKmars!
KaKNaKmbI CybIpbIN Q/IbIHbI3

3 - Kybbipdbl KaPCbI HAKKA HANFAHbI3

4 - Kaknakml Ky6bip0blH 6YPbIHFA OPHBIHA OPHATACMbIPbIHbI3

MoHTaX TaKTacblH 6eKiTy xaHe Kabbipra

TecikLueciHi{ opHanacybl _ A=120mm ([
1-Kepwi mipekmep Hemece KbICMbIDFbILUMAPFA B=060mm ni
cylieHe ombipbin, MaKMAUWaHsl Ka6bprara e
dypeicman mezicmey Kepek, C00aH KeliH E
makmadwaksl 6ip 6onam wezemMeH yaKpimuwa . i .
GeKimiHi3. \m EE RSl H‘
2-[IaCMUHAHbIH  OPMAHFbI  HAFbIHAH  CAMaK = e
CONbIHFAH  Xinmi [Ny  apKbiAkl  MABaKMbIH A=150mm | ) €=120mm
muicmi deHaetliHe marb! Gip pem Ke3 XemKisiHi3, £ e w
codaH KeliH makmatwaHsl 6ekimemiH 6onam 3 € o S
weaeMeH MbiKman 6eKiminjs. S g‘ & 3
o ™ ™ 3

3-Kabbipranbik  mecikmi{ — OpHbIH  enwey
MacnackiHbIH KoMe2iMeH mabbiHbi3.




OpHary TapTi6i - Iuki 6nok

Kabbipra
Ka6biprara Tecik Xacay Teciri
1- Ka6bipraHbiH CbipmblHaH a30an mycin, duamempi 60 MM mecik #acaHbi3.
2 - Ky6bip CaHbINAYbIHbIH KAKNAFbIH OPHAMbIHbI3 HHE OPHAMKAHHAH KeliH 60mm
OHbl 26pMEMUKNEH ChiIaN MACMAHbI3.
ILUKi KYPbINFbIHbI OPHATY i Chiprie

- ApTKpl Ky6bipnap
- Ky6bipnap MeH cy TereTiH TYTIKTi TapTbiHbI3, COAaH KeiliH 0napAbl %abbiCkak TacnameH GeKiTiHi3
+ Con Xak-apTKpl Ky6bipnap
+ Con xaK Ky6blpnap 6onca, onapablH KaknaFbiH KbICKbILL apKbiibl KECin TacTaHbI3.
+ ApTKbl con XafbiHarbl Ky6bipnap 6onFaH Kesge, Xbiny eTKi30enTiH MaTepuanaapaa 6enrineHreH con Xak apTKbl Ky6bipiap yLUiH
TECIKTiH 6enriciHe Kapai Ky6blpnapgbiH 6aFbiTbl 60MbIHLLIA MaAbICTbIPbIHbI3.
1- Cy meaemiH mymikmi Xca6bIK KYpbiiFbIHbIH XcbiTy OKWAYAFbIW MAMePUandapbiHbiH 0OHFANAFbIHA CAMbIHbI3.
2 -|wiKi/cbipmKbl 3neKmp KabesiH iwKi 66/1iKmiH aQpMKbI XQFbIHAH CAMbIHbI3 00, QObIHFbI HAFLIHAH MAPMbIN WhIFAPLIHbI3, COOQH KeliH
071apAbI KOCIHbI3.
3-XaHbin MypFaH MbifbI300FbIWMbIH 6eMiH CONKLIHOOMKbIW MalUMeH Xcaybin, Ky6bipaapobl HanFaHbi3. KOCbibIM GeniziH by
OKWayNaF bW MaMepuandapbiMeH MyKUSM #aybin, XabbicKak macnameH GeKimineeHiHe K63 Xemki3iHi3.

Con xaK Ky6bip
Kaknafbl

ApeHax KyBbipnap
Ky6blpLueri xenici
Ky6bipgpl
< KONAanTbIH
TakTamwa

KaKnafbl

Cor KaK Ky6bip + ILLKI/CBIPTKBI 3M1EKTP ChIMbI MEH Cy TOreTiH TYTiK
KaKnarbl KOpFaHbIC Tacmachl apKbibl CanKbIHAATKbILL
TYTiKNeH 6ainaHbICTbIPbINMY bl KEPEK.

Ky6bIpabiH
acTblHAafbl
Kaknak Kabbickak
TacnameH
GeKiTiHi3
- backa 6afbiTTarbl Ky6bipiap
+ Ky6bIpablH KaknafbiH Ky6bIpabiH 6afbiTbiHa CAMKEC KeCiHi3, CofaH KeyiH OHbl KabblpFagafbl TECIKTIH XafgaliblHa Caitkec 6YriHi3.
Uiny kesiHae Ky6bipnapabl 6y36aHbi3.
- ANpblH ana iLWKi/cbIpTKpl 3NeKTP KaGeniH xanfaHbl3, CoMaH KeWiH apHanbl KOCbinaTbiH GeniKTiH Xblny OKLLayrnayblLLbiHa
KanFaHbi3.
+ ILLIKi 60K KOpryCbIH 6eKiTy
+ "KypbinfblHbIH KOPMYChIH OPHATY TaKTaWLLACBIHbIH KOFapfbl XaKTapbiHa iniHi3.
OHbIH Kayinci3 6exiTinreHairiH TeKcepy YLUiH TYPKbICHIH XaH XaKKa bl KbITbIHbI3.
+ [leHeHi opHaTy TaKTacbiHa 6eKiTy YLLIiH, KOPMYCTbl aCTbIHFbI XaFbIHaH KbIMKbITHIN
ycTan, coflaH KewiH nepneHAnKynap eTin TyCipiHis.
+ ILwKi 6MOKTbIH KOPRYChIH TYCipy
- lwki GenmeHi 6ocaTkaH Ke3me KOMbIHbI30EH OeHeHi arpadTbl Kangblpy YLUiH
KeTepiHi3, cogaH KeliH KOpnycTbiH TYGiH Can KeTepin, KOHAbIPFbI TaKTaWLlagaH opHary
LUbIKKaHLLIa Kenbey KeTepiHi3. TaKTace!

opHaTy TaKTaCV

+ |LUKI/CbIPTKbI 3MEKTP ChIMbIH Xanfay

+ |LUKi 66rIMeHiH TOMEHTi OH XaK 6YpbILLbIHAaFbl TEPMUHAN KaKNafblH aNbiHbI3, COAaH KeriH 6ypaHaanapbiH
LUELLIiM, CbIM KaKMaFbiH aLLblHbi3.

- benMeperi kabenbai kabblprafarbl TECIKTIH COM XKaFblHa CarbiHbI3, 0N XKepae Ky6blp 6YpbiHHAH 6ap.
- Kabenbpi anpblHfbl XafblHaH TapTbiM LUbIFaPbIHbI3 XoHE KaGerbai iNMeKTi KOChIHbI3.
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OpHary TapTinTemeci - Ky6bipnapgapl xanfay

1- Ky6bipnap enwemi

S-AC-7-0UT | EQ3-9K CYMbIKTBIK KYGbipbI

S-AC-8-OUT | EQ3-12K
S-AC-11-0UT | EQ3-9+12K | a3 KyBbipe

S-AC-0-OUT | EQ3-1gK | CY/BIKTEIK KyGuips

S-AC-10-OUT | EQ3-24K

['a3 Ky6bipbl

Ky6bipnap anbin TacTaHbi3 COMbIHEbI Ky6bip

26.35x0.65mm 90+0.5
2962x065mm
26.35%0.65 mm
* ArbiHFaH canManbl COMbIHAAPAbI KOCbINATbIH
@12.7x0.7mm KybbipniapFa OpHaTbIHbI3, COaH KemiH onapgpl
CablHpI3.

[ypbic eMec

\ N
« Ny E! ﬂ\‘F"b'C L L |
o B ==t TR AT
- KeckiL + byproinapgbl + Canmanel - KeHepHeyni ‘ ) . .

CasblHbI3

2 - Ky6bl pnapgpbl xanfaHybl

- Ky6bipgbl 6yry yLUiH, KY6bIpAbl YCaKTaMay YLLiH [eHrenek MyMKiHAiriHLLe ynKeH eTin 6epiHis, viny paguycsl 30-gaH 40 MM-re geniH

HeMece 0flaH da y3akK GOI'beI Kepek.

+ AnabIMeH ra3 xarblHgafbl KY6blpLbl Xanfay XyMbICTbl XeHingeTeqi.

+ banaHbIC Ky6blpbl R32 yLUiH apHanfaH.

XKapTbinan ogak KOHYCTbI COMBIH

O (=
/

[VHaMOMETPUAbIK
COMbIH KinTi KinT

MyKUAT opTanblKTaHAbIPYCbI3 KYLUTEN 6eKiTy xkinTepai
3aKbIMaybl >KaHe ra3fiblH afbin KeTyiHe aKenyi MyMKiH.

Ky6bip auametpi (0) Tapry ceri
CyWbIK Xafbl 6,35 MM (1/4") 18Nm
CyMblk/ra3 Xafbl 9,52 MM (3/8")" 42Nm
ra3 Xafbi 12,7 mm (1/2") 55Nm
a3 Xafbl 15,88 MM (5/8") 60Nm

| KYMHBIH KanablKTapbl, Cy XKaHe T.6. KanablKTapabiH Ky6bipFa TycreyiHeH cak 60/biHbI3.

ECKEPTY

Ky6blpmblH CTaHOapTThl Y3biHAbIFbI - C M. Erep o1 D M-[eH acbin KETCe, KOHALIPFbIHbIH XXYMbIChIHA acep eTeqi. Erep
Ky6bIp y3apThinybl Kepek 6onca, My3faTKbILUTLI E /M calikec 3apsaTay Kepek. bipak My3[aTKbILUTbIH 3apsaTaybiH
KaCiNKo KOHAMLIMOHEP MHXEHep acay KepeK. KocbiMLLIa My3[aTKbILUTHI KOCNAC 6YpblH, BaKyyMbl COPFbIMEH
MY30aTKbILLTbIH TYTIKTEpi MeH iLLIKi KOHAbIPFbIgaH ayaHbl Ta3apThbiM, KOCbIMLLIA MY3AaTKbILLTh 3apAATaHbI3.

ILLIKi 610K Col
—
: O
A
\E

PTKbI 610K CbIpTKbI 6n10K

\

Mait XnHafbiLL

B

1LLIKi 610K ILuki 6110k

A

CbipTKbI 610K /

+ Makc. keTepinyi: AMakc Ynrici Amakc | Bmakc [BmmH [C | D | E
- Erep 6uikTiri 5 M-feH acaTbiH 6onca, ap 5-7 MeTp caWbiH Mal | S-AC-7-O0UT | EQ3-9K [10 |15 3 5|5 |20
KMHaFbILLITapLI OpHaTbINagbl S-AC-8-0UT | EQ3-12K 10 |15 3 515 |20
* MaKe. y3biHAbIFbI: BMaKe S-AC-9-0UT [EQ3-18K 15 |25 [3 [5 |7 |20
* MVH. y3bIHObIFbL BMUAH S-AC-10-0UT | EQ3-24K [15 |25 |3 |5 |7 |20

+ Erep KY6bIpMbIH Y3bIHAbIFI B M-A€H ackin KeTce, ca
I/M CaiiKec 3apsiTay Kepek.

MIKbIHAATKBILLTHI E




ILuKi 6ok Iuki mo

Ik o

I]:D Iuki mok

g Mait
A3 gk Colpriel 6o -1] - / HolHaFbIL FR

A1 CoiprisiBnox

O

Coiprel 6ok Iugi 6ok

Iuki mo

Coipriel 60K

B2 \umﬁn E S
+ Makc. keTepinyi: Al Makc =15M - A2 Makc =15 M - A3 Makc =15 M
+ Erep 6MiKTiri 5 M-feH acaTbiH 60/1ca, ap 5-7 METP CalbiH Mail XMHaFbILLITapbl OPHATbINAAH!
+ Makc. y3biHabIfbl: BT Makc = 20 M - B2 Makc =20 M - B1+ B2 Makc = 30 M PT
+ MWH. y3blHAbIFbI: BIMUH =3 M - B2 MUH=3 M
- Erep Ky6bipablH XKannbl y3biHgbiFb! (B1+ B2) 20 M-eH acca, CankbiHAaTKbILL 20 /M CalKec 3apsaTanybl Kepex..

XnagareHTTiH, Ynrici M Ynrici M IT

Makcumanpgbl S-AC-7-IN/S-AC-7-OUT  [EQ3-9K | 0.7Kg |S-AC-10-IN/S-AC-10-OUT | EQ3-24K 16Kg

3apagsi (M): S-AC-8-IN/S-AC-8-OUT | EQ3-12K | 0.82Kg | S-AC-7&8/S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | 18Kg E L
S-AC-9-IN/S-AC-9-OUT | EQ3-18K | 13Kg

OpHaty npouenypach - Aya eTKI3riLuTiK CbiHa¥bl PL

CankplHAATKbILL KY6bipabl KOCY bl asKTaFaHHaH KeMiH 0N aya eTKi3riLuTiriH Tekcepyai

LanbiHgangabl.

- Aya eTKi3riLUTiK CbiHafbl TOMEHLEri CypeTTe KepceTinreHaen KyGbipabl Kocy pexuMiHe
CaViKeC KbiCbIM 6epy YLUiH a30T 6annoHbIH Kabbinganmbl.

TemeH R U

- a3 XoHe CYblK KNanaH 6apnbifbl a6blk Kyiae. ASOTTbIH CIPTKbI KOHAbIPFBIHBIH KeiCoIMTbl Korapsl
LMPKYNALMANBIK XKyileciHe eHyiHe Xon 6epMey YLUIH KbiCbiM KacaMac GypblH ”"eawim KeicbiMAb
KnanaHHbIH 63€riH KaTailTiHbI3 (a3 fa, CyibIK KnanaH fa). / P

KZ

TOKTaTKbILL KNlarnaH TOMbIFbIMeH
Kabblk (ras xafbl)

Iwki <~— | —= CbipTKpl

] L1
MeTp 6enriw

———
_ _ . Tonl KTal KaTanTblnFaH | U A
| o !
i ! . Kowyctel Boniri | - '
=)
: , |
| o , | RO
| - ' |
H | TonblKTan KaTanTbiNFaH | H
g | KoHycTbi Goniri | | KnanaHHbiH
| N Tyeyl Asor E N
i_ ' pe3epsyapsi
[ 6}10K-Tap . |
TOKTATKbILL KNaNaH TOMbIFbIMEH | . c;,,pTK,,, ok
KabblK (CyMbIK Xarbi) .
LnnnHapni maHomeTp
1-0,3 MMa (3,0 Kr/cM’r) KbingamabikneH 3 ChI3bIKTEIK MaHOMETR.
MUHYTTaM KbICbIM XacaHpi3. '
2-1,5 MIMa (15Kr/cM?r) )bingamabikeH 3 TyTiKwenepqi garKepnen

aKeny

MUHYTTal KbIChIM XacaHbi3. Ken afbin keTeqi. ,

3 - 3.0MPa (30Kr/cMr) XbingaMabIKneH 24 carar
60Wbl KbICbIM XacaHbi3. KiLLIKeHTail afbin KeTy
6onagbl.

4 - KbICbIMHbIH TOMEHEreHiH TeKcepiHja, N VkeH CHMIM&;"‘;C'KHLU
Erep KbiCbIM TOMEHL,EMECE, OHLa BTiM KETiHi3.

Erep KbICbIM TYCCE, afbiM KETY HYKTECIH ,
TeKCepiHi3 KbiameT TyTiri _____. .

24 cafaT KbICbIM XacafaHpaa, KopLuaraH opTa

TeMnepaTypachiHbiH 1°C e3repyi KbickiMHbIH 0,01MMa (0,1Kr/cM?r) e3repyiHe akeneni. On chiHaK KesiHae Ty3eTinyi Kepex.

5 - Cy afy OpHbIH TeKcepy
Erep 1-aeH 3-Lui Kaflamfa fiertiH KbIChIM TYCCe, aFbir XKaTKaH Xeppi aHbIKTay YLUIH CaBblH CyblH T.C.C. THIHAAY, TYPTY XoHe KonfaHy
apKbiNbl 9P HYKTEHIH afbiM XaTKaHbIH TeKcepiHi3. Cy afy OpHbIH pacTafaHHaH KeWiH OHbl KaiTafiaH [JoHeKep/eHi3 HeMece COMbIHAbI
MbIKTan KaTanTbIHpI3.

KiblH xanfama
Asor

“pesepayapbi
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OpHary TapTinTemeci - Bakyympgay
Ky6bIpAbIH BaKyyMblK 9Aici: BAKYYMAbIK COPFbIHbI KON aHy

1- KbI3MeT KepceTyLLi NOPTTbIH KaknarbiH 3 XaKTbl KnanaHHaH, eKi )aKTbl

KnanaHHaH aHe 3 aKTbl KnanaHHaH acanfaH KnanaH KaknafbiH
aLLIbIHbI3 XKaHE KbI3MET KepPCETy MOPTbIH MOMHOMETPAIK KONMeEKTOp
VLWIH 3apsaTay LUMAHriCiHiH (TeMeH) npoekumMsnapbiHa KOChIHbI3.
CopaH KeWiH MOHOMETPiK KONMEeKTopAbl 3apAATalTblH TYTIKTIH
NPOEKLMACHIH BaKyyMAbIK COPFbIFa KOCIHbI3.

2-TyTKaHbl TOMeH MOMHMeTpJ'IiK KOnnekTopAa allblHbl3 X8He BaKyyMAblK

COPFbIHLI iCKe KOCbIHbI3. Erep Konnektop (TemeH) LUKanackl BaKyyM
XafanbiHa GipaeH xeTce, 1-kafamabl Tafbl 6ip PeT TeKCepiHi3.

3-15 MUHYTTaH acTaM yakblTTaH COH BaKyyMpaHpl3. TOMEH KbiCbIMAbI XafblHga

-0,MMMa (-76 cM T'y) OKybl Kepek AeHrei enLUeyiLLiH TekcepiHis. Bakyymaay
asKTanfaHHaH KemiH, BakyyMpblk COpfblfaFbl «LO» TYTKACBIH KabblHbI3.
TapasblHbIH KYWiH TeKcepin, OHbl 1-2 MUH yCTaHbI3. Erep enLueMi KaTaifaHbiHa
KapaMacTaH apTka kapail XbUmKbIN KeTce, XaHblpyabl KaiTa XKaFblHbi3,
€OfjaH KemiH 3-KagaMHbIH 6acbiHa OpasnbiHbI3.

4 - EKi %aKTbl KnanaHfa apHa/nfaH KnanaHHbIH e3€riH cafaT TiniHe Kapchl 90

rpapycka aLLbiHbI3. 6 CEKYHATaH KeiH eKi XaKTbl knanaHgsl xaybin, rasgsiy
aFyblH TEKCEPiHi3.

5-Ta3 LUbIfbIN XaTKaH )oK Na? a3 LblKKaH afganga Kyoblp KOChIIbIMbIHbIH

GonikTepiH KaTaWTblHbI3. Erep afy TOKTaca, CofaH KeWiH 6-kagampbl
KanfacTblpbiHpl3. Erep 0N rasgbiH afybiH TOKTAaTnaca, Kpl3MeT KepceTy
MopTbIHAH  MY3QAaTKbILL  3aTTapdbl TOMbIFbIMEH  afbi3biHbI3.  MYMbICTbI
KalTagaH afbiM, COPbIN anfaHHaH KeiH, ra3 6annoHblHaH My3aTKbILLThI
TONTHIPbIHbI3.

6 - 3apsAaTay LUNAHTICH KbI3MET KepCeTy NOPTbIHAH LLELLIN anblHbi3, eKi XaKTbl

KnanaHAbl XoHe YLU XaKTbl alLlbIHbI3.

7-Ta3Mbly afbin KeTyiHe Xon 6epMey YLUIH Kbi3MeT KepceTy MopTTapbiHbIH

KaknafblH, €Ki XaKTbl KnanaHfFa apHarfaH KnanaHHbIH KaknafbiH kaHe 3
GafbiTTaFbl 6YpayblLL COT KEHETTEH BCETIH HYKTeLEeH Can apTbiK eTiHi3.

ECKEPTY

CyibIKTHRTHI TOKTATTBH Knanas

DKaKTH KnanaH | ‘ ‘ 3301l TOKTTaTbIH Knanau

% IKERTH KT !
| Ll | @45
3 KakTbl Knana ﬁ

3aKTel KnanaH | /

Kabbik

KaKTbl knanax

Kbiamer noprai

\6 CeKyHg |

IwiHge 90°

Erep KOHOMLMOHEPAIH MY3aTKbILLIbI aFbin KETCE, 6apmblk My3[aTKbILLITHI CHIPTKA LUbIFapy Kepek. AngbiMeH
BaKyyMaHbI3, COaH KewiH CyMblk My3AaTKbILITbI KOHOULMOHEpPre 3aT6eNrige KepceTinreH MernLuepre cankec

carnblHbl3.



OpHarty TapTi6i - IneKTp cbiMAapbl

ECKEPTY - AEHE XXAPAKATbI HEMECE ©/1IM KAYT1I BAP

+ JNEKTP KOCINbIMbIH XacaMac 6YpbiH aXbipaTKbILLITa HEMECE KyaT Ke3iH/e 3MeKTp KyaTblH 6LUIpiHi3.
- Xeninik KepHeyai Kocy anablHA A XKEePAEeri KOChITbICTap afKTanybl KepeK.

AneKTp cbiMAapbiHa KaTbICTbl CAKThIK LLapanapbl

+ 3NeKTP CbIMAApbIH Cany XYMbICTapbIH TEK YaKINETTi Kbl3MeTKep/ep XKypriayi Kepek.

+ TepMuHarn 6norbiHa yLUeyAeH apTblK CbiM KoCnaHpl3. SpAarbiM ChiMOapAblH YLUTapbIHAA LEOHreNeK Tapi3gi KbICKbILITbI KOMAaHbIHbI3.
+ TeK MbIC 8TKI3riLLTi KONgaHbIHbI3.

JneKTpPMeH XababiKTay XaHe e3apa 6aiNaHbICTbI CbIMAAPAbIH Me/LLepiH TaHAay
TeMeHeri KecTefieH CbIMAap MeH 3MeKTp Ti36eriHiH KopraHbICLIH TaHaaHbI3. (byN KecTene KepHeyi 2% -AaH a3 20 MM Y3bIHALIKTaFbl
CbIMpap KepceTinreH,)

AXbIpaTKpILL . KepaiH aFyblH aXblpaTKbiLL
KyaT Ke3i CbIMbIHbIH
Yarici Dasachl LamapaH MenLuepi
AXbIpaTKbiLL (A) ThIC TOKTBI (MvHAMYM) (MM2) AXbIpaTKbiLL (A) Ary ToFbl (MA)
I'IpOTeKT(prI?A)
S-AC-7-0UT | EQ3-9K 1 20 15 10 20 30
S-AC-8-0UT EQ3-12K 1 20 15 15 20 30
S-AC-9-0UT EQ3-18K 1 25 20 15 25 30
S-AC-10-0UT | EQ3-24K 1 25 20 25 25 30
S-AC-1-0UT | EQ3-9+12K 1 25 20 25 25 30

- Erep KyaT CbiMbl 3aKbiMAanFfaH 60nca, OHbl OHIIPYLLI HEMECE OHbIH Kbi3MET KOpCEeTy areHTi HeMece COfaH Cankec 6inikTi MaMaH
aybICTbIPYbI KEPEK.

- Erep 6ackapy Kopa6blHblH CakTaHAbIPFbILLLI CbIHFaH 60rca, 0Hbl T 25A/250VB KepaMuKanblk TYpiMEH 83repTiHi3.
- Xeniney agici xeprinikTi »eni cTaHOapTbIHa CaKec 60Mybl KepeK.
- KyaT ka6eni MeH GainaHbic KabenbaepiH anbliHbi3.

- bapnblk ka6enbaepae eyponanblk TYMHYCKanbIK pacTaMa cepTuduKaThl 60mybl kepek. OpHaTy KesiHge 6aitnaHbICTbIpyLUbI Kabenbaep
y3inreHge, Tynicneni CbIMHbIH COHFbl CbIHFaHbIHa CEHiMAi 60y Kepek.

+ KoHAWUMoHepAiH Xapbinbicka Kapcbl COHAIPriLLi 6apmblK MOMIOCTi KOCKbILL 60nybl Kepek. OHbIH eKi XanFamachl apacbiHgafbl
KaLLbIKTBIK KeMiHge 3MM 6onybl Kepek. AXblpaTygblH MyHAaM Kypangapbl 6eiTinreH cbiMaapFa eHrisinyi kepek.

+ |LUKi XoHe CbIPTKbI 6MOKTbIH eKi TepMUHANb 6110KTapbl apacbiHAarbl KALLbIKTbIK 5 METPAEH acnaybl Kepek. Erep achin KETce, CbIMHbIH
[VaMeTPiH XeprinikTi CbiM CTaHAAPTLIHA CONKEC YNIKENTY Kepek.

+ XKapbinbicka kapchl COHAIPTiLL OPHaTbIYbI KEPEK.

CbiMpapabl Kocy TapTi6i
- AnpblHFbI NaHenbfi 6afbiTka 6ypap angsiHaa 6ynipgeri 6ypaHganapmbl anbiHbi3.

- CbiMAapAbl TepMUHan 61orbiHa [ypbIC XanfaHpl3 XaHe chiMAapabl TEPMUHAN 6MorbiHa XKaKblH OPHANackaH CbiM KbICKbILLILIMEH
GeKiTiHi3.
- CbiMBapgsl TMICTi TYpae 6afbiTTaHbI3 XaHe GyWipnik naHenbAeri anekTp cbiMOapbiHbIH CaHblnaynapbl apKbibl CbIMAapFa KiprisiHis.

Eckepty
bip-6ipiMeH 6annaHbiCKaH CbIMAap TOMEHAET CypeTKe ColKec CbiMaanybl Kepek.

[lypbic 6TKI36eY XabablKTbIH 6Y3blybIHA 8KEYi MYMKIH.

CbiMap!
Kocy

S-AC-7-OUT | EQ3-9K | 4G10mm? 3G1.0mm?

Ynrici 3nekTp Kadeni

S-AC-8-OUT | EQ3-12K | 4G1.0mm? 3G1.5mm?

$-AC-9-OUT | EQ3-18K | 4G10mm* | 3G 15mm’ LK 610K
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e

ILLiki 610K
. CbiMabl .
Ynrici Kocy AneKTp Kaoeni
S-AC-10-OUT | EQ3-24K | 4G1.0mm? 3G2.5mm?

ILLki 610K

any

D

Ynrici

CbiMAbl KOCy

3nekTp kabeni

S-AC-11-0UT | EQ3-9+12K

2x 4G1.0mm? 3G2.5mm?

KaTe Typanbl xa6apnamanap

:f-m - °
IRzl
CbIMJZ‘lI‘:IKOCy @ N
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ik 5
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13
— _c_:
oy o
11 JneKTp Kabeni A
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CblM[Z%b}l Kocy %) '
! SAlEL
w ]
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ChiMfbI KOC! = "
Ay Kocy 20 <
4 ] o' S
I —t 3
w = =
ol 3
- .'
I 3neKTp Kabeni =(0)
h ¥ o'

Heriari
naHenbgeri
KaTe cunatTamacel Tanpay *aHe juarHocTuKa
KapblK Avofb!
KaHfaH yaKblT

1 Eeprom 6y3binyel ALLibiK 6ac TaKTaHbIH 3¢POMETPI iCTEH LUIbIKKaH

2 IPM 6y3blnybl IPM 6y3binybl

4 Heri3ri TaKTa MeH SPDU Mofiyni apacblHpaFbl 6aitnaHbic KaTeci. "BannaHbICTbIH 4 MUHYTTaH acybl

SPDU 6aitnaHbic Kateci "

5 2Korapbl KbICbIMABI KOpFay JKyWeHIH XoFapbl KbiCbIMbl 4,3 Mna

8 KomnpeccopfblH pa3psfThl TeMnepaTypachiH Kopray KomnpeccoppblH pa3psg TemMnepatypackl 110 rpagycTaH acagbl
TypaKTbl 3M1EKTP K03FanTKbILLbIHBIH KenTenici Hemece

9 TypaKTbl TOKTbIH MOTOPbIHbIH KaMbiNTaH ThiC XYMbIChI
KO3FanTKbILLTbIH 6y3binybl

10 KYBIp CEHCOPbIHLIH AYPLC HYMLIC cTeMeyi 6;(31:;? CEHCOPBIHbIH KbICKA TY/bIKTaNybl HEMece aLLiblK Tis6ek

n Copy TeMnepaTypachl CEHCOPbIHbIK akayiblfbl KoMnpeccopfblH CbIMbl yPbIC EMeC HEMeCe XanFaHybl Hallap

12 KopLUafaH opTafjafbl CEHCOP/bIH [YPbIC XYMbIC icTeMeyi KomnpeccopfblH CbiMbl yPbIC EMeC HEMeCe XanfaHybl Hallap

. . ) KomnpeccopablH pa3psa AaTumri KbicKa TYMbIKTanybl Hemece

13 KomnpeccopablH pa3ps AaTUMriHiH [YPbIC XYMbIC icTemeyi abK Ti36eK y3inyi

15 Heriari TakTa MeH CbIpTKbl 6710K apacbiHAaFbl GanaHbic KaTeci ..BaMHaHHCTHH 4 MAHYTTaH acyb

" "My3paTKbILL areHTTiH XeTKinikcisgairi "KypbinFbifa CyAblH afbiM KETYiH TEKCepiHi3.
KoMmnipeccop Kbi3gblpy pexuMiHge 10 MUHYT 6acTanfaHHaH KeiH
1MUHYTTaH coH Tm < 15 607bIN aHbIKTanca, Aabbinfbl KOCbIHbI3

17 4KaKTbl Kepi KnanaHHbIH akaynbifbl JKOHE KYPbIIFbI KYMBICBIH TOKTaHbI3, erep MyHfan 6ip carat
iLiHAe 3 peT 6onFaH Xaffanaa, KYpPbinFbiHbIH iCTEH LLbIKKaHbIH
pacTaHpbl3.

18 Komnipeccop kenTenici (Tek SPDU yLLiH) ILLIKi KOMNpeccopAblH KanbinTbl eMec KenTenyi

19 PWM mogyniHiH Ti36ekTeri KaTeci PWM MogyniHiH KaTe Ti36eKTi TaHAayb!

25 KomnpeccopabiH U-$a3acbiHbiH aCKbIH XYKTenyi U-$a3a KoMNpeccopbIHbIH TOTbl ThIM YIKEH

25 KomnpeccopablH V-$pa3acbiHblH acKblH XyKTenyi V-(asanblk KOMNPeccopablK TOrbl ThiM YNIKeH

25 KomnpeccopbiH W-a3achiHblH aCKblH XYKTenyi W-¢asarblk KOMMPeccopAblH TOrbl ThiM yNIKeH




YBara

* by[IbNacKa, NpouMTaiTE IHCTPYKLi 060X NOCIGHNKIB NEpen BCTAHOBNEHHAM Ta BUKOPUCTAHHAM NPUCTPOK).

 HOpuaundHi pekoMeHnaLlii PO3MILLIEH: Ha NOYaTKy IHCTPYKLi 3 excnnyaTavi.

+ [1nA OTPMMaHHA [ETanbHO TEXHIYHOI iHQOPMaLi, Byb NacKa, 03HAMOMTECA 3 JOBIKOBUM NMCTKOM
TEXHIYHUX [1aHVX Ta 3ai1iTb Ha Be6-CalT http://www.erp-equation.com/ac/

BcTaHOB/IeHHSA

MoHTaXHi KpecneHHA Ans BCTaHOBNIEHHA BHyTpiUJHboro Ta 30BHILLHbLOI0 6n0Ky
- Mogeni BUKopuCTOBYHTb XonogoareHT HFC R32.

Qco67viey ysary nopi6Ho
MPUGINNTA BACOTI BCTAHOBNEHHSA
3NWBHOrO LLUNAHra

[DeTani gna Tpy6onposogy, fKi
noTpPi6HO NpMA6aTV 4OLATKOBO

(B Hekneitka cTpiuka

(B)Kneitka cTpiuka

(©Ckoba (L.S) i3 camopizamu

(D) NigKnioueHHs eneKTPUIHOro Kaberio

-
Cxema p03TaL%JyBaHHﬂ MK BHYTPILLIHIM Ta 30BHILLIHIM 610KaMu
TpyGonpoBoAi (E)3nBHuMIA LnaHr

, 3apHs niga ® () TennoisonaviiHui matepian
Niga L 3agHa
- =, (G)YaLuka ana Tpy6
=
0 Mpasa
HuXHa © " -
N ) J%/ KpinneHHs 308HiLLIHL00 610Ky
— +HapiitHo 3aKpiniTb 30BHILLHiV 610K B

rOPU30HTANbHOMY NOMOXKEHH] Ha 6ETOHi
a6o 6eToHHOMY 6110Lli 33 LoNOMOroto 6onTiB
(10 M) Ta rarok.

+ Konw 6nok noTpi6Ho BCTaHOBMTY Ha
MOBEPXHI CTiHM, Ha MOXWMOMY YY1 Ha

L ® MNOCKOMY [jaXy, KPOHLUTEIH cnig

Rl é 060B'A3K0BO 3aKPINMTY 3a JOMOMOT 00
BHYTPILLIHIM 610KOM . !
i migororo Mac 6yTu 27l <—@® Yssxis a§o [POTiB, BPaXoBYHUM
1IMOBIPHICTb BUHMKHEHHS

A J
GinbLUOK HixX 2M. 7 )
< 3BMETPYCY T CUTbHOTO BITDY.
+ SIKLLIO Ha 6y/MHOK MOXXe BNMBaTH
Bi6paLis, 3adikcyiiTe 6ok
Ginbiue 25 cm QHTVIBIGPALMHIM KMAMOM,

GinbLue

- Mo3Haukm Big A §o G Ha
MarnioHKy - Lie HoMepu
YaCTMH.

- BigcTaHb MiX

(D Bwuxig nosiTpa
@ Bxig nosiTps bi-cnniT 3'egHaHHA

® NigkntoueHHs Tpy6 Ta
& \@ €NeKTPONPOBOAKM

(® 3nuBHMIA WNaHT
Komnpecop (BcepeanHi 6moky)
+ SIKLLIO BU BUKOPUCTOBYETE NIBOCTOPOHHIO 3MMBHY TPYGY, NepeKoHalTecs, LI OTBIP [OCTYMHUM.

- HaBegeHa BuLle iHdopMalis NuLLe [N 03HAMOMIEHHA, CMif BpaxoByBaTM 0COGMMBOCTI
npuaGaHoi Mogeni.
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MpouunTaiiTe Nnepeqs BCTaHOBNEHHAM

YBara

+ LLl06 yHWUKHYTX NONaZiaHHs BOMOMM B KOHTYP X0MI0A0areHTY, BCTAaHOBITb HOBI Tpy6U Bifipa3y nicnis BULaneHHs CTapuX.
« Xnop, SKWA MPUCYTHIA y AeAKUX TUMaxX XOMOMOAreHTIB, TakuX SK R22, MOXe BMKNMWKATX MOipLUEHHs Macna

XONOAWbHOI MaLLIMHMW.

Heo6xigHi iHCTpyMeHTM Ta MaTepianu
NigroTyTe HaCTYNHi IHCTPYMEHTM Ta MaTepiany, ki Heo6XigHi ANs BCTAHOBMEHHS Ta 06CNYroByBaHHS 6MOKY.
IHCTPYMEHTM, HEOBXifHi NPV BUKOPUCTaHH X0M10[oareHTy R32 (IHCTPYMEHTY aanToBaHi 4715 BUKOPUCTaHHS 3 X0nogoareHTamu R22

Ta R407C).

1- I 8UKOpUCMAHHS BUKITIOYHO 3 R32 (He ciid aukopucmosysamu 3 R22 a6o R407C)

IHCTpyMeHTH Ta
Marepianu

BukopucTaHHs

MpuMiTKK

MaHOMETPUYHWI KONEKTOP

3nuB, 3anpaBKa XonofoareHTy

5,09 MIMa 3i CTOPOHU BUCOKOFO TUCKY.

3anpaBHWI LLNaHT

3018, 3anpaBKa XonogoareHTy

[iameTp LunaHra 6inbLUKiA Bif 3BU4aNHOTO.

06nagHaHHs Ans
BifJHOB/IEHHS XONO[0AreHTY

BiHOBNEHHs X0N0Z0areHTy

banoH 3 Xonofo0areHToM 3anpaBKa X0n040areHTy 3aHOTYITE TVN XON0[0areHTy. POXEBMIA KON Y BEPXHIl YaCTUHI 6anoHy.
MNopT AnA 3apsgkv 6anoHy 3 | 3anpaBKa Xonopo0areHTy [iameTp LunaHra 6inbLUKiA Bif 3BU4aNHOTO.

X0TO[0areHToM

Taika ans dnaHyesoro NigknioueHHs 6noky Ao Tpy6onposody | BUKOpUCTOBYITE raitku Ans GpnaHLeBoro 3'efHaHHA Tun-2.

3'efHaHHS

2~ IHcmpyMeHmu | Mamepianu, SIKi 3 Ne8HUMU 06MeXeHHAMU 8UKOPUCMOBYIOMbCS 018 po6omu 3 R32

BiHOBNEHHS X0NOA0areHTy

IHCTpyMeHTH Ta .
. BuKopUCTaHHA MpuMiTKU
Marepianu
[leTeKTop BUTOKY rasy BusIBNEHHSA BUTOKY rasy MoXHa BUKOPUCTOBYBATY Ti, AKi CyMiCHi 3 XonogoareHToM Tuny HFC.
BaKyyMHWI Hacoc BakyyMHe ocyLLeHHs Moxe BUKOPUCTOBYBATHUCS, SKLLIO BCTAHOBMIEHO 3BOPOTHIl KNanaH.
Ha6ip gna IHCTPYMEHT ANA CTBOPEHHS dnaHua Bynu BHeceHi 3MiHV B PO3MIPY PO3BabLbOBYBaHHS. [1B. HACTYMHY
PO3BanbLbOBYBAHHSA Ha Tpy6i. CTOPIHKY.
06nagHaHHa ans BigHOBNEHHS XonofoareHTy Moxe BUKOPUCTOBYBATHCS, AKLLIO MPU3HAYEHMIA ANA BUKOPUCTaHHSA 3 R32

3~ IHCmpyMeHmu ma Mamepiasu, siKi suKopucmogytomscs 3 R22 a6o R407C, @ maKox MOXCymb Gymu sukopucmani 3 R32

IHCTPYMeHTU Ta :
3 BuKOpUCTaHHA MpuMiTKK
Marepianu
BakyyMHMI1 Hacoc i3 BakyyMHe ocyLLIeHHs
3BOPOTHUM KnanaHoM
Tpy6orux [ng 3ruHaHHs Tpy6

[LIMHaMOMETPUYHHIA Krlkou

[N 3aTAryBaHHs raiok 4ns

Tinbkv @12,70 (1/2") i @ 15,88 (5/8") MatoTh 36inbLLEHMI PO3Mip

GnaHLeBoro 3'efHaHHs. GnaHLeBoro 3'efHaHHs.
Tpy6opi3 [ins pizaHHs Tpy6
MNanbHUK ANA NasHHA | 6anoH | Ans 3BaptoBaHHA TPy6
3a30TOM
[lo3aTop 3anpaBku 3anpaBKa Xoro0areHTy
XxonogoareHTy
BakyymmeTp KOHTpOnb rn6uHM Bakyymy

4= IHCmpymeHmu ma Mamepian

U, 9Ki He MOXcHA 8UKopucmoeyeamu 3 R32

IHCTpyMeHTH Ta .
. BuKopUCTaHHs MpuUMiTKu
Matepianu
3anpaBHWUi UuNiHAp 3anpaBKa Xoof0areHTy 3a60POHAETLCA BUKOPUCTOBYBATH 3 6110KaMm TUMy R32.

IHCTpYMeHTH Ang pOﬁOTVI 3xonopoareHToM R32 cnig 36epiraTM Ta 3aCTOCOBYBATU TaKUM YMHOM, L1406 He [onyckaT nonafgaHHA Bonoru

M WY B KOHTYP..




MNpouunTaiiTe nepes BCTaHOBNEHHAM

Cneuudikallis Tpy6
THN BUKOPUCTOBYBAHNX MiHUX TPY6 ([oBiAKOBa iHpOpMaLiin)
MakcuManbHui po6ounii TUCK B)XXMBaHWI X0N0A0areHT
34MPa R22, RKOTC
4,3MPa R32

+ BUKOpUCTOBYTE TPY6W, LLIO BIANOBIZAKOTb MiCLLEBUM CTaHAAPTAM..

Martepian Tpy6/ToBLLMHA CTIHKM TPY6U

BWKOPUCTOBYITE TPY6W BUrOTOBMEHI 3 PO3KWMCieHoi docdopom Migi.

3ornagy Ha Te, L0 po6ounid TUCK B CUCTEMI, [je BUKOPUCTOBYHETLCA X0N0Z0areHT R32 BULLIMIA, HiX B cucTeMax 3 R22, pagianbHa
TOBLLMHA CTiHKM TPY6M He MOBMHHA 6yTW MEHLLIOIO 3a Ty, LL|0 BKa3aHa B Tabnmui Huxue. (Tpy6u 3 padiaibHo TOBLLMHOI 0,65 MM a6o
MEHLLIE BUKOPUCTOBYBATV 3a60pOHEHO.)

Po3mip (Mm) Po3mip (groiim) PagianbHa ToBLLYMHa (MM) Tun

76.35 /4" 0,8t

@ 9.52 3/8" 0,8t

o127 72" 08t TpyGaTuny-0
@15.88 5/8" 1,0t

@19.05 3/4" 1,0t Tpy6u TMny-1/2H a6o H

- HesBaxaroum Ha MOXNMBICTb BUKOPUCTaHHA TPY6 TUry O 3 giameTpoM fo @ 19,05 (3/4") 3i 381M4aitHMK X0nI0[0areHTaMm, s CUCTEM
3 X0n10[30areHToM R32 Crlig 33CTOCOBYBATM TPY6M HaniBxopcTkoro TUMy-1/2H. (Tpy6u TMy O MOXHa BUKOPUCTOBYBATM Mpu AiaMeTpi
Tpy6y @ 19,05 i TOBLLMHI CTiHKN 1.2T.)

- Y TabnuLi HaBeLeHO TEXHIYHI BUMOTM INOHCLKOrO CTaHOapTy. BUKOPUCTOBYHOUM LIt TabNMLO SIK AOBIOKY, MOXHa BUGPATM TPY6U, AIKi
BiNOBIJAKTb PerioHanbHUM TEXHIYHUM BUMOTaM.

®naHuese 3'egHaHHA (Tinbku gna Tuny-0iOL)

3 METOH0 36iMbLLEHHA FePMETUYHOCTI 3'€[HAHHS, fiaMeTp GaHLEBOr0 3'efHAHHSA [N1s cUCTEM 3 R32 NOBUHEH 6YTW 6inbLUUM, HiX Ans
cueTem 3 R22.

Po3Mipy pnaHLeBoro 3'egHaHHs (MM):

30BHiLLHIN giamerT, . . Po3mMipA
Y6 (:M) P | posuip oi) R32 R22
26.35 1/4" 91 90
2952 3/8" 132 130 <
2127 12" 16.6 16.2 g
?15.88 5/8" 19.7 194 g
©19.05 3/4" 240 233

Mpy po3BanbLibOBYBaHHi TPY6 3 R32 i3 BUKOPUCTaHHAM HaBopy ANs Po3BaribLibOBYBAHHS, HEOBXIGHO CTEXWTM LL06 BUCTYN MigHOI
Tpy6KK 6yB B Aiana3oHi Big 1,0 40 1,5 MM. BUCTYNalounii Bigpi3oK Tpy6u peKoMeHAYETLCS BIGMIPATY iHCTPYMEHTOM A/S PerynioBaHHs
BUCTYNY MigHOi TPYy6H.

®dnaHueBa ranka

[N 36inbLUEHHS MILHOCTi BUKOPUCTOBYHOTb NaHLIeBI raltku 3'efHaHHA TUNY 2 3aMiCTb TUNY 1. PO3Mipyn [esknx pnaHLeBuMX ranok 6ynu
3MiHeHi.

Po3Mipu ¢pnaHLesux raitok (MM)

30BHILUHil fliamerT| ) . Po3mip B
TpY6 (:M) P | poswip (moit) R32 : R22 - A
2635 74" 170 170 7 N
@ 9.52 3/8" 220 220 \ )
@127 12" 26.0 24.0 ~
21588 5/8" 290 270 - PoswipA
©19.05 3/4" 36.0 36.0

+ Y TabnuLi HaBegeHo TEXHIYHI BUMOTM ANOHCLKOr0 CTaHAapTy. BUKOPUCTOBYHOUM LIt TabNNLIKO K AOBIAKY, MOXHA BUGPATH TPY6U, AKi
BiZJNOBIalOTb PETiOHaNbHUM TEXHIYHUM BUMOTaM.

FR
ES
PT
IT
EL
PL
RU
KZ
UA
RO
EN

101



FR
ES
PT
IT
EL
PL
RU
KZ
UA
RO
EN

102

MpouunTaiiTe Nnepes BCTaHOBNEHHAM

MNepesipka Tpy6onpoBoAy X0/10[0areHTy Ha repMeTUYHICTb
+ XOoJHWX 3MiH B NMOPIBHAHHI 3i 3BMYaNHUM METOLOM NEPEBIPKM repMeTUYHOCTI. Cig nam'sTaTy, Lo AETEKTOP BUTOKY XON0Z0areHTy
0015 R22 i R410A He MigxopuTh LSt BUSIBIIEHHS BUTOKIB X0N0f0areHTy R32.

TanoigHa namna [leTeKTop BUTOKY AANs X0nIof0areHTiB R22 a6o R407C

3axopu, AKUX Heo6XigHO AOTPUMYBATUCS:

1-HarHiTaiTe 06nagHaHHs a30ToM [0 [OCATHEHHS PO3PaXyHKOBOrO TUCKY, @ NOTIM MepeBipTe repMETUYHICTb CUCTEMM, BPaXOBYHOUM
KOMMBaHHS TEMMePaTypy HaBKOMMLLIHLOMO CEPefoBuLLa.

2 - Tpy BUSIBNIEHHI BUTOKIB 3 0MOMOr010 XONI0Z0areHTy NepekoHainTecs, LU0 BUKOPUCTOBYETLCS R32.

3 - XonopoareHT R32 Heo6XidHO 3anpaBnATM NnLLE B pigKin ¢asi.

Mpuunnn:
1- BUKOPUCTaHHS KUCHIO 4111 ONPECOBYBAHHS KOHTYPY MOXE NPU3BECTM [0 BUOYXY.
1- 3anpaska R32 B ra3osiit asi NPM3BOANTL 40 3MiHM CKNaAy XOMO[0areHTy B GarnoHi, Ak CTa€ HEMPUAATHUM [4N15 BUKOPUCTAHHS.

BakyymyBaHHs

1- BaKyyMHMI Hacoc i3 3BOPOTHUM KNnanaHoM
BaKyyMHWI Hacoc 3i 3BOPOTHUM KnanaHOM Heo6XifHMI Ans 3anoiraHHs nepeTikaHHs Macna Hacoca Hasag B XOMOAUNbHNNA KOHTYP
NPV BiGKMKUEHHI XUBNEHHS BaKyYMHOT0 Hacoca (BifKIMHOYEHHS enexTpoeHeprii). TAKOX MOXHa NPUELHATM 3BOPOTHMIA KranaH [0
BMKOPVCTOBYBAHOI0 BakyyMHOr0 Hacoca.

2 - CTaHpapTHe 3HaYeHHs BaKyyMy fins BaKyyMHOro Hacoca
Cnig BUKOPUCTOBYBATM HACOC, L0 3a6e3redye piBeHb BakyyMy 65Ma nicna 5 X8 po6oTu.
Hacoc Heo6XifHo NiATPMMyBaTK B CIPaBHOMY CTaHi: NPOBOAUTY PerynspHe cepeicHe 06CyroByBaHHS, B TOMY YACIi 3MaLLyBaTy
MacnoM Heo6xigHoro Tvny. SIKLLI0 HacoC HeCNPaBHUIA, PiBEHb BaKyyMyBaHHS MOXeE 6y TV HEQOCTATHIM.

3 - BUMOrM 40 TOYHOCTI BaKyyMMeTpa
BUKOPWCTOBYTE BaKyyMMETP, IKUI 30aTHU BUMIPIOBATW TUCK [0 650Ma. He BUKOPUCTOBYTE 3BMUYAIHI MaHOMETPUYHI KONEKTOPK,
OCKiNbKM BOHM He 30aTHi BUMiptoBaTyh TUCK 650Ma.

4 - Yac BaKyyMyBaHHA
BaKyyMmyBaTu Cnig NpOTArOM OHIEN rofuHM Nicns JOCATHEHH: TCKY 650Ma.
Nicns 3aBepLLEHHS BaKyyMyBaHHS 3anULLITE CUCTEMY i BaKyyMOM NPOTATOM FOAMHM, a NOTIM NEPEBIPTe Y He BTPAYaETbe
BaKyyM.

5 - i npu 3ynuHLi BaKyyMHOro Hacoca
Mepep BigKMtoueHHAM Hacoca, [ns 3anobiraHHs 3BOPOTHONO BIATOKY Macna 3 BaKyyMHOr0 Hacoca, BijKpuitTe 3anobikHui KnanaH
Hacoca a6o BigKpYTiTb 3anpaBHMWI LLUMAHT 7181 BTATYBaHHA NOBITPSA. Taki X Aii CNig BUKOHATVX NPy BUKOPUCTaHHI BaKyyMHOT0 Hacoca
3 3BOPOTHMM KNanaHoM.

3anpaska xonogoareHTa

Mig yac 3anpaBKu Xon10f0areHT R32 MOBUHEH 3HAaXOAUTUCS B PiKOMY CTaHi.

Npuunnu:

R32 € xonogoareHToM rpynu rigpodTopsyrnesogis (F®B) (Temnepatypa KUMiHHS = -52°C) i 3 HUM MOXHa NOBOJUTUCSA NPUBINZHO
TaK caMo, ik i 3 R410A. OHaK 3anpaBnsTW X0N0A0areHT 3 6anoHy HeoBXigHO NMLLIE B PifKil ¢asi, 0CKiNbKM B iHLLIOMY BUNAAKY
CriBBiAHOLLIEHH: KOMMOHEHTIB Y 3anpaBHy 6anoHi MoXe 3MiHUTHCS.

Mpumitka

AKLLIO BUKOPUCTOBYETLCS 6anoH 3 CM$OHOM, TO NPy 3anpasLi pifkoro R32 6anoH He cnig nepesepTaty. Meper 3anpasKoto nepesipTe
TMN GanoHa.

i npu BUABNEHHI BUTOKY X0/10[0areHTy
TV BUSBIIEHHI BUTOKY XONIO[0areHTy HeoBXigHO BUKOHATV 403arnpaBKy CUCTeMM. (3anpaB/iaTy XOMIo[oareHT noTpi6Ho B pigkin ¢asi)

MopiBHAHHSA 3BUYaHUX Ta HOBMX X0/100areHTIB

- OcKinbKu R32 € nceB0-a3e0TPONHIM XONOf0areHTOM, 3 HUM MOXHA MOBOAUTICH TaK caMo, AK i 3 X0NoA0areHToM Tuny R22. OgHak
AKLLI0 X0N0Z0areHT BUAANSETLCS B ra3oBil dasi, oro cknag B 3anpasHy 6anoHi MoXe [eLL0 3MIHATUCS.

- Cnig BMOansTV X0N0J0areHT Y pigkiv dasi. Y pasi BUTOKY X0n0g0areHTy KOHTYp MOXHa [04aTKOBO A03aNpaBnsiTy.



MopAgoK ycTaHOBKM - 30BHiLLHil 610K

1- Akcecyapu

Todpa Ans 3anobiraHH: 3anamyBaHHS eNeKTPUYHNX NPOBOAIB Ha roC
2 - Bu6ip MicLs BCTaHOBNEHHS

TPUX KyTax.

MicLie BCTaHOBMNEHHS BUGMPAETbCA BUXOAAYM 3 NOGaXaHb 3aMOBHMKA Y4 KOPUCTYBaYa, NPOTe BOHO TaKOX NOBMHHE BigrnosifaTy

HaCTYMHWM BUMOraM:

+ Micue 3 406pOH0 LMPKyNALiEto NOBITPS.

- BigCyTHIiCTb TENMOBWAINEHb Bif iHLLMX f)Kepen Tenna.
+ MOXMMBICTb BijBEAEHHS APEHAXHOI BOAW.

+ Micuie, B AKOMY LLYM | rapsiye MOBITPSA He 3aBaXaTUMyTb NIOAAM i CIOPYAAM Mo CYCiACTBY.

- Micue, 3axMLLieHe Bifj CUbHOTO CHIroMagy B 3MMOBY MOpPY POKY.
- BigcyTHicTb nepeLLKof Ha LNsXy 3a6opy i BUXoAY NOBITPS.

- Micue, B AKOMY BYXif] MOBITPSA 3aXVULLiEHWV Bif CUIIbHWX NOPUBIB BITPY.
- OropofKeHe 3 Y0TMPbOX CTOPIH MiCLie He MiAX0[NTb /18 BCTaHOBMEHHS. [ 610Ky Heo6XigHO 3anvLwmnTi 1M a6o GinbLLe MOHTaXHOro

3a3opy.

+ YHUKalTe BCTAHOBNEHHS BEHTUNALIMHUX PELLITOK TaM, fie iCHYE PU3NK 3aMKHEHOI LiMpKynsLyii NoBiTpS.

- T1py1 BCTaHOBNEHHI [EKINbKOX 6/10KiB, 3a6€3Me4Te AOCTaTHLO MicLis

L7151 3a60py MOBITPS, LLI06 YHUKHY TV 3aMKHEHOT LMpKynaLii noBiTps.

HasBHicTb BigKpUTOro NpocTOpy HaBKOMO 610Ky BigcTaHb BapiaHT1 BapiaHT 2 BapiaHT 3
1 Bigkputuin | 300 mm 500 mm
Eéiﬂm 213 t L2 300 mm 300 mm BIAKPUTMIA
212 >500 L3 150 mm ouvert 150 mm
- - MpumiTka:

E> 30Ha
Bxigy 06CyroByBaHHs/
Buxig 1
0BITPS
>L1

1 - BCTaHOBMEHHS 30BHILLIHBOr0 6110KY

HanexHWM Y1HOM 3aKpiniTb 610K Ha GyHAaMEHTI, BPaxoBy0um

0CO6MMBOCTi MiCList YCTaHOBKM. Bi3bMiTb 40 yBaru HacTynHi

pekomeHgaLii:

- Po3Mipn ¢yHLaMeHTHOI MAMTM MOBWHHI 3abe3nevyBaTi MOXMMBICTb
HagifHoro KPiNneHHs arperaTy aHKepHMY 6onTamu.

+ GyHAAMeHTHa NNUTa NOBIUHHA By TV 3aKpinneHa A0CKTb MUGOKO B FPYHTI.

+ BCTaHOBITb 610K TaK, LLIOG KyT Haxuny He NepeBuLLyBaB 3 rpagycis.

- 3afopoHeH0  BCTaHOBMIOBAaTM  6MOK  6e3nocepemHb0  Ha  3emni.
MepeKoHaiTeca, LU0 € [0CTaTHbO BIMbHOTO MICLA MiX OMOPHOK
MOBEPXHEI0 Ta APEHAXHWUM OTBOPOM B HVDKHIM MaHeni 6roky 3apns
3a6e3neyeHHs 6e3nepeLLKOHOro BifjBe[EHHS KOHEeHcaTy.

2 - YctaHoBui po3Mipu (Briok: MM)

EneKTpuyHa cexuis

KabenbHui oTBip

+ 3aKpiniTb AeTani KPINUALHUMM FBUHTAMU.

+ OTBip AN BUXOAY NOBITPS HE MOBUHEH
nigaaBaTycs BNWBY CUMbHOO BITPY.

+ MiHiManbHWit MOHTaXHMIA 3330 Bif BEpXHbOi MOBEPXHI 6NIOKY
CTaHOBUTL TM.

- He 3acTaBnsiTe AinAHKy JOBKONA 6MIOKY Pi3HUMM NpeaMeTaMy.

+ KLLO 30BHiLLIHi1 6710K BCTAHOBIEHMIA Y MiCLi, LLIO NifAAETbCS
CUNbHWM NOPUBAM BITPY, BUMYCKHa peLuiTka HE NoBMHHa
PO3TALLIOBYBATCA 3 HABITPAHOIO 6OKY.

TymoBui

Bi6poisonaTop BeToHHa

GyHAaMeHTHa

AHKepHuI 6onT

Mogenb w D H [ L2 L3
S-AC-7-0UT | EQ3-9K 780 | 245 | 540 | 500 140 256
S-AC-8-0UT | EQ3-12K 800 | 280 | 550 | 510 |130/160 | 313
S-AC-9-0UT | EQ3-18K 800 | 280 | 550 | 510 |[130/160 | 313
S-AC-10-0UT | EQ3-24K 890 | 353 | 697 | 628 130 355.5
S-AC-11-OUT [ EQ3-9+12K | 800 | 280 | 550 | 510 |130/160 [ 313
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NopAgok BCTaHOBNEHHSA - BHYTPiLLHI 610K

Bu6ip MicLiA BCTaHOBNEHHS

+ MicLie BCTaHOBMEHHS NOBUHHO 6y TV AOCTATHBO MIL|HIM i 34aTHUM BUTPUMATM MOBHY Bary MPUCTPOLO 3 ypaxyBaHHAM 10ro BiGpaLii.

+ Ha Micue BCTaHOBNEHHS He MOBWHHI BNAMBATY TENNO a6o Nap, LLI0 yTBOPOKOTLCA NOBNM3Y, TaM 3a6e3neyyeTbes LL06 BXif | BUXIA 6noky
He 6y 3a610K0BaHi.

- Micue BCTaHOBMEHHS NOBWUHHO 3a6e3neyyBaTy po3nogin X0N04HOro MOBITPS MO BCi KiMHATI.

- BCTaHOBNEHHS CMif NPOBOAMTY Ha BifiCTaHi 6inbLue 1M Bif TeNeBi3opiB, pagio, 6e34POTOBMX NPUNAiB Ta NOMIHECLEHTHUX NaMn.

- Y pasi 3aKpinneHHs nynbTa AMCTAHUIAHOTO KepyBaHHS Ha CTiHi, NOTPIGHO BMGPATW MicLe, 4e BHYTPILLHINA 6N0K MOXe NpuitMaTy
CUrHany Konu B KiMHaTi YBIMKHEHI NIOMiHECLIEHTHi naMnu.

KpecneHHs gns BCTaHOB/I@HHSA BHYTPILLHiX 6110KiB

Qco6vey ysary notpi6Ho
MPUAINUTIA BACOTI BCTAHOBNEHHS

GinbLue 15cm 3/IMBHOTO LLUNAHTa
-
Mpoknagka Tpy6
6inbLue 10cm
“ 3agHs niBa
Niga <2 3aaHa
- == npasa
L2
I
i Tpasa
HuxHs
S J

6inbue 10cm

Bif,CTaHb MiX BHYTPILLIHIM 61I0KOM i NiZN0rot0 Ma€e 6yT GinbLUIOK HiXK 2M.
HaBefieHa BuLLie iHdopMaLlisi nLLE ANs 03HAWOMITEHHS, CMif BPaXoBYBaTV 0CO6MMBOCTI NpuAGaHoi
mogeni.

MepeMiLLieHHs 3NMBHOTO LUNaHra
3MMBHUV LUNAHT MOXe BYTV PO3MILLIEHMH CripaBa
a6o 3niga:

1- Bid'edralime ware

2 - 3HiMimb KpUWIKY 3 NPOMUeXCH020 60Ky

3 - [Tidkmro4imb mpy6y 3 npomunexcHo20 60Ky
4 - Bcmasme Kpuwky 8 cmape Micyi mpy6u

BCTaHOBNEHHA MOHTaXKHOI NAWUTH Ta p03MiLI.|eHHS| 1l 1
A=120mm (Il | C=80mm

OTBOPY B CTiHi B=060mm
1- Bucmasime HanexcHUU pigeHb NAUMU, 80HA NOBUHHA

6ymu npukpinnieHa do cmiHu 8i0nogidHo Ao CycioHix §

cmoenie 60 nepe20podoK, NOMIM  MUMYACOBO g

3aKpinimb NAUMY CMAe8UM YBAXOM. = — —y
2-Tidsicuwu HUMKY 3 BQHMOXeM HA BepxHil L 0 G

Kpad yeHmpanbHoI YacmuHu naumu,
NOBMOPHO NepeKoHatmecs Wo pigeHb NnAUMU €
20PU30HMANILHUM, G NOMIM  HAOIIHO  3aKpinimb
naumy 8idnosioHUMU 28uHMaMu ma or6ensamu.

3-Tlo3Hayme pPO3MAWYBAHHS OMBOPY HA CMIHi 3
00N0OMO02010 BUMIPHBANLHOI CMPIYKU.




MopAgoK BCTaHOBNEHHS - BHYTPiLLHI 610K

OtBipB
CBepAniHHA 0TBOPY B CTiHi criHl
1- 3po6ims omeip diamempoM 60 MM i3 He8ENUKUM HAXUZIOM HA308HI.
2-Bemarosimb yawiky 078 mpy6, nicns ye0z0 3awinakmioime ye Micye 60mm
WNAKigKoK.
BHYTPILLHA 30BHiLLIHSA
CTOpPOHa CTOpOHa

BCTaHOB/IEHHSA BHYTPILLHbOr0 610Ky
- TpoknagaHHs Tpy6 33agy
+ TpucTaBTe TPy6M Ta 3NWUBHMI LLNAHT, MICAA YOro 3aKPiNiTh iX KNENKOK CTPIYKOK
- TpoKnagaHHs Tpy6 3 NiBOr0 3aHBOr0 6OKY
+ Tpu BCTaHOBNEHH TPy6U 3 NiBOro 60Ky 3a [LONIOMOr 00 M0CKOrY6LIiB BUAANiTh 3aN06iXHY 3armyLLKy Tpy6u.
+ [Mpy BCTAHOBNEHHI TPY6 3 NiBOro 3a3HLOr0 60Ky, 3rHamTe TPY6M BiANOBIGHO [0 HANPAMKY TPY6 [0 NO3HAYKW B OTBOPI ANA NiBOTO
3a[HbOro TPYGONPOBOAY, AKMUM MO3HAYEHWUI Ha TENMOI30NSALiIMHMX MaTepianax.
1- Bemasme 3/1ugHUl w/aH2 8 0meip Ha Men/oi30nayiliHUX Mamepianax eHympiluHb020 6/10Ky.
2 -Bcmasme KabesTb HUB/eHHS 8HYMPiWHb020/308HiWHB020 610Ky Yepe3 MusbHY CMoPOHy 8HympiLHb020 610Ky ma sumszHims (i020 3
nepedHb0i CMOPOHU, NIC/1S Yb020 8CMAHO8IMb 3'€OHAHHS.

3-3maxme po3eanbyosaHi 3'€0HAHHS KOMNPeCOPHUM MacioM i 3'€dHatime mpy6u. PemenbHo 3akpuldme 3'€0HyeanbHy OiNSHKY
menioi3onayiliHuM Mamepianom ma 3aKpinims KnedKor CmpivKor.

TennoisonsayinHuin
Matepian
MpoknagaHHs
3nMBHUI Yo
LUnaHr OnopHa
“— nnactvHa gns
3arnyLuka ans Tpy6
NpoKNagaHHs T
3MpaBoro 6oky
3arnywka ang 3arnyLika ans s + Kabenb BHYTPILLHBOr0/30BHILLHBOrO 60Ky Ta
NpoKnaaaHHs e npoKnagaHHs Tpy6 3 p : ; f
Tpy8 3HH3y 3aikcyiTe niB0ro 60Ky 3MIMBHUI LUNAHT NOBWHHI 6YTW NpUKpinneHi 0o

KNemnKoto

i TPY6Y X0NI0[0AreHTY 3aX1CHOIO CTPIYKOIO.
CTpIYKOO

- TpoKnagaHHs TPy B iHLLOMY HanpsIMKy
+ BWKOpUCTOBYHOMM NMOCKOrY6LY, BUIMMiTb 3arnmyLUKy TPY6W BIiGMOBIGHO A0 HanpsIMKY Tpy6ompoBOAY, @ MOTIM 3irHiTh Tpy6y,
BPAXOBYH0UM MOMOXEHHS OTBOPY B CTiHi. Mif Yac 3ruHaHHs, 6yasTe 06epexHi, LLI06 He 3namaTy Tpy6y.
- CnovaTKy NifgKMoYiTh Kabenb BHY TPILLHBOT0/30BHILLIHBOIO 6/10KY, @ NOTIM 3aKpWATE NiAKNHYeH Kabeni Tennoisonsuiero.

+ 3aKpinmneHHs Kopnycy BHYTPILLHbOr0 610Ky
- 060B'A3KOBO  BilLaWTe Kopnyc 610Ky Ha BepxHi  BUIMKM  KpinunbHoI
NNacTUHW. NepeMmicTiTb Kopryc 360Ky B 6k, LLLOG NepeBipUTH HaLIMHICTb KpiMneHHs.
+ [N TOro, L06 3aKpinuTX KOpMyC Ha KpiNWbHiA NAacTUHI, NigTpuMyiTe Kopryc
3HU3Y, @ MOTiIM OMYCTiTb AOr0 NEPNIEHANKYNAPHO.
+ BWMaHHS Koprycy BHYTPILLHLOr0 610Ky
+ BuiMaloun BHYTPILLIHIM 6NoK, pykaMu MigHIMiTb KOPMyC i 3BiNbHITH 10r0 3 raukis,
MOTIM TPOXW NOTATHITb HUXKHIO YaCTUHY Koprycy BGiK Ta MigHIMiTb 6nok [0 ynopy, )
[L0KM BiH HE 3aNM1LLMTb KPiNUbHY NAMTY. ﬁﬁ%”b”a

-

KpinunbHa /

nnuTa

+ NigknioueHHs KaBento BHY TPILLHbOro/30BHILLHBOr0 610KIB
+ 3HIMITb KPWLLIKY KNEMHOI KOPOGKM B MPaBOMY HUXHbOMY KYTi BHYTPILLHbOIO 610Ky, a MOTIM 3HiMiTb
KPULLIKY MPOBOAKM, BiIKPY TUBLLI TBUHTU.
+ BcTaBTe Ka6enb i3 30BHILLIHbOi CTOPOHY KIMHATM B NiBUI GiK 0TBOPY B CTiHi, B IKOMY 3HAaXOAMTLCS TPy6a.
+ BuBepiTb Kabenb 3 MLbOBOI CTOPOHM Ta Nif'€[HANTE 11010, 3p06MBLLM NETIHO.
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Mopsapok BCTaHOBNEHHA - NiRKMIOYEHHSA TPY6

1- Po3Mip Tpy6
S-AC-7-OUT | EQ3-9K | pipuumaTpy6a | ©635x065mm 90+0.5°
F R S-AC-8-0UT EQ3-12K
S-AC-11-0UT EQ3-9+12K | lasosa Tpy6a @9.62x0.65mm
S-AC-9-0UT | EQ3-18K PignHHa Tpy6a 26.35x0.65mm - BCTaHOBITb 3HATI dniaHLeBi raitku 4o
E S S-AC-10-OUT | EQ3-24K | ra308a Toy6a 2127%07mm ni,q'gnHame TPy6, MicnA LibOro po3sanbLitoinTe
e TRy6U.
N g g iy Mpa 0 Henpa! 0
PT / « 8 w';;{» p BI‘IIJ'IhH : : npasunbH :
"+ PospixTe + Buganitb + BcTaBTe ramky + Po3Banbyoitte @ g @ @ @ @
IT TPyBy 3a71pKK Toyby -
E L 2 - 3'eHaHHA TPY6

+ 3ruHatoum Tpy6y, LL06 He po34aBuUTH i HagalTe i skomMora KpyrniLLoi gopmu. Pagiyc 3rHy Mae cTaHoBUTY 30-40 MM a60 GinbLLe.
- LLlo6 nonerLumTi po6oTy CrioyaTKy MigKmodiTh TPY6Y 3 ra30B0i CTOPOHM.

P I_ - CnonyyHa Tpy6a Ans R32.
) . HapMipHe 3aTAryBaHHs 6e3 peTesibHOro LIeHTPyBaHHs MoXKe
R U HanignaTpyGok Onayesa raitka NOLLKOAMTM Pi3b6MeHHs | NPUBECTU [0 BUTOKY rasy.
@ Liametp Tpy6m (0) MOMeHT 3aTAryBaHHs
KZ Ninist pigyHm 6,35 MM (1/4") 18Nm
l Ninis rasy Ta piguHn 9,52 MM (3/8") 42Nm
Nivis rasy 12,7 mm (1/2") 55Nm
[MHaMOMETPHYHMIA Ninisi rasy 15,88 MM (5/8") 60Nm
UA TaltkoBUi Koy Koy
RO | CTex<Te 3a TUM, LLi06 B TPY6Y He NOTpansisfin TaKi YaCTUHKM, IK CMiTTA, NiCOK, Boga ToLLo.
YBATA
E N CTaHOapTHa JOBXMWHa Tpy6u - C M. SIKLLI0 BOHa nepeBuLLye D M, Lie BNAMHe Ha poboTy 6710Ky. KLLO Tpy6y NOTPi6HO

MOLOBXMTU, XONOL0AreHT Crlig 3anpaBnsaTh y nponopuii E r/M. 3anpaeKy X0n050areHTy NoB1HEH NPOBOLUTY
npodecinHuim axiseLib. Meper 3anpaBKOK X0N0A0areHTa, BUGaniTb MOBITPS 3 XONOAMBHOI0 KOHTYPY Ta
BHYTPILLIHBOr0 6/10KY BaKyYMHUM HacocoM. [0TiM 3anpaBTe [0faTKOBUM X0N0L0areHT.

30BHILLIHIi 610K 30BHILLHI 610K \

O

BHyTPILLKii
6ok

MacnsHa nactka

B
T BHYTPILLKi
BHyTPILLHIi
O~ U m |

30BHiLLIHIN 6ok /

+ MakcuManbHa BucoTa: AMake Mogenb Amakc | Bmakc | BMiH | C | D | E
- fIKLLO BMCOTA A MepeBULLYE 5 M, KOXHI 5-7 M Cnif BCTAaHOBNOBATM S-AC-7-0UT | EQ3-9K |10 15 3 515 |20
MacnsaHi nacTku S-AC-8-0UT | EQ3-12K |10 15 3 5|5 |20
- MakcuManbHa [JoBXuHa: BMake S-AC-9-0UT | EQ3-18K |15 25 3 5 17 (20
* MinimManbHa RoBxvHa: BMiH S-AC-10-0UT [ EQ3-24K [15 [25 [3 |5 [7 [20

- AIKWO AOBXWHA TPY6M B nepesuilye D M, X0nogoareHT cnig
3anpasnsTWy Nponopuii E r/m.
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BHyTpiLUHA

BryTpiLLKii 6ok
ok

BHyToisin
|| ] bnox

Bryrpiunii
ok

MacnsHa
_ / nacrka

BHyTpiLUHiA

@ = A2 fnok

308HiLLHi Gnok Byl
ok B2

- MakcuManbHa Bucota: AT Makc = 15M - A2 Makc =15M -A3Makc =15 M

+ KLU0 BCOTa A NepeBULLYE 5 M, KOXHi 5-7 M i, BCTaHOBIKOBATW MacnAHi NacTku

- MakcuManbHa JoBXmMHa: B1Makc =20 M - B2 makc =20 M - B1+ B2 Makc =30 M

+ MiHiManbHa foBXuHa: BIMIH=3M - B2MiH=3M

- Y pasi, AKLLO 3araribHa [OBXMHa Tpy6y (B1+B2) nepesuLuye 20 M, XONO[0AreHT Crlig 3anpasnsTh y nponopuii 20 r/m.

30BHlLHiA o

MakcuManbHWi 3apag Mopenb M Mogenb M

xonopoareHTy (M): S-AC-7-IN/S-AC-7-OUT  [EQ3-9K | 0.7Kg |S-AC-10-IN/S-AC-10-OUT | EQ3-24K 16Kg

S-AC-8-IN/S-AC-8-OUT | EQ3-12K | 0.82Kg | S-AC-7&8/S-AC-11-0UT EQ3-9+12K | 18Kg

S-AC-9-IN/S-AC-9-OUT | EQ3-18K | 1.3Kg

MopApoK BCTaHOBMEHHS - nepesipxa repmeTuqucTi
Nicns nigKnoYeHHs TPy6M X0N0[0areHTy BUKOHaNTe NepeBipKy repMeTUYHOCTI.

- Mig yac nepeBipKy repMETUYHOCTI BUKOPUCTOBYETLCS 6aNOH a30Ty ANs MOAayi TUCKY

BifiNOBiAHO [0 CrIOCOBY 3'€AHaHHS TPY6, Ak MOKa3aHO Ha HACTYMHOMY MaroHKY. Me3omeTp
- Ta30BMA i PIGMHHWIA KnanaHW 3akpuTi. LLlo6 a3oT He noTpannss y UMpKynaLinHy HU3KOrO TUCKY Mesomerp
CMCTEMY 30BHILLIHLOrO 610Ky, NEpLL HiX MOfaBaTV TUCK, 3aTAMHITb KnanaHu (ra3oui \ - BACOKOTO THCKY

i PIBUHHWIA Knanaxw). - .
p A ) 3a|'llle4Vl KnanaH noBHICTHO

BHYTPILLHIN <— | —= 30BHILLHIN

- S
' ) |, .
7
—-—- . ToBHicTio 3aTArHyTHiA e |
H | =~ | dnaHuesa YacTUH R
| D ' |
| oo
I | .
'
| ! . . I |
H | TOBHICTIO 3aTArHY TN | | H
| =~ | dnaHLiesa YacTuHA | NigsicHun
I N KnanaH BanoH 3
L i asoTom
'

BHYTpILLHI 6710KW

3anipHunit KnanaH MoBHICTI0 30BHILLHIi 610K

3aKPUTIN (NiHif pigvHK) Masomerp Wnivapa

1- NigTpumyitTe TMCK a3oTy 0,3 MMa (3kr/cMer) MakomeTp
MPOTArOM 3 XBUMWH.

2 - MigTpUMyiTe TUCK a3oTy 1,5 MMa (15kr/cm?r)
NPOTArOM 3 XBUNWH. by[ie BUABNEHO 3HAYHWN
BUTIK.

3 - MigTpumyiTe TUCK a3oTy 3,0 MMa (30kr/
CM2r) MpOTAroM 24 rofuH. by e BusiBneHo
HEBENVKWIA BUTIK.

4 - MepeBipTe, UM 3HUKYETHCA TUCK.

AKLLIO TUCK He 3HMXKYETbCA, CNif ,
NpoAoBXYyBaTK. Cny60BUIA LUMAHL .

AKLLIO TUCK 3HUXKYETBCS, CNiA NepeBipuTy

MicLie BUTOKY.

Mpw noAaBaHHi TCKY NPOTArOM 24 rofuH, KONMBAHHS TEMMePaTypy HaBKOMMLLIHBOMO CePefoBuLLa Ha 1°C CNPUYMHSIE 3MiHY TUCKY
Ha 0,01MMa (0,1 kr/cm2r). Lie criig BpaxoByBaTy nig yac nepesipki.

5 - MNepeBipKa MicLis BUTOKY
SIKLLI0 TUCK Najae Ha 1-3 eTanax, KoxHe 3'€AHaHHi Crif, NepeBipUTM Ha HaABHICTb BUTOKY 3a OMOMOT O CIyXY, Ha BOTHK,
BMKOPVCTOBY04M MUMIbHY BOAY TOLL|O. IKLLIO MiCLie NpOTiKaHHS 6Y0 BUSIBNEHO, 3HOBY 3aBapiTh 10ro a6o MOBTOPHO 3aTATHITb raiky.

MasHa Tpy6a

__banoH3
a30TOM
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MpoLec BCTaHOBIEHHS - BaKyyMyBaHHS
MeTop BUAaneHHs ﬂoBiTpﬂ 3 pr6: BUKOPUCTaHHA BaKyyMHOro Hacoca TlBOXKon0BHi KnanaK | ‘ ‘

% ﬂaoxxoqoaw‘ﬂ m‘arau R
\

Tpsoriogos Knanck ¢
|

PinHHuh 3anipHi KnanaH

l 3308t 3anipHwit
i

Knanax
/";
S

1-3HIMITb KOBMA4oOK i3 CEPBICHOrO OTBOPY TPUXOZOBOrO KnamaHa Ta
KPWLLIKM [BOXXOL0BOrO i TPUXOZOBOrO KnanaHis. MoTiM NigKntoviTh TobOKKOROB Knanai
CepBiCHMI MOPT [0 BUCTYMy 3anpaBHOrO LUMaHry (BHW3Y)
MaHOMETPUYHOro KorekTopa. TOAI MiAKMIOYITE BUCTYN 3anpaBHOro
LinaHry (B LEHTPI) MaHOMETPUYHOrO KOMEKTOpa [0 BaKyyMHOrO
Hacoca.

2-TI0BHICTIO BiOKpWUIATE PY4YKy MaHOMETpa Ha HW3bKOMY piBHi. YBIMKHIiTb
BaKyyMHMI1 Hacoc. LLle pa3 moBTOPiTb KPOK 1 AKLLO iHAMKATOP PyXa€eTbes
(BHM3) Ta 3a MUTb [LOCATAE CTaHY BaKyyMy.

Biakpamu

3 - "BakyyMyBaHHs cnig NpOBOAMTM He MeHLLe 15
XBUNUH. T0Ka3HWUK MaHOMETPa MOBMHEH JOCATHYTY No3Hauky -0,1 MMa (-76 SakpiT
CM PT. CT)) Ha CTOPOHi HW3bKOrO TUCKY. TMiCNs 3aBEPLUEHHS BaKyyMyBaHHs
MOBHICTHO 3aKPUIATE PyuKy «Lo» y BaKyyMHOMY Hacoci. OrnsiHbTe NOKasHUKKM
MaHOMeTpa Ta criocTepirailTe 3a HUMM MPOTArOM 1-2 XBWMWH. SKLLO,
He3BaXatoum Ha 3aTAryBaHHs, CTpinka pyxaeTbcs Hasaf, NOBTOPITb OnepaLlito
pO3BanbLitOBaHHS, NOBEPHYBLUMCH [0 3-T0 eTany."

4-TloBepHiTb KpaH [ABOCTOPOHHBOrO KnamaHa Ha 90 rpagycie npoTu ‘
TFOAMHHNKOBOI CTPINKN. MPUGNN3HO Yepes 6 CeKyHA 3aKpUITe JBOCTOPOHHIN BOOM0BH Knanek

KnanaH i ornsHbTe Ha NPeaMeT BUTOKIB rasy. PLONKOROBA KnanaH

5-HeMae BUTOKY rasy? Y pasi BUSBMEHHs BUTOKY rasy, 3aTArHiTb 3'efHaHHs Cepiciitnop
Tpy6onpoBody. fKLLO 6inblue HEMae BWTOKiB, TOAi nepeiaiTb [o 6-ro
eTany. fIKLLO BUTIK rasy He MPUMMUHAETLCA, BUMYCTiTh BECh XONOA0AreHT i3
cepsicHoro nopty. MNicns NOBTOPHOTO PO3BANbLIOBAHHA Ta BaKyyMyBaHHS

3HOBY 3aMpaBTe HEOBXiAHMM XONIO[0areHT i3 ra3oBoro 6anoHa.

6 - Bin'egHaiTe 3anpaBHUI LLNAHT Bif CEPBICHOrO MOPTY, BiAKpWUITe ABOX- Ta
TPbOXXOOBMA KnanaHW. MOBEPHiTL KpaH KnamaHa MpoTW rOAMHHWKOBOI
CTPINKM [OKM He BiYyeTe Nerkni ygap.

7-1Llo6 3ano6irTu BMTOKY rasy, MOBEPHITb KOBMA4oK CEPBiCHOrO MOPTY Ta
KPULLIKY ABOX- Ta TPLOXXOA0BOr0 KnanaHie TPOXM Aani 3a Te Micue, B AKOMy
KPYTHWU MOMEHT Pi3K0 36inbLUYETHCS.

YBATA

fIKLLO € BUTIK X0rI0fi0areHTa KoHgMLioHepa, He06XiAHO BUKayaTW BECb X0N0Z0areHT. CnoyaTKy Cig NPOBECTW BaKyyMyBaHHS, a MoTiM
3anpaBuTK Y KOHAMLIOHEP 3a3HaueHy B TaBNuLi KinbKICTb PiKOro XonogoareHTy.



Mpoueaypa BcTaHOBNEHHA - EneKTponposoaKa

MONEPEAMEHHA - HEQOTPUMAHHA MOXE NPU3BECTU 10 CMEPTI ABO TAXKWUX TPABM!

- [Nepen TvM, AK NPOBOGUTM eI'IEKTpVIqu I'Ii,D,KJ'HOHeHHﬂ, BMUMKHITb WBMEHHS BUMMKAYEM ab0 BUTSATHITb

LuTencenb 3 po3eTKN."
+ Mepep, NigKMHYeHHAM MepexeBoi Hanpyr Heo6XifHO BUKOHATY 3a3eMMEHHS.

3axoau 3 6e3neKu Npy1 BCTAHOBJIGHHI €/1eKTPOnpoBOAKM
+ ENeKTPOMOHTaXHi po6oT¥ MOBMHHI NPOBOAMTY NKLLE KBanipikoBaHi NpaLiBHUKK.

+ He nigkniouaTe [0 KNEMHOrO 6110KY GinbLLe TPbOX MPOBOAIB. 3aBXAM BUKOPUCTOBYITE 3'€AHYBANbHI 3aTVCKaui Kpyrioro Tuny Ha

KiHLAX NPOBOA,iB.
+ BUKOpUCTOBYMTE NLLIE MifHI NPOBIGHMKM.
Bu6ip po3Mipy cunoBux ka6enie Ta 3'eHyBanbH1X NpoBOAiB

Po3Mipu NPoBOAiB Ta 3aN06KHIKIB HaBEAEHI B TaBNML HUXue. (Y Uil Ta6NMLi HaBeeHi NPOBOAM AOBXMHOI 20 M 3 Nepenagom
Hanpyrv MeHLLe 2%.)

ABTOMATU4HUI BUMMKaY . . TepepuBHIK NaHLiIora 3aMUKaHHS Ha 3eMTII0
- - MiHiManbHUI
Mogenb ®asa HoMiHanbHa eMHICTb | poamip ka6enis
BuMmKay (A) pene 3axucty sig KMBNEHH (MM?) Bumukau (A) CTpyM BUTOKY (MA)
nepeHanpyri (A)
S-AC-7-0UT | EQ3-9K 1 20 15 10 20 30
S-AC-8-0UT EQ3-12K 1 20 15 15 20 30
S-AC-9-0UT EQ3-18K 1 25 20 15 25 30
S-AC-10-0UT | EQ3-24K 1 25 20 25 25 30
S-AC-1-0UT | EQ3-9+12K 1 25 20 25 25 30

+ SIKLLO LUHYP KMBMEHHS NOLUKOMKEHWIA, 100 MOBMHEH 3aMiHUTU BUPOGHWK, 10r0 CEPBICHUI NpefCTaBHUK abo KBanidikoBaHMI

npauiBHUK.
- fIKLLI0 3aN06iXKHMK 610Ky KepyBaHHS 30BHILLIHBOr0 610Ky MOLLIKOLXKEHWIA, MOro Cif, 3aMiHUTW Ha kepaMiuHuit Tuny T 25A/2508.
- EneKTponpoBofka NOBYMHHa BiAMOBIfaTW MiCLIEBUM CTaHAAPTaM eN1eKTPOMPOBOAKA.
- MigrotyiTe Kabenb XWBNEHHS Ta 3'€QHYBanbHi kKabeni.

- Yci kabeni NoBMHHI MaTW €BponencbKy cepTudikaLito. Konw, nig yac BCTaHOBNEHHS 06pi3atoTbes 3'€qHyBanbHi Kabeni, nepekoHanTecs

LLI0 Kabenb 3a3eM/eHHS 06pi3a€TbCs OCTAHHIM.

+ BMBYX03aXMCHMI BUMMKAY KOHEMLiOHEPa NOBUHEH BYTW BCEMONspHUM. BigcTaHb MiX [BOMa 10r0 KOHTaKTaMu He MOBUHHA 6yTu

MEHLLIO0 33 3 MM. Llei TV BigKMoueHH: MOBMHEH 6y TV MigKMo4eHUI [O CTaLlioHapHOi MPOBOAKM.

- BigcTaHb MiX [ABOMA KNEMHWMM KOMOAKAMM BHYTPILLHLOMO Ta 30BHILLHLOrO 6M10KiB He MOBWMHHA MepeBuLLyBaTV 5 MeTpis. Mpu

NepeBULLIEHHI Lji€i BiCTaHi giaMeTp ApoTy cig 36inbLUMTY BiGNOBIGHO 40 MiCLIEBMX CTAHAAPTIB €IEKTPOMPOBOLKM.
+ Heo6xigHO BCTAHOBUTY BUGYX03aXMCHUIA BUMUKAY.

MpovieAypa eneKTponpoBoaKU

+ BUIMITb KPiNUMbHi FBUHTM Ha NWLOBIN CTOPOHI Nepes TUM, fIK 3HATW NaHemb Y BKa3aHOMY HampsaMKY.

- TpaBUNbHO NigKNIOYITh Kabeni o KNeMHOT KONOAKM Ta 3aKpiniTb Ka6eni 3a [LONOMOroro KabenbHoi CTSXKW 6ins KneMHoi Konogkm.
- TpaBUnbHO NPOKNaZiTh Kabeni Ta NponycTiTh ix Yepes OTBip, NependaueHN ANs eneKTPONPOBOAKM Ha BiuHi naHeni.

YBara
LpoTu, L0 3'€QHYHOTCA MiX COB0H0, NOBWHHI 6y TV NiGKMHOYEHi K NOKa3aHO Ha MaOHKY
HWKye. HenpaBuibHa NpoBofAKa MOXe NPU3BECTY A0 MOLLKOMKEHHS 06MagHaHHS.

NiKrioveHHs Ka6enb
TIPOBOAKY KMBIEHHS

Mopens

S-AC-7-OUT | EQ3-9K | 4G10mm? 3G10mm?

S-AC-8-OUT | EQ3-12K | 4G1.0mm? 3G1.5mm?

S-AC-9-OUT | EQ3-18K | 4G1.0mm? 3G1.5mm?

BHYTpILLHIN 6n0K
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MiAKNI0YEHHS NPOBOAKN [TasTl
BHYTPILLIHIM @]]: A {# 1IPoBoR Qo] || L2
6nok !
! S
o 5
Fr— S
D E
NigKnKoYeHHs Kabenb QU
Mopenb MpOBOKM KUABNEHUA : Kabenb XveneHHs =
o N7
I
S-AC-10-0UT | EQ3-24K 4G1.0mm? 36 2.5mm? @
——
S 45| MipKNKYEHHS NPOBOAKN ~ "
BHYTPILLIHiiA | =(O)
6nok i ~ ]
w -
o[ M
P . - l' x
BHYTpiLLHiA NigKnio4eHHA npoBoaky Z10) g
6nok | N .l g
i o ﬁ
w = =
—_ I
o[y &
MigKnto4YeHHs Kabenb >~
Mogens 9
NPOBOAKM KUBNEHHA 11 Kabens XvBneHHs 2D '
|
S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K [ 2x 4G1.0mm? 3G2.5mm? i N "
HOBiHOMHeHHﬂ MpPo NOMUNKKU 3
Kinbkicts
CBITNOGIOQHNX . . .
i 0nuc HecnpasHoCTi AHani3 Ta giarHocTuka
TOMOBHIV NaHeni
1 Momwunka Eeprom Momunka Eeprom 30BHiLLIHbO0i 0CHOBHOI NNaTy
2 MNomunka IPM Nomunka IPM
MoMunKa 38'A3Ky MiX 0CHOBHOK NNaTok Ta Modynem SPDU. .
4 B MNomunKa 3'eAHaHHA NPOTArOM 4 XB
Momwunka 38'a3Ky SPDU
5 3aXMCT Bifj BUCOKOrO TUCKY BUCOKWI TUCK Y CUCTEMI MoHag 4,3 MMa
8 3aXVCT Bifl NiABMLLIEHHS TEMEPaTypu HarHiTaHHS KOMMpecopa Lz:cei';awpa HarHiTaHHs koMnpecopa suLe 110 rpagycis
9 361t 8 poBoTi MBHryHa MOCTilHOTO CTRYMY BRoKyBaHHS ABMUrYHa NOCTIHOTO CTPYMy a60 HeCrpaBHICTb
ABUryHa
10 36ii B po6OTi faT4MKa TPy KopoTke 3aMuKaHHs a60 06puB B NaHLit03i AaTumKa Tpy6u.
) MpoBofiKa KOMMpecopa BUKOHaHa HenpaBibHO a6o NoraHe
1 BuXif 3 napy [iaTuvka TeMnepaTypy BCMOKTYBaHHS )
3'€f|HaHHs
12 36il1 B pOGOTi [jaTuMKa TEMMEPaTypu 30BHILLIHBOTO CEPEe0BMLLIA Zg:zzﬂl;zkomnpecopa BUKOHaHa HenpasubHo 60 norane
- . . KopoTke 3aMu1KaHHs a60 06pu1B B NaHLi03i AaTuMKa HarHiTaHHs
13 36ii1 B po6OTi faTUMKa HarHiTaHHA KoMnpecopa
KoMnpecopa
15 MoMunKa 38'A3Ky MiX BHYTPILLHIM | 30BHILLIHIM 6110KOM MoMunKa 3'eHaHHS NPOTAroM 4 X8
16 BifCyTHICTb X0n0f0areHTy MNepeBipTe 610K Ha HasABHICTb NPOTiKaHb.
3BYKOBWI CUrHanN Ta 3yNnHKa y pasi BUABNEHHA T < 15
7 36il1 B pO6OTi 3BOPOTHOrO 4-X XOF0BOr0 KManaHa MpOTArOM ! XB NICTA 3aMyCKy KOMMPECopa npoTAroM 10xey
PEXWUMI HarpiBaHHA. HIHTEepFlee HECNPaBHICTb, AKLL|0 BOHA
NOBTOPKETLCA 3 Pa3i 3a OAHY rOANHY.
18 BriokyBaHHsi KoMnpecopa (Tinbkv gns SPDU) BHYTPLLIHi/ KOMNPecop 3akn1H1B
19 Momunka cxemu Bu6opy mogyns LLIM Mopynb LLIIM BU6paB HeNpasumbHy cxemy
25 MNepeBaHTaXeHHs o cTpyMy ¢asv U komMnpecopa CTpyM asu U koMnpecopa 3aHafTo BUCOKMIA
25 TepeBaHTaXeHHs N0 CTpyMy dasu V KoMnpecopa CTpyM ba3u V KoMnpecopa 3aHafTo BUCOKMI
25 MepeBaHTaX€eHHs Mo cTpymy ¢asu W komMnpecopa CTpy™ pasu W KoMnpecopa 3aHafTo BUCOKMIA




AVERTISMENT

+ Vd rugdm sd cititiinstructiunile prevazute in ambele manuale inainte de instalarea si utilizarea unitatji.
+ Instructiunile legale sunt prezentate la inceputul manualului de utilizare.
+ Pentruinformatii tehnice detaliate, va rugam s cititi Fisa tehnica a produsului furnizatd, si sd accesati

http://www.erp-equation.com/ac/

Instalare

Scheme de instalare pentru unitatea interioara/exterioara

- Modelele adopta agentul frigorific HFC R32.

mai mult de15cm I

maimultde10cm |

Acordati atentie cresterii
nivelului in furtunul de
drenaj

S

(. L )
Dispunerea directiilor tevii
Stanga spate ®
Sténga 2 Dreapta
T \
. Dreapta
Dedesubt ©
L J %/

- Marcajele de la A la G
din figurd reprezinta
numerele pieselor.

- Distanta dintre unitate
interioara si podea tre-
buie s fie mai mare de

mai mult deg 20 cm —
mai mult de ]
20

il 14
m W |

mai mult de 25 cm

(D Orificiu de evacuare aer
(2 Orificiu de admisie aer

(3 Racordarea tevilor i cablurilor
electrice

(® Furtundedrenaj
Compresor (in interiorul unitatii)

- Daca utilizati teava de drenaj pe partea stangd, asigurati-va ca gaura este suficienta.

+ Vdrugdm sd avetiin vedere produsul achizitionat efectiv, imaginea de mai sus are rol strict
informativ.

Piese optionale pentru tevi
(B Banda non-adeziva
(B)Banda adezivi

(©Garnituré (L.S) cu suruburi

(D)Conectarea cablului electric pentru interior
si exterior

(Furtun de drenaj
(F)Material izolator pentru sistemul de inclzire
(G Capac pentru orificiul tevii

- Fixarea unitatii exterioare

- Fixati unitatea pe beton sau un
bloc cu buloane (10 mm) si piulite
in mod ferm si in pozitie orizon-
tald.

- Tn momentul montarii unitatii pe

suprafata peretelui, plafon sau

acoperis, fixati ferm un reazem

cu cuie sau cabluri tindnd cont de

cutremure si vant puternic.

in cazul in care locuinta poate

fi afectatd de vibratii, fixati uni-

tatea atasand un suport an-

ti-vibratii.

Racord bi-split
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Cititi inainte de instalare

AVERTISMENT

- Instalati tevile noiimediat dupd inldturarea celor vechi eliminand umezeala din circuitul agentului frigorific.
- Prezenta clorului in anumite tipuri de agenti frigorifici, precum R22, va duce la deteriorarea uleiului din frigorifer.

Instrumente si materiale necesare
Pregatiti urmatoarele instrumente si materiale necesare pentru instalarea si depanarea unitatii.
Instrumente necesare care trebuie utilizate impreuna cu (Adaptabilitatea instrumentelor utilizate impreund cu R22 si R407C).

1- Trebuie sd fie utilizat exclusiv cu R32 (nu trebuie sd fie utilizat cu R22 sau R407C)

Instrumente/Materiale

Utilizare

Observatii

Manometru pentru tevi

Evacuarea, incarcarea cu agent frigorific

5,09MPa pe partea de presiune ridicata.

Furtun de incdrcare

Evacuarea, incdrcarea cu agent frigorific

Diametrul furtunului este mai mare decat cele conventionale.

Echipament de recuperare a
agentului frigorific

Recuperarea agentului frigorific

Butelia cu agentul frigorific

Incércarea cu agent frigorific

Scrieti tipul agentului frigorific. Rozaliu in partea de sus a buteliei.

Portul de incarcare a buteliei
cu agentul frigorific

Incarcarea cu agent frigorific

Diametrul furtunului este mai mare decat cele conventionale.

Piulita de racord

Racordarea unitatii la tevi

Utilizati piulite de reacord de tip 2.

N
'

Instrumente si materiale care pot fi utilizate cu R32, cu anumite restrictii.

Instrumente/Materiale

Utilizare

Observatii

Detector de scurgeri de gaz

Detectarea pierderilor de gaz

Pot fi utilizate cele pentru agentul frigorific de tip HFC.

Pompa de vid

Uscarea cu vid

Pot fi utilizate in cazul atasarii unui adaptor de verificare a debitului invers.

Instrument de racord

Largirea tevilor.

Au fost efectuate modificari la dimensiunea de largire a tevilor. Va rugam sa
consultati pagina urmatoare.

Echipament de recuperare a
agentului frigorific

Recuperarea agentului frigorific

Pot fi utilizate in cazul in care au fost concepute pentru utilizarea cu R32.

3- Instrumente si materiale care sunt utilizate cu R22 sau R407C care pot fi utilizate si cu R32.

Instrumente/Materiale Utilizare Observatii
Pompa de vid cu o supapade | Uscarea cu vid

retinere
Cleste de indoit Indoirea tevilor

Cheie dinamometrica

Strangerea piulitelor de reacord.

Numai @ 12,70 (1/2") si @ 15,88 (5/8") prezinta o dimensiune mai mare pentru
largirea tevilor

Masind de taiat tevi Taierea tevilor

Aparat de sudura si butelie Sudarea tevilor

Ccu azot

Contor deincarcare cuagent | Incarcarea cu agent frigorific
frigorific

Filtru de vid Verificarea nivelului de vid

4~ Instrumente si materiale care nu trebuie sd fie utilizate cu R32.

Instrumente/Materiale

Utilizare

Observatii

Butelie de incarcare

Incarcarea cu agent frigorific

Nu trebuie sé fie utilizat cu unitati de tip R32.

Instrumentele pentru R32 trebuie sa fie manevrate cu atentie deosebitd, iar umezeala si praful nu trebuie sa patrundd in ciclu.




Cititi inainte de instalare

Materiale pentru tevi
Tipuri de tevi de cupru (referint3)
Presiune maxima de operare Agent frigorific aplicabil
3,4MPa R22, R407C
4,3Mpa R32

- Utilizand acest tabel ca referinta, alegeti un sistem de tevi care respecta standardele locale..

Materialele tevilor/Grosime radiald

Utilizati tevi realizate din cupru dezoxidat cu fosfor.

Avand in vedere cd presiunea de operare a unitatilor care utilizeaza R32 este mai mare decét cea a unitdtilor care utilizeaza R22, utilizati
tevi care prezinta cel putin grosimea radiala specificata in graficul de mai jos. (Nu pot fi utilizate tevi cu o grosime radiala de 0,65 mm sau
mai putin.)

Dimensiune (mm) Dimensiune (inchi) Grosime radiala (mm) Tip
2635 /4" 0,8t TevidetipO
@ 9.52 3/8" 0,8t
@127 1/2" 0,8t
@15.88 5/8" 1,0t
@19.05 3/4" 1,0t Tip - tevi1/2H sauH

- Desieste posibila utilizarea tipului O pentru tevi cu o dimensiune de pana la ¢19,05 (3/4°) cu agenti frigorifici conventionali, utilizati tevi de
tip 1/2H pentru unitatile care utilizeaza R32. (Tevile de tip O pot fi utilizate in cazul in care dimensiunea tevii este de ¢19,05, iar grosimea
radiala este de 1,2t)

- Tabelul prezinta standardele din Japonia. Utilizdnd acest tabel ca referintd, alegeti un sistem de tevi care respectd standardele locale.

Largirea tevilor (numai de tip O si de tip OL)

Dimensiunile de largire a tevilor pentru unitatile care utilizeaza R32 sunt mai mari decét ale celor care utilizeaza R22 in vederea sporirii
etanseitatii.

Dimensiunea de largire a tevilor (mm):

Dimensiuneaexternda | .. . . . Dimensiunea A
. Dimensiune (inchi)
tevilor (mm) R32 R22
26.35 /4" 91 9.0
@952 3/8" 132 13.0 <
@127 172" 16.6 16.2 g
215.88 5/8" 19.7 19.4 E
@19.05 3/4" 24,0 233 E

i cazulin care este utilizat un instrument de racord pentru lérgirea tevilor pentru unitatile care utilizeaza R32, asigurati-va ca partea
care iese in afard a tevii se incadreaza in intervalul 1,0 - 1,5 mm. Este util un manometru pentru tevi din cupru pentru ajustarea lungimii
iesiturii tevii.

Piulitd de racord

Pentru imbunatatire rezistentei sunt utilizate piulite de reacord de tip 2 in loc de tipul 1. Dimensiunea anumitor piulite de racord a fost, de
asemenea, modificata.

Dimensiunea piulitei de racord (mm)

Dimensiunea externda | . T Dimensiunea B
. Dimensiune (inchi)

tevilor (mm) R32 R22 PR
2635 174" 170 170 7 N\
2952 3/8" 220 220
o127 7 260 20 \ '/
?15.88 5/8" 29.0 210 — )
219.05 34" 360 360 Dimensiunea B

- Tabelul prezintd standardele din Japonia. Utilizdnd acest tabel ca referintd, alegeti un sistem de tevi care respectd standardele locale.
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Cititi inainte de instalare

Test de etanseitate la aer
Nu existd modificari fatd de metoda conventionala. Observati cd detectorul de scurgeri de agent frigorific pentru R22 sau R410A nu poate
detecta scurgerile pentru R32.

Lampa cu halogeni Detector de scurgeri pentru R22 sau R407C

Articole care trebuie sa fie respectate cu strictete:

1- Presurizati echipamentul cu azot pana la presiunea prevazutd si apoi evaluati etanseitatea la aer a echipamentului, tindnd cont de va-
riatiile de temperatura.

2 - Tn momentul evaludri locurilor de pierdere utilizand agentul frigorific, asigurati-va ca utilizati R32.

3 - Asigurati-vd ca R32 se afld in stare lichidd in momentul incarcarii.

Motive:

1- Utilizarea oxigenului ca aer de presurizare poate provoca o explozie.

2 - incércarea cu gaz R32 va duce la modificarea compozitiei agentului frigorific rimas, iar acest agent frigorific nu va mai putea fi utilizat.

Uscarea cu vid

1- Pompd de vid cu o supapa de retinere
0 pompd de vid cu o supapd de retinere este necesard pentru prevenirea revenirii uleiului pompei de vid in circuitul cu agent frigorific
atunci cand pompa este decuplaté de la sursa de alimentare (pana de curent). De asemenea, este posibila atasarea ulterioara a unei
supape de retentie pe pompa efectiva de vid.

2 - Nivelul standard de vid pentru pompa de vid
Utilizati o pompa care ajunge la 65 Pa sau mai putin dupd 5 minute de operare.
in plus, asigurati-va cé utilizati o pompa de vid care a fost intretinut si gresata utilizand un ulei specificat. Daca pompa de vid nu este
intretinuta corespunzator, nivelul de vid poate fi prea scazut.

3 - Precizia necesara a vacuumetru
Utilizati un vacuumetru care poate masura pand la 650Pa. Nu utilizati un manometru pentru tevi de uz general intrucat acesta nu
poate mdsura un vid de 650Pa.

4 - Timpul de evacuare
Evacuati echipamentul timp de o ord dupa ce a fost atinsd presiunea de 650Pa.
Dupd evacuare, ldsati echipamentul timp de o ord si asigurati-va ca vidul nu s-a pierdut.

5 - Procedura de operare atunci cind pompa de vid este opritd
Pentru a preveni refularea uleiului pompei de vid, deschideti supapa de golire de pe partea pompei de vid sau slabiti furtunul de
incdrcare pentru a trage aer spre interior inainte de a opri operarea. Aceeasi procedura de operare trebuie s fie utilizata in cazul unei
pompe de vid cu 0 supapa de retinere.

incarcarea cu agent frigorific
R32 trebuie sé fie in stare lichidd in momentul incarcarii.

Motive:

R32 este un agent frigorific de tip HFC (punctul de fierbere = -52°C) si poate fi gestionat aproximativ in acelasi mod ca R410A; cu toate
acestea, asigurati-va cd ati completat cu agent frigorific din partea lichidului, intrucét efectuarea acestui proces din partea gazului va
modifica intr-o oarecare masurd compozitia agentului frigorific din butelie.

Observatie
in cazul unei butelii cu sifon, lichidul R32 este incarcat fara a intoarce butelia cu fundul in sus. Verificati tipul buteliei inainte de incarcare.

Masuri necesare in cazul pierderilor de agent frigorific
Atunci cind agentul frigorific prezinta scurgeri, puteti completa cu agent frigorific suplimentar. (Ad3ugati agentul frigorific din partea
lichidului)

Caracteristici ale agentilor frigorifici conventionali si noi

- Intrucat R32: este un agent frigorific stimulat azetrop, acesta poate fi manevrat in acelasi mod ca un agent frigorific simplu, precum
R22. Cu toate acestea, daca agentul frigorific este scos din faza de vapori, compozitia agentului frigorific din butelie se va modifica intr-o
anumitd masurd.

- Scoateti agentul frigorific in faza lichida. Este posibil sa fie necesar agent frigorific suplimentar in cazul pierderilor de agent frigorific.



Procedura de instalare - Unitatea exterioara
1- Accesorii

Formarea muchiilor pentru protejarea cablurilor electrice de o muchie deschisa.

2 - Selectarea locului de instalare

ﬁ

Selectatiun loc de instalare care sd satisfacd urmatoarele conditii si, in acelasi timp, s fie aprobat de catre client sau utilizator.

Locul de circulatie a aerului.

- Asezatiintr-un loc ferit de radiatii termice produse de alte surse de
- Asezatiintr-un loc unde poate fi evacuatd apa de purjd

- Asezatiintr-un loc unde zgomotul si aerul cald nu deranjeaza vecini
- Asezatiintr-un loc unde nu exista ninsori abundente pe perioada de
- Asezatiintr-un loc unde nu existd obstacole in apropierea orificiului
- Asezatiintr-un loc unde nu existé expunere la vant puternic.

caldura.

i,
jarna.
de admisie aer sau orificiului de evacuare aer.

- Locurile cu pereti pe toate cele patru laturi nu sunt corespunzatoare pentru instalare. Unitatea necesitd un spatiu in partea superioard

de 1m sau mai mult.

- Evitati montarea crestaturilor de ghidajin locurile in care existd risc de scurt circuite

- In momentul instalérii mai multor unitti, asigurati un spatiu suficie
Necesitate de spatiu deschis in jurul unitatii

Orificiu de >3
admisie aer
>L2 >500
) Spatiu de
Orificiu cg:) depanare
de
admisie

aer Orificiu de 1
evacuare
aer =11

Y

1- Instalarea unitatii exterioare

Fixati unitatea pe o fundatie in mod corespunzétor conform conditiei

locului de instalare, consultdnd urmatoarele informatii:

- Permiteti un spatiu suficient pentru fixarea fundatiei de beton cu
buloane de ancorare.

- Dispuneti fundatia de beton la 0 adancime suficienta.

- Instalati unitatea astfel incat unghiul de inclinatie sa fie mai mic de
3grade.

- Asezarea unitdtii direct pe sol este interzisa. Vd rugam sa va asigu-
rati cd existd un spatiu suficient in apropierea gurii de drenaj de pe
placa de fundatie, care va asigura drenarea uniformd a apei.

2 - Dimensiune de instalare (Unitate: mm)

nt de aspirare pentru a evita scurt circuitarea.

Distanta Cazul1 Cazul 2 Cazul3

1 deschis 300mm 500 mm

L2 300 mm 300 mm deschis

L3 150 mm deschis 150 mm
Observatie:

+ Fixati piesele cu suruburi.

- Nu permiteti patrunderea vantului puter-
nic direct prin orificiul de admisie aer.

- Este necesara pastrarea unei distante de un metru fat de partea su-
perioard a unitatii

- Nublocati mediul inconjurator al unitatii cu diverse obiecte.

- Dacd unitatea exterioard este instalata intr-un loc expus la vand, insta-
lati unitatea astfel incat grilajul de evacuare s& NU fie dispus in directia
vantului.

Unitate

Cauciuc

amortizor
Fundatie din
beton

Surub de ancorare

Terminal pentru cablajul electric

Gaura de distributie pentru cablajul electric

Model w D H L L2 L3
S-AC-7-OUT [ EQ3-9K 780 | 245 | 540 | 500 140 256
S-AC-8-OUT | EQ3-12K 800 | 280 | 550 | 510 |130/160 | 313
S-AC-9-OUT | EQ3-18K 800 | 280 | 550 | 510 |130/160 | 313
S-AC-10-OUT | EQ3-24K 890 | 353 | 697 | 628 130 3555
S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | 800 | 280 | 550 | 510 |[130/160 | 313
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Procedura de instalare - Unitatea interioara

Selectarea locului de instalare

- Asezati,in mod rigid si fara a provoca vibratii, intr-un loc unde corpul poate fi suportat suficient.

- Asezatiintr-un loc care sa nu fie afectat de caldura sau aburul provocat in vecinatate, unde gura de admisie si cea de evacuare ale unitatii
nu sunt perturbate.

- Asezati intr-un loc unde aerul rece poate fi distribuit in intreaga camera.
- Asezati la distantd de peste 1m fata de televizoare, radiouri, aparate wireless si ldmpi fluorescente.

- in cazul montirii telecomenzii pe un perete, asezati intr-un loc unde unitate interioara poate primi semnale atunci cand ldmpile fluores-
cente din camerd sunt aprinse.

Schema pentru instalarea unitatilor interioare

Acordati atentie cresterii
nivelului in furtunul de

mai mult de15cm drenaj

[ K .. "
mai mult de 10 cm Dispunerea directiilor tevii
Stanga spate
Sténga < Dreapta
spate
n\
i Dreapta
Dedesubt -
\ J

Distanta dintre unitate interioara si podea trebuie sa fie mai mare de 2m.
Va rugdm sd aveti in vedere produsul achizitionat efectiv, imaginea de mai sus are rol strict informativ.

Deplasarea tevii de vidanjare
Teava de vidanjare poate fi plasata la
alegere pe dreapta sau pe stanga

1- Debransati teava

2 - Scoateti busonul din partea opusd
3 - Conectati teava in partea opusd

4 - Puneti busonul inapoi la locul lui pe teavd

Fixarea placii de montaj si pozitionarea gaurii pe perete

1-In baza stdlpilor sau buiandrugilor invecinati, efectuati
0 nivelare corespunzdtoare a pldcii care urmeazd sd fie
fixatd pe perete, apoi fixati temporar placa cu un cui din
otel

2- Asigurati, incd o datd, nivelul corespunzadtor al pldcii, == T
atdrndnd un cablu cu o greutate de partea superioard \”l e SRR _‘; H‘
centrald a pldcii, apoi fixati in sigurantd placa cu cuiul A=150mm I Il c=120mm
de ancorare din otel. c aE :

3 - Determinati locul gdurii de pe perete A/C utilizind o 5@ =

Sl

ruletd

B=




Procedura de instalare - Unitatea interioara

Gauradin
Darea unei gauriin perete perete
1- Datio gaurd cu diametrul de 60 mm, cobordnd usor in afara peretelui
. . . . . . . @60mm
2 - Instalati capacul gdurii tevilor si etansati- cu chit dupd montare
Partea Partea
interioara exterioara

Instalarea unitatii interioare
+ Tevispate
+ Scoateti tevile si furtunul de drenaj, apoi fixati-le cu banda adezivd
+ Tevistanga spate
- Tn cazul dispunerii tevilor pe partea stanga, taiati cu un cleste capacul pentru tevile din partea stanga.
- In cazul dispunerii tevilor in partea din spate stanga, indoiti tevile in functie de directia tevilor citre marcajul gaurii pentru tevile dis-
puse in partea din spate stdnga efectuat pe materialele termoizolante.
1- Introduceti furtunul de drenaj in indoitura materialului termoizolant al unitdtii interioare.
2-Introduceti cablul electric de interior/exterior dinspre spatele unitdtii interioare si trageti-{ prin partea din fatd, apoi conectati-le.
3 -Acoperitifata de etansare a racordului cu ulei pentru agentul frigorific si conectatitevile. Acoperiti strdns partea de racordare cu material
termoizolant si asigurati fixarea cu bandd adezivd

Material izolator
pentru sistemul de
incélzire

Furtunde
drenaj

Placa pentru
suportarea
tevilor

Capac pentru t,e»ﬂ(

din partea dreapta

Capac pentru
teava tubulaturii
inferioare

Capacpentruteviledin - Cablul electric de interior/exterior si furtunul de
parteastanga drenaj trebuie s fie fixat pe tevile cu agent frigo-
adeziva rific cu banda de protectie.

+ Alte directii de conducte
- Taiati, cu un cleste, capacul pentru tevi in functie de directia tevilor si apoi indoiti teava in functie de pozitia géurii din perete. in
momentul indoirii, aveti grijd s nu striviti conductele.
- Conectatin prealabil cablul electric interior/exterior si apoi trageti conexiunea cdtre partea termoizolatd de conectare.
- Fixarea corpului unitétii interioare
- Agatati in sigurantd corpul unitatii de canelurile superioare ale plécii de montaj. Mu-
tati corpul dintr-o parte in alta pentru a verifica fixarea in siguranta.
+ Pentru a fixa corpul pe placa de montaj, tineti corpul oblic fata de partea inferioard si
apoi asezati-| perpendicular.
- Descdrcarea corpului unitatii interioare
- In momentul descarcérii unitatii interioare, v rugdm s utilizati mana pentru a ridica
corpul pentru a aplica o agrafa, apoi ridicati partea inferioara a corpului usor spre
exterior si ridicati unitatea oblic pand ce paraseste placa de montaj.

placd de montaj

placa de montV

- Conectarea cablului electric interior/exterior
- Scoateti capacul terminal din coltul din dreapta jos al unitétii interioare, apoi scoateti capacul cablajului
inlaturand suruburile.
- Introduceti cablul din exteriorul camerei in partea stangd a gaurii din perete, unde teava exista deja.
- Scoateti cablul prin partea din fata si conectati cablul ficand o bucld.
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Procedura de instalare - Racordurile tevilor
1- Dimensiunea tevii

S-AC-7-O0UT | EQ3-9K Teava pentru lichid @6.35x0.65mm

S-AC-8-0UT EQ3-12K

S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | Teava pentru gaz 29.62x0.65mm

S-AC-9-OUT | EQ3-18k | Teavapentrulichid | ©6.35x065mm

S-AC-10-0UT | EQ3-24K Teavé pentru gaz @127x07mm
N\

"+ Taiati teava

- inlaturati

bavurile

2 - Racordarea tevilor
- Pentruaindoi o teavd, asigurati o rotunjime cat mai mare astfel incat sa nu striviti teava, iar raza de indoire trebuie sé fie intre 30 si 50mm

sau mai mare.

+ Introduceti piu-

lita de racord

- Largititeava

+ Racordarea tevilor de pe partea gazului faciliteazd desfasurarea lucrului.
- Teava de racord este special conceputd pentru R32.

Racord olandez

O (=

Cheie de piulite

Piulita de racord

/

Cheie
dinamometrica

90+0.

5

- Montati piulitele de racord pe tevile care ur-
meaza sa fie conectate, apoi largiti tevile.

Incorect

Corect
]

u

EREREN R

Fixarea fortata fara o centrare corespunzatoare poate
deteriora filetele si poate duce la pierderi de gaz..

Diametru teava (0) Cuplu de stringere
Partea lichidului 6,35 mm (1/4") 18Nm
Partea lichidului/gazului 9,52 mm (3/8") 42Nm
Partea gazului 12,7 mm (1/2") 55Nm
Partea gazului 15,88 mm (5/8") 60 Nm

| Aveti grija ca materialele precum nisipurile, apa etc. sa nu patrunda in teava.

AVERTISMENT

Lungimea standard a tevii este C m. Daca teava are peste D m, functionarea unitatii va fi afectatd. Daca teava trebuie sé fie
prelungita, este necesara completarea cu agent frigorific, conform E g/m. Dar completarea cu agent frigorific trebuie sa fie
efectuaté de un inginer specializat in aparate de aer conditionat. inainte de completarea cu agent frigorific, efectuati o purjare
cu aer pentru tevile cu agent frigorific si unitatea interioard care utilizeaza o pompa de vid, apoi completati cu agent frigorific.

o

Unitate exterioard

Unitatea
interioara

Unitate exterioara

Unitatea
interioara

Unitate exterioard

\

Separator

de ulei

Unitatea
interioara

+ Max. Elevatie: Amax

- n cazulin care elevatia A are mai mult de 5m, separatorul de ulei tre-

buie sd fie instalat la fiecare 5-7m
+ Max. Lungime: Bmax
+ Min. Lungime: Bmin

- n cazulin care lungimea tevii B este mai mare de D m, agentul frigorific

trebuie sa fie completat, conform E g/m.

Model Amax | Bmax [ Bmin |C [D |[E
S-AC-7-O0UT | EQ3-9K |10 15 3 5|5 |20
S-AC-8-0UT | EQ3-12K |10 15 3 5|5 |20
S-AC-9-0UT | EQ3-18K |15 25 3 517 |20
S-AC-10-OUT | EQ3-24K |15 25 3 5|7 |20




Unitatea
interioard

Unitatea nterioara

Unitatea
interioara

Unitatea
interioara

= Separator
P / de ulei

Unitatea

3 i Unitate exterioard
A2 interioard Unitatea

inerioara [

Unitate exterioard Unitatea
interioar;
- Max. Elevatie: ATmax =15m - A2 max =15m - A3 max =15m
- Incazulin care elevatia A are mai mult de 5m, separatorul de ulei trebuie sé fie instalat la fiecare 5-7m
- Max. Lungime: B1max = 20m - B2 max =20m - B1+ B2 max = 30m
+ Min. Lungime: B1min =3m - B2 min=3m
- n cazulin care lungimea totalé a tevii (B1+B2) este mai mare de 20 m, agentul frigorific trebuie s fie completat, conform 20 g/m.

B2 Unitatea interioara

Sarcina maxima Model M Model M

aagentuluifrigorific  [s-Ac7-IN/S-AC7-0UT |EQ3-9K | 07Kg | S-AC-10-IN/S-AC-10-OUT | EQ3-24K | 16Kg

(M): S-AC-8-IN/S-AC-8-0UT | EQ3-12K | 082Kg | S-AC-7&8/S-AC-T-0UT | EQ3-9+12K | 18Kg
S-AC-9-IN/S-AC-9-0UT | EQ3-18K | 13Kg

Procedura de instalare - Test de etanseitate la aer

Dupa finalizarea racordarii tevii pentru agentul frigorific, va fi efectuat un test de etansei-

tatelaaer.

- Test de etanseitate la aer utilizeazd un rezervor cu azot pentru a genera presiune catre
modul de racordare a tevii, conform ilustratiei din figura urmatoare.

oo R o . Piezometru de
- Toate supapele pentru gaz si lichid sunt in stare inchisa. Pentru a preveni patrunderea preslune joasd )
azotului in sistemul de circulatie al unitatii exterioare, strangeti tija supapei inainte de ;'reezsmee%fgta
genera presiune (tijele ambelor supape de gazsilichid). /
Supapd de |nch|dere complet inchis o Q

Interior «— | —= Exterior

Complet etanseizat

,_ |
H | o | Piesa de racord
| 2
! | Complet etanse|zat
Piesa de racord »Gurd oo Supapa de
| ( JGura de acces 1 cadere Rezervor
i_ — . cuazot
Unitati interioare
Supapd de inchidere complet inchis Unitate exterioard

(partea lichidului) -
Manometrul buteliei

Manometru pentru
1- Presurizati timp de peste 3 minute la 0,3 MPa presiunea de linie
(3,0 kg/emeg).
2 - Presurizati timp de peste 3 minute la 1,5 MPa (15
kg/cm?g). Va fi descoperit o scurgere mare
3 - Presurizati timp de aproximativ 24 de ore la 3,0
MPa (30 kg/cm?g). Va fi descoperita o scurgere
mica.
4 - Verificati dacd presiunea scade.
Dacd presiunea nu scade, atunci actionati.
Daca presiunea scade, atunci va rugam sa ,
verificati punctul de scurgere. Furtun de depanare --—-. )
Atunci cand presurizati timp de 24 de ore, 0
variatie de 1°C a temperaturii ambientale va duce la o variatie de presiune de 0,01MPa (0,1 kg/cm?g). Racordul trebuie sa fie realizat in
timpul testarii.
5 - Verificarea punctului de scurgere
in1-3 etape, dacé presiunea scade, verificati scurgerea pentru fiecare imbinare ascultand, atingand si utilizand ap cu sapun etc.
pentru a identifica punctul de scurgere. Dupd confirmarea punctului de scurgere, sudati sau strangeti din nou piulita.

Tubulatura este lipitd

fmbinare sudata

et cuazot
Conector mare de fixare

Rezervor
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Procedura de instalare - Vidare
Metoda de racordare a tevilor in vid: pentru utilizarea pompei de vid Supapicu2ci

&

1- Detasati capacul portului de depanare a supapei cu trei cai, capacul tijei Sypic3c
supapei pentru supapele cu 2 si, respectiv, 3 cdi si racordati portul de 3

Supapd obturatoare pentrulichid

Supap obturatoare
pentrugaz

depanare in proiectia furtunului de incarcare (inferior) pentru manome-
trul pentru tevi. Apoi racordati proiectia la furtunul de incarcare (cen-
tral) pentru manometrul pentru tevi in pompa de vid.

2 - Deschideti clapeta inferioara a manometrului pentru tevi si operati pompa de
vid. Dacé indicatorul manometrului (inferior) ajunge la conditia de vid intr-un
moment, verificati din nou pasul 1.

deschidet

3 - Vidati timp de cel putin 15 min. Apoi verificati indicatorul manometrului care
trebuie sa indice -0,1 MPa (-76cm Hg) pe partea de presiune joasa. Dupa finali- Inchide
zarea vidarii, inchideti clapeta ,Lo" de pe pompa de vid. Verificati conditia indi-
catorului si mentineti timp de 1-2 min. Dacd indicatorul se deplaseaza in spate
in ciuda strangerii, ldrgiti din nou si apoi reveniti la inceputul pasului 3.

4 - Deschideti tija supapei pentru supapa cu 2 cdi oblic, la 90 de grade in sensul
invers al acelor de ceasornic. Dupd 6 secunde, inchideti supapa cu 2 ci si veri-

ficati daca exista pierderi de gaz. Supapd cu3céi

5- Nu exista pierderi de gaz? In cazul pierderilor, strangeti racordul pieselor tevii. Portde depanare
Dac4d pierderea inceteazd, continuati cu pasul 6. Daca pierderea de gaz nu este ‘
opritd, evacuati toti agentii frigorifici din portul de depanare. Dupa largire si vi- \
dare, completati cu agentul frigorific prevazut din butelia cu gaz.

6 - Detasati furtunul de incarcare de portul de depanare, deschideti supapele cu
2si 3 cai. Rotiti tija supapei in sens invers acelor de ceasornic pdna se aude un
pocnet usor.

7-Pentru a preveni pierderile de gaz, rotiti capacul porturilor de depanare, ca-
pacul tijei supapei pentru supapele cu 2 si 3 cdi este rotit putin mai mult fatd de
punctul unde cuplul creste brusc.

Avertisment

Daca agentul frigorific din aparatul de aer conditionat prezintd scurgeri, este necesara scoaterea intregului volum de
agent frigorific. Vidati mai intai, apoi incarcati agentul frigorific lichid in aparatul de aer conditionat conform cantitatii
marcate pe pldcuta cu marca fabricii.



Procedura de instalare - cablaj electric

AVERTISMENT - PERICOL DE RANIRE CORPORALA SAU DECES

- Decuplati disjunctorul sau sursa de alimentare inainte de efectuarea racordurilor electrice.
- Legaturile la pamant trebuie sé fie finalizate inainte de a efectua racordurile de tensiune.

Precautii pentru cablajul electric

- Cablajul electric trebuie sa fie efectuat numai de catre personalul autorizat.

+ Nu cuplati mai mult de trei cabluri la cutia de distributie. Utilizati intotdeauna prinderi incretite pentru capetele cablurilor.
+ Utilizati numai conductoare de cupru.

Selectarea dimensiunii sursei de alimentare si cablurilor de interconectare
Selectati dimensiunile cablurilor si protectiile pentru circuite din tabelul de mai jos. (Acest tabel prezintd cabluri cu lungimea de 20% cu o
cédere de tensiune de 2%.)

Disjunctor Dimensiunea Disjunctor pentru impamantare
Mode! Fazd Disjunctor (A) ac sgi)giﬁtt\szlﬂ?ge";? aﬁ;z‘#i:‘;ﬁ%‘[fé) Disjunctor (A) Curent de scurgere
tectiela supracurent (A) (mm) (ma)
S-AC-7-0UT | EQ3-9K 1 20 15 10 20 30
S-AC-8-0UT EQ3-12K 1 20 15 15 20 30
S-AC-9-0UT EQ3-18K 1 25 20 15 25 30
S-AC-10-0UT | EQ3-24K 1 25 20 25 25 30
S-AC-11-0uT | EQ3-9+12K 1 25 20 25 25 30

- n cazulin care cablul de alimentare este deteriorat, acesta trebuie sa fie inlocuit de citre fabricant sau de citre agentul de depanare al
acestuia sau de o persoana calificatd in mod similar.

- ncazulin care siguranta cutiei de control a unitétii exterioare este arsa, va rugam s o inlocuiti cu una ceramicé de tip T 25A/250V.
- Metoda de cablaj trebuie sa respect standardul local de cablaj.
- Obtineti cablul de alimentare si cablurile de conectare.

- Toate cablurile trebuie s prezinte certificatul european de autenticitate. Pe parcursul instalarii, atunci cdnd sunt decuplate cablurile de
conectare, asigurati-va cd ultimul cablu deconectat este cel de impdmantare.

- Disjunctorul pentru protectie la explozie a aparatului de aer conditionat trebuie sa fie un intrerupator cu pol universal. Distanta dintre
cele doud conectate nu trebuie sé fie mai micd de 3mm. Aceste mijloace de deconectare trebuie sé fie incorporate in cablajul fix.

- Distanta dintre cele doua cutii de distributie ale unitatii interioare si unitatii exterioare nu trebuie s& depéseasca 5m. in cazul in care
aceasta este depdsita, diametrul cablului trebuie sa fie marit conform standardului local de cablaj.
- Trebuie sa fie montat un disjunctor rezistent la explozii.

Procedura de cablaj

- Scoateti suruburile de reglare laterale inainte de a scoate panoul frontal pe directie.

- Conectati cablurile la cutia de distributie in mod corect si fixati cablurile cu o clema pentru fire in apropierea cutiei de distributie.
- Dirijati cablurile corespunzator si treceti-le prin deschiderea pentru cablajul electric de pe panoul lateral.

Avertisment
Cablurile interconectate trebuie s fie conectate conform ilustratiei de mai jos. Cablajul incorect poate
duce la deteriorarea echipamentului.

Cablajde Cablude
Model racord alimentare

S-AC-7-OUT | EQ3-9K | 4G10mm? 3G1.0mm?

S-AC-8-OUT | EQ3-12K | 4G1.0mm? 3G1.5mm?

S-AC-9-OUT | EQ3-18K | 4G1.0mm? 3G1.5mm?
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Cablaj de racord [TasTl
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Cablajde Cablu de ; QU
Model racord alimentare {Qablu de alimentare —
i N
I
S-AC-10-OUT | EQ3-24K | 4G1Omm? | 3G 2.5mm? i @
——
S|y Cablaj de racord - ]
Unitatea ! =(O)
interioara ' N .l
w -
o[ M
) ) - )
Unitatea I Cablaj de racord Zi0) 2
interioara N " £
i iy o
W TN
o[ Iy 2
, Cablude >
Model Cablaj de racord : = o
J alimentare 11 Cablu de alimentare Z10) J
|
S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K [ 2x 4G1.0mm? 3G2.5mm? i N "
Mesaje de eroare
Numér de flash al
LED-ului bordului Descrierea defectului Analiza si Diagnoza
principal.
1 Defectiune Eeprom Defectiune Eeprom a tabelului principal extern
2 Defectiune IPM Defectiune IPM
4 Eroare de comunicare intre tabelul principal si modulul SPDU. Esecul comunicarl timp de mai mult de & minute
Eroare de comunicare SPDU ’
5 Protectie impotriva presiunii ridicate Presiune ridicatd a sistemului mai mare de 4,3 Mpa
. - « . Temperatura de descércare a compresorului mai mare de 110
8 Protectia temperaturii de descarcare a compresorului .
; grade centigrade
9 Functionare anormald a motorului DC Obstructionarea motorului cu curent continuu sau pana de motor
10 Functionarea anormala a senzorului tevii Scurt-circuit sau functionare in circuit deschis a senzorului tevii
" Defectiunea sonde termice de aspiratie Atunci cand_ cab!area compresorului este gresita sau cand conexiu-
nea este scazuta
. < R Atunci cdnd cablarea compresorului este gresita sau cand conexiu-
12 Functionarea anormald a senzorului ambiant extern PR ;
’ nea este scazuta
. s . s . | Scurt-circuit sau functionare in circuit deschis a senzorului de
13 Functionarea anormala a senzorului de descarcare a compresorului « -
’ descdrcare acompresorului
15 Eroare de comunicare intre unitatea interna si unitatea externa Esecul comunicarii timp de mai mult de 4 minute
16 Lipsa instalatiei de racire Verificati daca existd o scurgere in unitate
Alarma si oprirea in caz de detectare Tm <= 75 timp de 1min dupd
17 Defectiune a supapei de inversare cu 4 cai pornirea compresorului in mod de incélzire 10 min, confirmati
defectiunea dacd apare de 3 oriin decurs de o ora.
18 Blocarea compresorului (doar pentru SPDU) Compresorul interior prezinta un blocaj anormal.
19 Eroare de circuit de selectare a modulului PWM Modulul PWM selectioneaza circuitul gresit.
25 Supraintensitate a fazei U a compresorului Curentul fazei U a compresorului este prea mare.
25 Supraintensitate a fazei V a compresorului Curentul fazei V a compresorului este prea mare.
25 Supraintensitate a fazei W a compresorului Curentul fazei W a compresorului este prea mare.




WARNING

- Please read the instructions of both manuals before installing and using the unit.

- Legal instructions are located at the beginning of user manual.

- For detailed technical informations, please read the supplied Product Fiche, and

consult http://www.erp-equation.com/ac/
INSTALLATION

Indoor/Outdoor Unit Installation Drawings
- The models adopt HFC refrigerant R32.
=

more than 15cm I S .

-

morethan10cm |

Attention must be paid to
the rising up of drain hose

Arrangement of piping
directions

Rear left
Left o /\ Rear
H Pz right
=
Right

Below

more than 20 ¢m

more than -
20

- ThemarksfromAtoGin
the figure are the parts
numbers.

- The distance between
the indoor unit and the
floor should be more
than 2m.

more than 25cm
@\ ©) AFrfJutlet
; @) Airinlet
(3) Connecting piping and electrical
- wiring
@ () Drin hose

Compressor (Inside of Unit)
- Ifusing the left side drain pipe, make sure the hole is got through.

- The above indoor and outdoor units’ picture is just for your reference.
- Please be subject to the actual product purchased.

Optional parts for piping
(® Non-adhesive tape
Adhesive tape

(© Saddle (L.S) with screws

(D Connecting electric cable for indoor
and outdoor

(® Drain hose
(F) Heating insulating material
(©) Piping hole cover

Fixing of outdoor unit

- Fix the unit to concrete or block
with bolts (10mm) and nuts fir-
mly and horizontally.

- When fitting the unit to wall sur-
face, roof or rooftop, fix a suppor-
ter surely with nails or wires in
consideration of earthquake and
strong wind

- If vibration may affect the house,
fix the unit by attaching a vibra-
tion-proof mat.

Bi-split connection
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Read before installation

WARNING

- Install new pipes immediately after removing old ones to keep moisture out of the refrigerant circuit.
» Chloride in Some types of refrigerants such as R22 will cause the refrigerating machine oil to deteriorate.

Necessary Tools and Materials
Prepare the following tools and materials necessary for installing and servicing the unit.
Necessary tools for use with R32 (Adaptability of tools that are for use with R22 and R407C)..

1-  Tobe used exclusively with R32 ( Not to be used if used with R22 or R407C)

Refrigerant Cylinder Charging
Port

Tools/Materials Use Notes
Gauge Manifold Evacuating, refrigerant charging 5.09MPa on the High pressure side.
Charging Hose Evacuating, refrigerant charging Hose diameter larger than the conventional ones.
Refrigerant Recovery Refrigerant recovery
Equipment
Refrigerant Cylinder Refrigerant charging Write down the refrigerant type. Pink in color at the top of the cylinder .
Refrigerant charging Hose diameter larger than the conventional ones.

Flare Nut

Connecting the unit to piping

use Type-2 Flare nuts.

2~ Tools and materials that may be used with R32 with some restrictions.

Tools/Materials

Use

Notes

Gas leak detector

Detection of gas leaks

The ones for HFC type refrigerant may be used.

Vacuum Pump

Vacuum drying

May be used if a reverse flow check adaptor is attached.

Flare Tool Flare machining of piping. Changes have been made in the flare machining dimension. Refer to the
next page.

Refrigerant Recovery Recovery of refrigerant May be used if designed for use with R32

Equipment

3~ Tools and materials that are used with R22 or R407C that can also be used With R32

Tools/Materials Use Notes
Vacuum Pump with a Check | Vacuum drying
Valve
Bender Bending pipes
Torque Wrench Tightening flare nuts. Only @12.70 (1/2") and @ 15.88(5/8") have a larger flare machining dimen-
sion.
Pine Cutter Cutting pipes
Welder and Nitrogen Cylinder | Welding pines
Refrigerant Charging Meter | Refrigerant Charging

~
'

Vacuum Gauze Checking vacuum degree
Tools and materials that must not be used with R32
Tools/Materials Use Notes
Charging Cylinder Refrigerant charging Must not be used with R32 -type units.

Tools for R32 must be handled with special care, and keep moisture and dust from entering the cycle.




Read before installation

Pipe Materials
Types of Copper Pipes(Reference )
Maximum Operation Pressure Applicable Refrigerant
3,4 MPa R22,R407C
43Mpa R32

- Use pipes that meet the local standards..

Piping Materials/Radial Thickness
Use pipes made of phosphorus deoxidized copper.
Since the operation pressure of the units that use R32 is higher than that of the units for use with R22, use pipes with at least the radial
thickness specified in the chart below. (Pipes with a radial thickness of 0.65mm or less may not be used.)

Size(mm) Size(inch) Radial Thickness(mm) Type

@6.35 /4" 0,8t Type-0 pipes

@ 9.52 3/8" 0,8t

@127 1/2" 0,8t

@15.88 5/8" 1,0t

@19.05 3/4" 1,0t Type -1/2H or H pipes

- Although it was possible to use type-0 for pipes with a size of up to $19.05(3/4") with conventional retngeranis ,use type-1/2H pipes for

units that use R32 .(Type-0 pipes may be used if the pipe size is $19.05 and the radial thickness is 1.2t)
+ The table shows the standards in Japan. Using this table as a reference, choose pipes that meet the local standards.

Flare Machining (type-0 and OL only)

The flare machining dimensions for units that use R32 is larger than those for units that use R22 in order to increase air tightness..

Flare Machining Dimension(mm):

External dimension . Dimension A
" Size

of pipes R32 R22
26.35 /4" 91 9.0
@ 9.52 3/8" 13.2 13.0
@127 12" 16.6 16.2
215.88 5/8" 19.7 194
@19.05 3/4" 24,0 233

Dimension A

If a clutch type flare tool is used to machine flares on units that use R32, make the protruding part of the pipe between 1.0 and 1.55mm.

Copper pipe gauge for adjusting the length of pipe protrusion is useful.

Flare Nut

Type-2 flare nuts instead of type-1nuts are used to increase the strength. The size of some of the flare nuts have also been changed.

Flare nut dimension (mm)

=\
S

External dimension . Dimension B
" Size

of pipes R32 R22
26.35 /4" 170 170
@ 9.52 3/8" 220 220
0127 12" 26.0 240
©15.88 5/8" 29.0 270
©19.05 3/4" 36.0 36.0

~~

Dimension B

- The table shows the standards in Japan. Using this table as a reference, choose pipes that meet the local standards..
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Read before installation

Air Tightness Test
No changes from the conventional method. Note that a refrigerant leakage detector for R22 or R410A cannot detect R32 leakage.

Ha&orﬁ R22 or R407C leakage detector
Items to be strictly observed :
1- Pressurize the equipment with nitrogen up to the design pressure and then judge the equipment's air tightness, taking temperature
variations into account.
2 - When investigating leakage locations using a refrigerant, be Sure to Use R32.
3 - Ensure that R32is in a liquid state When charging.
Reasons:

1- Use of Oxygen as the pressurize gas may cause an explosion.

2 - Charging with R32 gas will lead the composition of remaining refrigerant in the cylinder to change and then this refrigerant can not be
used.

Vacuuming
1-Vacuum pump with check valve
AVacuum pump with check valve is required to prevent the vacuum pump oil from flowing back into the refrigerant circuit when the
vacuum pump power is turned off (power failure). It is also possible to attach a check valve to the actual Vacuum pump afterwards.
2 - Standard degree of vacuum for the vacuum pump
Use a pump Which reaches 65Pa or below after 5 minutes of operation.
In addition, be sure to Use a vacuum pump that has been properly maintained and oiled using the specified oil. If the vacuum pump is
not properly maintained, the degree of Vacuum may be too low.
3 - Required accuracy of the vacuum gauge
Use a vacuum gauge that can measure up to 650Pa.Do not use a general gauge manifold since it cannot measure a vacuum of 650Pa.
4 - Evacuating time
Evacuate the equipment for 1hour after 650Pa has been reached.
After evacuating, leave the equipment for 1 hour and make sure the that vacuum is not lost.
5 - Operating procedure when the vacuum pump is stopped
In order to prevent a backflow of the vacuum pump oil, open the relief valve on the vacuum pump side or loosen the charge hose to
drawn in air before stopping operation. The same operating procedure should be used when using a vacuum pump with a check valve.

Charging Refrigerant

R32 must be in a liquid state when charging.

Reasons:

R32is a HFC refrigerant (boiling point = -52°C) and can roughly be handled in the same way as R&10A;however, be sure to fill the refrige-
rant from the liquid side, for doing so from the gas side will somewhat change the composition of the refrigerant in the cylinder.

Note

In the case of a cylinder with a syphon, liquid R32 is charged without turning the cylinder up side down. Check the type of cylinder before
charging.

Remedies to be taken in case of a refrigerant leak
When refrigerant leaks, additional refrigerant may be charged. (Add the refrigerant from the liquid side)

Characteristics of the Conventional and the New Refrigerants

- Because R32: is a simulated azeotropic refrigerant, it can be handled in almost the same mammer as a single refrigerant such as R22.
However, if the refrigerant is removed in the vapor phase, the composition of the refrigerant in the cylinder will somewhat change.
- Remove the refrigerant in the liquid phase. Additional refrigerant may be added in case of a refrigerant leak.



Installation Procedure - Outdoor unit

1- Accessories

"Edging" for protection of electrical wires from an opening edge.

2 - Selection of the place of installation

Select the place of installation satisfying the following conditions and
- Place where air circulates.

- Place free from heat radiation from other heat sources.

- Place where drain water may be discharged

- Place where noise and hot air may not disturb the neighborhood.

- Place where there is not heavy snowfall in the winter time.

- Place where obstacles do not exist near the air inlet and air outlet

- Place where the air outlet may not be exposed to a strong wind.

+ Place surrounded at four sides are not suitable for installation. A1m

ﬁ

, at the same time, obtain a consent from the client or user.

or more of overhead space is needed for the unit.

+ Avoid mounting guide-louvers to the place where short-circuit is a possibility
- Wheninstalling several units, secure sufficient suction space to avoid short circuiting.

Open space requirement around the unit

>L3 t

@ Airinlet
2L2 >500

E:> Servicing space
Airinlet
A
@ Ar
outlet NE|

3 - Installation of outdoor unit
Fix the unit on the foundation in a proper way according to the condi-
tion of the installation place, referring to the following information:

+ Give enough room for the concrete foundation to fix by anchor bolts.

+ Place the concrete foundation deep enough.

+ Install the unit so that the angle of inclination must be less than 3
degrees.

- Forbidden to place the unit on the ground directly. Please confirm
there is enough room near the drainage hole on bottom plate, which
will ensure the water be drained smoothly.

4 - Installation dimension (Unit: mm)

Power Wiring Terminal

Distance Case1 Case2
| open 300 mm
L2 300 mm 300 mm
L3 150 mm open
Note :
- Fix the parts with screws.

- Don't intake the strong wind directly to
the outlet air- flow hole.

+ Aone meter distance should be kept from the unit top
- Don't block the surroundings of the unit with sundries.

- If the outdoor unit is installed in a place that is exposed to the
wind, install the unit so that the outlet grid is NOT pointing in the
direction of the wind.

Cushion
rubber
Concrete

foundation

Anchor bolt

Power Wiring Distribution Hole

Mod

el w D H k| L2 L3

S-AC-7-0UT

EQ3-9K 780 | 245 | 540 | 500 140 256

S-AC-8-0UT | EQ3-12K 800 | 280 | 550 | 510 |130/160 | 313
S-AC-9-OUT | EQ3-18K 800 | 280 | 550 | 510 |130/160 | 313
S-AC-10-OUT | EQ3-24K 890 | 353 | 697 | 628 130 355.5
S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | 800 | 280 | 550 | 510 |[130/160 | 313
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Installation Procedure - Indoor unit

Selection of Installation Place

- Place, robust not causing vibration, where the body can be supported sufficiently.

- Place, not affected by heat or steam generated in the vicinity, where inlet and outlet of the unit are not disturbed.

- Place, possible to drain easily, where piping can be connected with the outdoor unit.

- Place, where cold air can be spread in a room entirely.

- Place, nearby a power receptacle, with enough space around.

- Place where the distance of more than lm from televisions, radios, wireless apparatuses and fluorescent lamps can be left.

+ Inthe case of fixing the remote controller on a wall, place where the indoor unit can receive signals when the fluorescent lamps in the
room are lightened.

Drawing for the installation of indoor units

Attention must be paid to
the rising up of drain hose

more than15cm
e -
Arrangement of piping
more than 10 cm directions
Rear left
Left O
r right
=
H pight
Below
N J

The distance between the indoor unit and the floor should be more than 2m.
Please be subject to the actual product purchased,the above picture is just for your reference.

Moving the drain hose
The drain pipe can be placed to the right
or left:

1- Unplug the hose

2 - Remove the cap on the opposite side
3 - Plug the pipe on the opposite side

4 - Place the cap at the old pipe location

Fitting of the Mounting Plate and Positioning of the

wall Hole

1- Carry out, based on the neighboring pillars or lintels,
a proper leveling for the plate to be fixed against the
wall, then temporarily fasten the plate with one steel
nail.

2 - Make sure once more the proper level of the plate, by
hanging a thread with a weight from the central top
of the plate, then fasten securely the plate with the
attachment steel nail.

3-Find the wall hole location A/C using a measuring
tape

| I |




Installation Procedure - Indoor unit

Wall hole
Making a Hole on the Wall
1-Make a hole of 60 mm in diameter, slightly descending to outside the wall
2 - Install piping hole cover and seal it off with putty after installation 60mm
Indoor side Outdoor

Installation of the Indoor Unit side
- Rear piping
+ Draw pipes and the drain hose, then fasten them with the adhesive tape
- Left-rear piping
+ Incase of left side piping, cut away, with a nipper, the lid for left piping.
+ In case of left-rear piping, bend the pipes according to the piping direction to the mark of hole for left-rear piping which is marked on
heat insulation materials.
1- Insert the drain hose into the dent of heat insulation materials of indoor unit.
2-Insert the indoor/outdoor electric cable from backside of indoor unit,and pull it out on the front side, then connect them.
3-Coat the flaring seal face with refrigerant oil and connect pipes. Cover the connection part with heat insulation materials closely and
make sure fixing with adhesive tape

Heat insulation

____________ material
Piping
Drain hose
Pipe
< stljpporting
plate
Ldforright 7 T VW
piping
7
Lid for under / iy Lid for left piping - Indoor/outdoor electric cable and drain hose must
piping pipe . S/ be bound with refri ning b X
Fix with ) e bound with refrigerant piping by protecting
adhesivetape tape.
+ Other direction piping

- Cut away, with a nipper, the lid for piping according to the piping direction and then bend the pipe according to theposition of wall
hole. When bending, be careful not to crash pipes.
+ Connect beforehand the indoor/outdoor electric cable, and then pull out theconnected to the heat insulation of connecting part
specially.
- Fixing the indoor unit body
- Hang surely the unit body onto the upper notches of the mounting plate. Move the
body from side to side to verify its secure fixing.
+ Inorder to fix the body onto the mounting plate,hold up the body aslant from the un-
derside and then put it down perpendicularly.
+ Unloading of indoor unit body
+ When you unload the indoor unit,please use your hand to arise the body to leave
agraffe, then lift the bottom of the body outward slightly and lift the unit aslant until
it leaves the mounting plate.

mounting plate

agraffe mounting plate /

- Connecting the indoor/outdoor Electric Cable
- Remove terminal cover at right bottom corner of indoor unit, then take off wiring cover by removing its
SCrews.
- Insert from outside the room cable into left side of the wall hole, in which the pipe has already existed.
- Pull out the cable on the front side, and connect the cable making a loop.
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Installation Procedure - Piping Connection

1- Piping size
S-AC-7-0UT | EQ3-9K | Liquid pipe 26.35x065mm 90+0.5°
F R S-AC-8-0UT | EQ3-12K -
S-AC-11-OUT | EQ3-9+12K | Gas pipe 29.62x0.65mm
S-AC-9-0UT EQ3-18K Liquid pipe @6.35%0.65 mm
E S S-AC-10-OUT | EQ3-24K | Gas pipe @127%x0.7 mm - Install the removed flare nyts to the pipes to be
connected, then flare the pipes.

T A0 & C= % [flggoog

IT 7+ Cut pipe - Remove burs - Inserttheflarenut - Flare pipe

E L 2 - Connection of pipes
- Tobend a pipe, give the roundness as large as possible not to crush the pipe and the bending radius should be 30 to 40 mm or longer.
+ Connecting the pipe of gas side first makes working easier.

P I_ + The connection pipe is specialized for R32.
) Forced fastening without careful centering may damage
RU Ha”“”"’“ Flare nut the threads and cause a leakage of gas.
Pipe Diameter (@) Fastening torque
KZ Liquid side 6,35 mm (1/4") 18Nm
Liquid/Gas side 9,52 mm (3/8 ") 42Nm
Gas side 12,7mm (1/2") 55Nm
Gas side 15,88mm (5/8 ) 60 Nm
UA Spanner Torque wrench
RO | Be careful that matters, such as wastes of sands, water, etc. shall not enter the pipe.
CAUTION
E N The standard pipe length is Cm. If it is over D m, the function of the unit will be affected. If the pipe has to be lengthened,

the refrigerant should be charged, according to E g/m. But the charge of refrigerant must be conducted by professional
air conditioner engineer. Before adding additional refrigerant, perform air purging from the retrigerant pipes and indoor
unit using a vacuum pump,then charge additional refrigerant.

/ Indoor \ / Outdoor unit \

unit

Outdoor unit

Oiltrap

Indoor Indoor

+ Max. Elevation IAmaX ‘ ) ) Model Amax | Bmax | Bmin [C [D [E
. Lr:/:f;esit;\neq elevation A is more than 5m, oil trap shoud be installed SACT-OUT | EQ3-9K |10 5 3 5 |5 |20

S-AC-8-0UT - 0 |15 |3 5 |5 |20
+ Max. Length: Bmax S-AC-9-OUT EQ; Ei 15 IR E 5 (7 |20
* Min. Length: Bmin S-AC-10-0UT EQ3 2K |5 |25 |3 |5 |7 |20
+ In case the pipe length B is more than Dm, the refrigerant should be Q

charged, according to E g/m.
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Indoorunit
A2

a-

Qutdoor unit Indoor unit

+ Max.Elevation : Al max =15m - A2 max =15m - A3 max =15m

- Incase the elevation B is more than 5m, oil trap should be installed every 5-7m

+ Max. Length : B1max =20m - B2 max = 20m - B1+ B2 max = 30m

+ Min. Length:B1min=3m-B2min=3m

- Incase the pipe total length (B1+B2) is more than 20m, the refrigerant should be charged, according to 20g/m.

Maximum refrigerant Model M Model M

charge (M): S-AC-7-IN/S-AC-7-OUT | EQ3-9K | 0.7Kg |S-AC-10-IN/S-AC-10-OUT | EQ3-24K 16Kg

S-AC-8-IN/S-AC-8-OUT | EQ3-12K | 0.82Kg | S-AC-7 &8 /S-AC-11-OUT EQ3-9+12K | 1.8Kg

S-AC-9-IN/S-AC-9-OUT | EQ3-18K | 1.3Kg

Installation Procedure - Air Tightness Test
After finishing connection of refrigerant pipe, it shall perform air tightness test.
- The air tightness test adopts nitrogen tank to give pressure according to the
pipe connection mode as the following figure shown.
- The gas and liquid valve are all in close state. In order to prevent the nitrogen '-‘i’e";opr;e:é‘:re )
entering the circulation system of outdoor unit, tighten the valve rod before P \ High pressure
2 piezometer

giving pressure (both gas and liquid valve rods).
Stop valve totally closed

gas side)

Indoor <— | —= Outdoor

——— Completely tightened
' | | ) /

=) Flare part o \Discharging valve
| it . !
- o | B -
| |
. | Completely tightened | i |

|
| o~ | Flarepart | | | YManhole Nitrogen
L \| tank
Indoor units '

Stop valve totally closed Outdoor unit

(liquid side))

Line pressure gauge -.
1- Pressurize for over 3 minutes at 0.3MPa (3.0 -
kg/cmeg).
2 - Pressurize for over 3 minutes at 1.5MPa (15 kg/
cm?g). Alarge leakage will be found
3 - Pressurize for about 24 hours at 3.0MPa (30 kg/

Tubing bring brazed
|

Sweat joint

cm?g). Asmall leakage will be found. ] B gfylinder
4 - Check if the pressure drops. Large slip-onc orector nitrogen

If the pressure does not drop, then pass.
If the pressure drops, then please check the ,
leaking point Service Hose _____.
When pressurizing for 24 hours, a variation of
1°Cin the ambient temperature will cause a
variation of 0.01MPa(0.1kg/cm?g) in pressure. It
shall be corrected during test.
5 - Checking the leaking point
In1to 3 steps, if the pressure drops, check the leakage in each joint by listening, touching and using soap water etc. to identify the
leaking point. After confirming the leaking point, welding it again or tighten the nut tightly again.
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Installation Procedure- Vacuuming
Piping vacuum method: to use vacuum pump 2wy valie

&

Liquid stop valve

1 - Detach the service port's cap of 3-way valve, the valve rod's cap for

2-way valve and 3-wav valves. and connect the service port into the Jway valve
projection of charge hose (low) for gauge manifoldThen connect the
projection of charge hose (center) for gauge manifold into vacuum pump.

2 - Open the handle at low in gaugemanifold, and operate vacuum pump. If thes-
cale-moves of gause (low) reach vacuum condition in a moment, check the step
1again.

3 -Vacuumize for over 15min. And check the level gauge which should read -0.1IMPa
(-76 cm Hg) at low pressure side. After the completion of vacuumizing, close the
handle " Lo" in the vacuum pump.Check the condition of the scale and hold it for
1-2min. If the scale-moves back in spite of tightening, make flaring work again,
then return to the beginning of the step 3.

4 - Open the valve rod for the 2-way valve to an angle of anticlockwise 90 degree.
After 6 seconds, close the 2-way valve and make the inspection of gas leakage.

5 - No gas leakage? In case of gas leakage, tighten parts of pipe connection. If lea-
kage stops, then proceed the step 6. If it does not stop gas leakage. discharge
whole refrigerants from the service port, After flaring work again and vacuu-
mize, fill up prescribed refrigerant from the gas cylinder.

6 - Detach the charge hose from the service port, open 2-way valve and 3-way.
Turn the valve rod anticlockwise until hitting lightly.

7 - To prevent the gas leakage, turn the service ports cap, the valve rodis cap for
2-way valve and 3-way's a little more than the point where the torque in-
creases suddenly.

CAUTION

If the refrigerant of the air conditioner leaks, it is necessary to make all the refrigerant out. Vacuumize first, then charge
the liquid refrigerant into air conditioner according to the amount marked on the nameplate.



Installation Procedure - Electrical Wiring

WARNING - DANGER OF BODILY INJURY OR DEATH

- Turn off electric power at circuit breaker or power source before making any electric connec-
tions.

- Ground connections must be completed before making line voltage connections.

Precautions for Electrical wiring

- Electrical wiring work should be conducted only by authorized personnel.

+ Do not connect more than three wires to the terminal block. Always use round type crimped grip on the ends of the wires.
- Use copper conductor only.

Selection of size of power supply and interconnecting wires
Select wire sizes and circuit protection from table below. (This table shows 20 m length wires with less than 2% voltage drop.)

Circuit breaker Power source Earth leakage breaker
Model Phase Overcurrent wire size .
Switch breaker (A) prg;;gtc?tryr(a;)ed (m;rrmg)m) brg;vklécrh(A) Rt
S-AC-7-0UT EQ3-9K 1 20 15 10 20 30
S-AC-8-0UT EQ3-12K 1 20 15 15 20 30
S-AC-9-OUT | EQ3-18K 1 25 20 15 25 30
S-AC-10-ouT EQ3-24K 1 25 20 25 25 30
S-AC-11-0UT | EQ3-9+12K 1 25 20 25 25 30

- If the supply cord is damaged, it must be replaced by the manufacturer or its service agent or a similar qualified person in order to avoid
ahazard.

- If the fuse of control box of outdoor unit is broken, please change it with the ceramic type of T 25A/250V.

- the appliance shall be installed in accordance with national wiring regulations

- Get the power cable and the connection cables.

+ Allthe cables shall have got the European authentication certificate. During installation, when the connecting cables break off, it must be
assured that the grouding wire is the last one to be broken off.

+ The explosion-proof breaker of the air conditioner should be all-pole switch. The distance between its two contacts should not be no less
than 3mm. Such means for disconnection must be incorporated in the fixed wiring.

+ Thedistance between its two terminal blocks of indoor unit and outdoor unit should not be over 5m. If exceeded, the diameter of the wire
should be enlarged according to the local wiring standard.

- Aexplosion-proof breaker must be installed.

Wiring procedure

- Remove set screws on the side before taking off the front panel toward the direction.

- Connect Wires to the terminal block correctly and fix the wires with a wire clamp equipped nearby the terminal block.
- Route the wires in a proper way and penetrate the wires through the opening for electrical wiring on the side panel.

WARNING
Interconnecting wires must be wired according to figure below. Incorrect wiring may cause equipment
damage.

Connecting
Model wiring Power cable Connecting wiring

S-AC-7-OUT | EQ3-9K | 4G10mm? 3G1.0mm?

S-AC-8-OUT | EQ3-12K | 4G1.0mm? 3G1.5mm?

S-AC-9-OUT | EQ3-18K | 4G1.0mm? 3G1.5mm? Indoor unit

Outdoor unit
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S-AC-11-0UT | EQ3-9+12K | 2x4G1.0mm? 3G25mm? i N Y
Error Messages
Flash times of LED B .
g Trouble description Analyze and diagnose
1 Eeprom failure Outdoor main board eeprom fail
2 IPM failure IPM failure
Communication error between main board and spdu module. SPDU T .
4 o Communication fail over 4min
Communication error
5 High pressure protection System high pressure over 4.3 Mpa
8 Compressor discharging temperature protection Compressor discharging temperature over 110 centigrade
9 Abnormal of DC moter Jam of DC motor or motor failure
10 Abnormal of piping sensor Piping sensor short-circuit or open-circuit
n Suction temperature sensor failure The wiring of compressor is wrong or the connection is poor
2 Abnormal of outdoor ambient sensor :Isvs;r)\rthe The wiring of compressor is wrong or the connection
13 Abnormal of compressor discharge sensor Compressor discharge sensor short-circuit or open-circuit
15 Communication error between main board and outdoor unit Communication fail over 4min
16 Lack of refrigerant Check if there is leakage in the unit.
Alarm and stop if detect Tm<15 last for Tmin after compressor has
7 4-way valve reverse fail started for 10min in heating mode, confirm the failure if it appears
3times in one hour.
18 Compressor jam (only for spdu) Inner compressor is abnormal jammed
19 Module PWM select circuit error Module PWM select wrong circuit
25 Compressor U-phase over-current The current of compressor U-phase is too high
25 Compressor V-phase over-current The current of compressor V-phase is too high
25 Compressor W-phase over-current The current of compressor W-phase is too high
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