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AVERTISSEMENT : Lisez toutes les consignes de sécurité, instructions, illustrations et spécifications fournies avec cet outil
électrique. Ne pas respecter toutes les instructions listées ci-apres peut provoquer un choc électrique, un incendie et/ou des blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et toutes les instructions pour consultation ultérieure.

ADVERTENCIA: Lea todas las advertencias, instrucciones, ilustraciones y especificaciones proporcionadas con esta herramienta
eléctrica. £l incumplimiento de las instrucciones que se detallan a continuacion puede dar lugar a incendios, descargas eléctricas o lesiones fisicas de
importancia.

Conserve todas las instrucciones y advertencias para futuras consultas.

AVISO: Leia todos os avisos de seguranga, instrugoes, ilustracoes e especificagoes fornecidas com esta ferramenta elétrica. 0
ndo sequimento de todas as instrugaes listadas em baixo pode dar origem a choque elétrico, fogo e/ou lesoes sérias.

Guarde todos os avisos e instrucdes para futuras referéncias.

AVVERTENZA! Leggere tutte le avvertenze, le istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con questo utensile elettrico. //
mancato rispetto delle istruzioni riportate di sequito comporta il rischio di scossa elettrica, incendio e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per futuro riferimento.

MPOEIAOMOIHZH: Awafdcte OAeg TIg POEISOMOLGELC AGPANELA, TIC 0SNYiEC, TIC AMEIKOVIOELC Kal TIg Tpodiaypagéc mou
napéyovrat padi pe vo mapov nAeKTpiko epyaheio. Mn mijpnon dAwv Twv katwtépw avapepduevay odnyiwv mopei va empépel nAektpominéia,
Tupkayid ri/kai goPapd TpaupaTioye.

AmoBnkevete ONEC TIC MPOEIGOMORGELG Kt TIC 08N yieC yia peANOVTIK avagpopd.

OSTRZEZENIE: Prosimy przeczytac wszystkie ostrzezenia i instrukcje oraz przestudiowac specyfikagje i ilustracje dostarczone
wraz z elektronarzedziem. Niestosowanie sie do wszystkich podanych nizej instrukgji moze doprowadzic do porazenia prqdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Prosimy zachowac na przysztosc wszystkie ostrzezenia i instrukcje.

NPEAYNPEXAEHUE. Mpouuraiite Bce npaBuna 6e30nacHoCTH, MHCTPYKLWM, WINIOCTPALVMK U ceLvduKaLyum, npunaraemble K
3TOMY INEKTPONHCTPYMEHTY. HebinosiHeHUe U3/I0KeHHbIX HUXe UHCMPYKUULI MoXem npusecmu K NOPAXeHUH0 1ekmpUYeckUM MoKom,
noXapy u/umu maxensim mpagmam.

(oxpauwre Bce npepynpexaeHna n UHCTPYKUUN And Ucnob3oBaHusA B 6y.qyu4eM.

ECKEPTY: Kayincisnik TexHMKacbIHbIH 6apnblk eckepTynepiH %aHe 6apnblk HycKaynbiKTajibl OKbIN WbIFbIHBI3. by eckepmynep
MeH HycKayblkmapabiH OpeIHOAAMAybl 7eKMp Mo2blHbIH YPybiHa, 6pMKe (Hemece) aybip 3aKbIMOAPFa artbin Kenyi MyMKiH.

bonawakra naitganany ywin 6apbik eckepTynep MeH HyckaynbIKTapAbl CakTan KOibIbI3.

YBATA: yBaxHo npounTaiiTe BCi nonepe/KeHHs 3 TeXHiKn 6e3neku, iHCTpyKLii, 306paxeHH:A Ta cneuydikauii, wo
A0AAI0TLCA 10 LibOT0 eNeKTPOiHCTPYMeHTa. HedompumaHHs HaseeHux Huxue iHCMpyKUiti Moxe npu3secmu 00 ypaxeHHs eNlekmpuyHuM
cmpymom, noxexi ma/a6o ceplio3Hoi mpagmu.

36epiraiiTe Bci nonepeKeHHA Ta iHCTPYKLi AnA NOAaNbLLIOro BUKOPUCTAHHA.

AVERTISMENT: Cititi toate avertismentele privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificatiile furnizate cu aceasta
scula electrica. Nerespectarea tutror instructiunilor mentionate mai jos, poate duce la soc electric, incendiu si/sau rdni grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultari viitoare.

WARNING: Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided with this power tool. Failure to
follow all instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.
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Aby ograniczy( ryzyko urazéw, uzytkownik musi przeczytac
instrukcje.

Spetnia najwazniejsze obowigzujace normy bezpieczeristwa
wprowadzone dyrektywami WE.

Urzadzenie klasy Il — podwéjna izolacja — wtyczka z bolcem nie
jest konieczna.

Nieprzestrzeganie zaleceri podangch W niniejszej instrukdji grozi
obrazeniami ciata, utrata zycia lub uszkodzeniem narzedzia.

Ryzyko porazenia pradem.

Uszkodzone i/lub wyeksploatowane urzadzenia elektryczne lub
elektroniczne nalezy oddac¢ do odpowiednich punktow recyklingu.

W przypadku uszkodzenia przewodu oraz na czas konserwacji
nalezy natychmiast wyja¢ wtyczke z kontaktu.

Nos okulary ochronne.
No$ maske przeciwpytowa.

Ostroznie! Stosuj rekawice ochronne.

Uwaga! Niebezpieczeristwo zranienia!

Nie chwytac obracajacego sie brzeszczotu pity.

Oznaczenie zgodnosci, ze produkt jest zgodny z obowiazujacymi
ukrairskimi przepisami technicznymi.

Nos ochronniki stuchu.

%n?k dopuszczenia produktu do obrotu na rynkach paristw Unii
elnej.

~
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SPIS TRESCI

1. SPECYFIKACJA TECHNICZNA )

2. OGOLNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
3. ZASADY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE Pit UKOSNIC
4. DODATKOWE ZASADY DOTYCZACE TEJ PILY UKOSNICY
5. CHARAKTERYSTYKA PILY

6. PRZEZNACZENIE

7. ZASTOSOWANIA NIEZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

8. INSTRUKCJA OBStUGI

9. KONSERWACJA | SERWISOWANIE

10. OCHRONA SRODOWISKA

11. GWARANCA )

12. DEKLARACJA ZGODNOSCI WE



1. SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Model pity ukosnicy: J1G-ZP1A-210D

Zasilanie ...l 230-240V~, 50 Hz
Mocsilnika....................l 1700 W

Predkos¢ bez obcigzenia. ........... 5500 obr./min

Wymiarytarczy ............oovven.. @210mm x @ 30 mm x 48T x 2,6 mm

Nalezy uzywac wylacznie tarcz o Srednicach zgodnych z oznaczeniami na pile.
Nalezy uzywac wytacznie tarcz posiadajacych oznaczenie predkosci wieksze lub
réwne od predkosci podanej na narzedziu.

Ciezarnetto........coovvvnevnnnnnn. 7.3kg
Poziom cisnienia akustycznego Lpa. ... .. 100,5 dB(A)
NiepewnoS¢KpA . ...coovveviiniint, 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznejLwa......... 113,5 dB(A)
NiepewnoSEKwA . ........oooeviein.t. 3 dB(A)
PARAMETRY CIECIA

« Ciecie proste 0°x 0°: 120 x 55 mm

« Ciecie na ukos z nachyleniem do pionu 45° x 45°: 83 x 30 mm
« Ciecie z nachyleniem 0°x 45°: 120 x 30 mm

- Ciecie na ukos 45°x 0°: 83 x 55 mm

INFORMACJE O HALASIE

Emisje hatasu i jej niepewno$¢ zmierzono zgodnie z normg EN 62841-1i EN 62841-3-9.

Nos nauszniki ochronne! Podane wartosci hatasu sa poziomami emisji, poziomy

emisji hatasu podczas faktycznego uzytkowania elektronarzedzia moga sie rozni¢ od

wartosci deklarowanych i nie musza gwarantowac bezpiecznej pracy.
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Ograniczanie hatasu

Aby zmniejszy¢ poziom emisji hatasu, nalezy ograniczy¢ czas pracy, uzywac trybéw pracy
niski poziom hatasu oraz nosic sprzet ochrony osobiste;.

Aby zminimalizowac ryzyko zwiazane z hatasem, prosimy wzig¢ pod uwage nastepujace
zalecenia:

1. Urzadzenia nalezy uzywac wytacznie do celdw okreslonych w niniejszej instrukgji i
wynikajacych z konstrukgji urzadzenia.

2. Nalezy dbac o to, aby urzadzenie byto w dobrym stanie i aby byto wiasciwie utrzymane.
3. W urzadzeniu nalezy uzywac osprzetu wtasciwego rodzaju. Konieczne jest dopilnowanie,
aby byt on w petni sprawny.

4. Rekojesci i uchwyty nalezy mocno trzymac.

5. Czynnosci konserwacyjne przy urzadzeniu nalezy wykonywac zgodnie z zaleceniami
niniejszej instrukgji, ze zwréceniem uwagi na whasciwe smarowanie (w stosownych
przypadkach).

6. Prace nalezy planowac w taki sposéb, aby czynnosci wymagajace uzywania narzedzi
powodujacych silne drgania byty roztozone na kilka dni.

A 0SEONA ZABEZPIECZAJACA MUSI BYC ZAWSZE ZALOZONA i w petni sprawna.

Narzedzie nalezy zawsze kontrolowac pod katem uszkodzonych czesci.

Przed ponownym uzyciem uszkodzonego narzedzia, ostony lub czesci, nalezy dokfadnie
sprawdzi¢, czy narzedzie lub element beda dziataty wtasciwie i zgodnie z
przeznaczeniem. Nalezy kontrolowac, czy czedci ruchome nie s3 odchylone od osi, nie
zacinaja sie i nie sa pekniete lub uszkodzone w inny sposéb, ktory mdgtby wptynac na
dziatanie narzedzia. Uszkodzona ostona lub inna cze$¢ musi zosta¢ odpowiednio
naprawiona lub wymieniona przez osobe posiadajaca stosowne kwalifikacje.

Ostone tarczy pity zaprojektowano tak, aby automatycznie podnosita sie przy
opuszczaniu ramienia i aby zamykata sie na tarczy, gdy ramie zostaje podniesione.

Na czas zaktadania lub wyjmowania tarcz tnacych lub w celu skontrolowania pity
ostone mozna podnies¢ recznie.

0 ILE PILA NIE JEST WYLACZONA, NIGDY NIE WOLNO RECZNIE PODNOSIC OSLONY
TARCZY.

AKCESORIA

Pifa ukosnica do cie¢ ztozonych jest standardowo wyposazona w nastepujace
akcesoria:

- Tarcza tnaca (zatozona)

+ Kluczimbusowy 4 mm + 6 mm

« Zacisk “G”

- Worek na pyt

« Przedtuzenie podstawy x2

« Instrukcja obstugi



2. OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA ELEKTRONARZEDZI

OSTRZEZENIE! Prosimy przeczytac wszystkie ostrzezenia i instrukcje oraz
przestudiowac specyfikacje i ilustracje dostarczone wraz z elektronarzedziem.
Niestosowanie sie do wszystkich podanych nizej instrukcji moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem, pozaru i/lub powaznych obraze i .

Prosimy zachowac na przysztos¢ wszystkie ostrzezenia i instrukcje.

Termin “elektronarzedzie” wystepujacy w ostrzezeniach dotyczy narzedzia elektrycznego

o zasilaniu sieciowym (przewodowego) lub akumulatorowym (bezprzewodowego).

1) Bezpieczeristwo w miejscu pracy

a) Nalezy dbac o czystos¢ i dobre oswietlenie w miejscu pracy. Batagan i zte

oswietlenie sprzyjaja wypadkom.

b) Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w miejscach zagrozonych wybuchem, np. w
obecnosci tatwopalnych cieczy, gazow lub pytu. Elektronarzedzia wytwarzajq iskry, ktére
moga zapali¢ opary lub pyt.

¢) W czasie pracy elektronarzedzie nalezy trzymac z dala od dzieci i 0s6b postronnych.
Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate kontroli nad urzadzeniem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdka. Nigdy w jakikolwiek sposdb
nie nalezy przerabia¢ wtyczki. Do elektronarzedzi wymagajacych uziemienia nie
nalezy uzywac przejsciowek. Oryginalne wtyczki i pasujace do nich gniazdka zmniejszaja
ryzyko porazenia pradem.

b) Nalezy unikac dotykania ciatem powierzchni uziemionych, takich jak rury,
kaloryfery, kuchenki i lodowki. Uziemienie ciata zwieksza ryzyko porazenia pradem.

<) Elektronarzedzia nalezy chroni¢ przed deszczem i wilgocia.\Woda dostajaca sie do
wnetrza elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pradem.

d) Nie nalezy nadwyreza¢ przewodu. Nigdy nie nalezy uzywac przewodu do noszenia
lub ciagniecia elektronarzedzia; nie nalezy chwytac za przewdd, aby wyjac wtyczke z
kontaktu. Przewod nalezy chronic przed goracem, ropa, olejem, ostrymi krawedziami
i poruszajacymi sie czesciami. Zaplatane lub uszkodzone przewody zwigkszaja ryzyko
porazenia pradem.

e) Podczas postugiwania sie elektronarzedziem na dworze nalezy stosowac¢
przedtuzacz nadajacy sie do uzywania na dworze.Uzywanie przewodu przeznaczonego
do stosowania na dworze zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

f) Jezeli uzycie elektronarzedzia w miejscu o duzej wilgotnosci jest nieuniknione,
nalezy uzywac zasilania zabezpieczonego wytacznikiem réznicowopradowym (RCD).
Uzywanie wytacznika réznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia pradem.
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3) Bezpieczenstwo osobiste

a) Podczas pracy narzedziem nalezy zachowac czujnos¢, patrze, co sie robi i kierowac
sie zdrowym rozsadkiem. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy uzytkownik jest
zmeczony, albo jest pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi
w czasie postugiwania sie narzedziami elektrycznymi moze spowodowa¢ powazne
obrazenia.

b) Nalezy uzywac srodkow ochrony osobistej i zawsze nosi¢ okulary ochronne.
Stosowanie w odpowiednich warunkach sprzetu ochronnego takiego jak np. maska
przeciwpytowa, obuwie ochronne z podeszwami antyposlizgowymi, kask lub ochronniki
stuchu zmniejszy ewentualne obrazenia.

¢) Nie nalezy dopuszczac do przypadkowego wiaczenia. Nalezy pilnowa¢, aby przed
podtaczeniem narzedzia do zasilania i/lub baterii akumulatorowej oraz przed
podniesieniem i przenoszeniem przetacznik byt ustawiony w pozycji “wytaczone”.
Trzymanie palca na przetaczniku w czasie przenoszenia narzedzi elektrycznych lub
podfaczanie ich do zasilania, gdy przetacznik jest ustawiony w pozycji “wtaczone” moze
doprowadzi¢ do wypadku.

d) Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usuna¢ wszystkie klucze regulacyjne.
Klucz zaczepiony o obracajaca sie czes¢ elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia.
e) Nie nalezy siggac za daleko. Zawsze nalezy dba¢ o utrzymanie rownowagi i pewne
podparcie nég. W nieprzewidzianych sytuacjach zapewnia to lepsza kontrole nad
elektronarzedziem.

f) Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie powinno sie nosi¢ luznych ubran ani bizuterii.
Wlosy i odziez nalezy trzymac w bezpiecznej odlegtosci od poruszajacych sie czesci.
Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie wiosy moga zaczepic sie o poruszajace sie czesci.

g) Jezeli urzadzenie jest wyposazone w przystawke do odsysania i zbierania pytu,
nalezy pilnowac, aby byta ona podfaczona i wiasciwie stosowana.Uzywanie systemow
zbierania pytu moze zmniejszy¢ zagrozenia zwiazane z pytem.

h) Nie wolno dopusci¢ do tego, aby poczucie znajomosci narzedzia wynikajace z jego
czestego uzywania doprowadzito do lekcewazenia i ignorowania zasad

bezpieczenistwa. Jedno lekkomysine dziatanie moze w utamku sekundy doprowadzi¢ do
ciezkich urazéw.

4) Uzywanie i utrzymanie elektronarzedzi

a) Elektronarzedzia nie nalezy forsowac. Nalezy uzywa¢ narzedzia dostosowanego do
wykonywanej pracy. Odpowiednie narzedzie elektryczne wykona prace lepiej i
bezpieczniej, gdy pozwoli mu sie pracowac z predkoscia/obrotami do jakich zostato
zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli przetacznik zasilania nie wiacza go lub
nie wylacza. Elektronarzedzie, ktérego nie da sie kontrolowaé przefacznikiem, jest
potencjalnie niebezpieczne i wymaga naprawy.

¢) Przed przystapieniem do regulacji elektronarzedzia oraz przed wymiana akcesoriow
lub odtozeniem narzedzia na miejsce, nalezy odtaczyc je od zasilania i/lub wyjac

11



akumulator. Tego typu zapobiegawcze $rodki ostroznoéci zmniejszaja ryzyko
przypadkowego wiaczenia sie elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla
dzieci. Osobom, ktdre nie zapoznaly sie z narzedziem i jego instrukgja, nie nalezy
pozwala¢ go obstugiwac. W rekach nieprzeszkolonych uzytkownikéw elektronarzedzia
moga stanowic¢ zagrozenie.

e) Elektronarzedzia i akcesoria nalezy utrzymywac w dobrym stanie. Nalezy
kontrolowac, czy czesci ruchome nie sg odchylone od osi, nie zacinaja sie i nie sa
pekniete lub uszkodzone w inny sposob, ktory mégthby wptynac na dziatanie
narzedzia. W razie uszkodzenia, przed uzyciem nalezy odda¢ narzedzie do naprawy.
Wiele wypadkow wynika ze ztej konserwacji narzedzi.

f) Nalezy dbac o czystosc i naostrzenie narzedzi tnacych. Odpowiednio utrzymane
narzedzia tnace z ostrymi krawedziami tnagcymi sa mniej narazone na zakleszczanie sie i
tatwiej jest je kontrolowac.

g) Elektronarzedzi, akcesoriow, wiertet, bitow, itp. nalezy uzywac zgodnie z niniejsza
instrukgja, z uwzglednieniem warunkéw i rodzaju wykonywanej pracy.

narzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

h) Nalezy dbac o to, aby uchwyty byly suche, czyste i niezaplamione olejem lub
smarem. Sliskie uchwyty nie pozwalaja w bezpieczny sposéb kontrolowa¢ narzedzia w
nieprzewidzianych sytuacjach.

5) Serwisowanie

a) Serwisowanie elektronarzedzia nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu technikowi,
a do naprawy uzywac wytacznie czesci zamiennych identycznych z oryginalnymi.
Zapewni to bezpieczenstwo eksploatacji elektronarzedzia.
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3.ZASADY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE PiL
UKOSNIC

a) Ukosnice sa przeznaczone do pitowania drewna lub produktéw drewnopodobnych,
nie mozna w nich uzywac sciernych tarcz tnacych i nie wolno ich uzywac do przecinania
materiatow metalowych takich jak prety, sztaby, stupki itp. Pyt z tarcz sciernych
powoduje zacinanie sie poruszajqcych sie czesci takich jak ostona dolna. Iskry powstajgce
podczas pitowania tarczq sciernq doprowadzq do spalenia sie ostony dolnej, wktadki blatu
iinnych elementdw plastikowych.

b) Gdy tylko jest to mozliwe, aby przytrzymac przecinany element, nalezy uzywa¢
zaciskow. W przypadku podtrzymywania elementu reka, nalezy zawsze pilnowa¢, aby
odlegto$¢ dtoni od obu $cian bocznych tarczy wynosita co najmniej 100 mm. Pity nie
wolno uzywac do przecinania elementéw za matych na to, aby je bezpiecznie
zamocowac zaciskiem lub przytrzymac reka. Jesli za bardzo zblizy sie dtori do tarczy,
wzrosnie ryzyko urazu wskutek kontaktu z tarczq.

¢) Pitowany element musi by¢ unieruchomiony i zablokowany zaciskami lub docisniety
do ogranicznika i blatu. Nie nalezy wpychac pitowanego elementu na tarcze tnaca ani
przecinac go “z reki”. Niezamocowane lub poruszajqce sie elementy mogtyby zostac
wyrzucone z duzq predkosciq i moglyby doprowadzic¢ do urazéw.

d) Pite nalezy popychac przez przecinany element. Nie nalezy jej ciagnac przez
przecinany element. Aby wykonac cigcie, nalezy podnies¢ gtowice pity i pociagnac ja
nad element bez cigcia, wlaczy¢ silnik, docisna¢ gtowice pity w dét i popycha¢ pite
przez element. Ciecie podczas ciggniecia pity mogtoby spowodowac uniesienie sie tarczy
pity ponad przecinany element i gwattowne odskoczenie zespotu tarczy w strone operatora.

e) Nigdy nie wolno przesuwac dtoni w poprzek zamierzonej linii ciecia, ani przed, ani za
tarcza pity. Podpieranie pitowanego elementu ,na krzyz”tj. trzymanie elementu z prawej
strony tarczy pity lewq rekg lub na odwrdt jest bardzo niebezpieczne.

f) Gdy tarcza tnaca sie kreci, nie nalezy siegac ktorakolwiek reka za ogranicznik blizej
niz na 100 mm od dowolnej strony tarczy pity w celu uprzatniecia scinkéw drewna lub z
jakiegokolwiek innego powodu. Bliskos¢ krecqcej sie tarczy pity moze nie by¢ oczywista
imozna doznac ciezkich urazéw.

g) Przed pitowaniem nalezy skontrolowa¢ przecinany element. Jesli element jest
wykrzywiony lub wypaczony, nalezy go zamocowac zaciskiem zewnetrzng wykrzywiona
strong docisnieta do ogranicznika. Nalezy sie zawsze pilnowac, aby miedzy pitowanym
elementem, ogranicznikiem i blatem wzdtuz linii ciecia nie byto odstepow. Skrzywione
lub wypaczone elementy moggq sie w czasie przecinania odgiq¢ lub przesunqg¢, co moze
doprowadzi¢ do zablokowania sie tarczy. W przecinanym elemencie nie mogq znajdowac
sie gwozdzie lub inne elementy niedrewniane.

h) Pity nie nalezy wiaczac zanim z jej blatu nie zostana usuniete wszystkie narzedzia,
$cinki drewna itp. — na blacie moze zostac tylko przecinany element. Mate odpady i

13



luzne kawatki drewna lub innych materiatow po zetknieciu sie z krecaca sie tarcza moga
zostac z duza predkoscia wyrzucone w powietrze.

i) Elementy nalezy przecina¢ po jednym.Kilku elementéw ufozonych jeden na drugim
nie da sie odpowiednio zamocowac zaciskami lub unieruchomi¢ i moga one zablokowac
tarcze lub przesunac sie w czasie pitowania.

j) Przed uzyciem pite ukosnice nalezy zamocowac lub ustawi¢ na ptaskiej i solidnej
powierzchni roboczej. Ptaska i solidna powierzchnia zmniejsza ryzyko utraty stabilnosci
przez ukosnice.

k) Prace nalezy planowac¢. Przy zmianie ustawienia kata ukosu lub nachylenia nalezy
kazdorazowo upewnic si¢, ze regulowany ogranicznik jest prawidtowo nastawiony
tak, aby przytrzymywat przecinany element i nie blokowat systemu oston. Bez
wiaczania i bez umieszczania na jego blacie przecinanego elementu nalezy przesunaé
tarcze pity wzdtuz catej linii ciecia, aby upewnic sig, ze nie ma ryzyka przeciecia
ogranicznika i ze nie bedzie on w niczym przeszkadzat.

1) W przypadku elementéw szerszych lub diuzszych niz blat nalezy zadbac o
odpowiednie przedtuzenie blatu, kozty/podpérki itp. Bez odpowiedniego podparcia,
elementy dtuzsze lub szersze niz blat pity ukosnicy moga sie przechyli¢. Jesli odcinany lub
przecinany element przechyli sie, moze on podnies¢ dolng ostone lub moze zostac
wyrzucony przez krecaca sie tarcze.

m) Nie nalezy zamiast przedtuzenia blatu lub dodatkowych podpor korzystac z
pomocy innej osoby. Niestabilne podparcie przecinanego elementu moze spowodowac
zablokowanie sie tarczy lub przesuniecie sie elementu w czasie operacji pitowania, co moze
doprowadzi¢ do pociagniecia uzytkownika i osoby mu pomagajacej na krecaca sie tarcze.
n) Odcinanego elementu nie wolno w zaden sposob blokowac ani dociska¢ do krecacej
sie tarczy tnacej. W przypadku ograniczenia mozliwosci przemieszczania si, np. za
pomoca ogranicznika dfugosci, odcinany element mégtby sie zaklinowa¢ o tarcze i
gwattownie odskoczyc¢.

o) Nalezy zawsze uzywac zacisku lub zamocowania zaprojektowanego do
prawidtowego podpierania okragtych materiatow takich jak prety lub rury. Prety maja
tendencje do toczenia sie podczas przecinania, przez co tarcza tnaca przeskakuje i moze
wciagnac element wraz z dfonig uzytkownika na tarcze.

p) Przed rozpoczeciem pitowania nalezy pozwoli¢, aby tarcza rozpedzita sie do
maksymalnych obrotéw. Ograniczy to ryzyko wyrzucenia przecinanego elementu w
powietrze.

q) Jesli przecinany element lub tarcza zaklinuja sie, ukosnice nalezy wytaczy¢. Nalezy
odczekac az wszystkie poruszajace sie czesci zatrzymajq sie, wyjac wtyczke z kontaktu
i/lub wyjac akumulator. Dopiero wtedy mozna usuna¢ zakleszczony materiat.
Kontynuowanie pitowania z zaklinowanym elementem moze doprowadzi¢ do utraty
kontroli lub uszkodzenia ukosnicy.

r) Po skoriczeniu pitowania, przed wyjeciem odcietego elementu nalezy pusci¢
przefacznik, przytrzymac gtowice pity skierowana w dét odczekac, aby tarcza sie
zatrzymala. Sieganie reka obok krecacej sie tarczy tnacej jest niebezpieczne.
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s) Podczas wykonywania ciecia niepetnego lub zwalniania przetacznika przed
catkowitym opuszczeniem gtowicy pity nalezy mocno trzymac uchwyt.
Zahamowanie pity moze doprowadzi¢ do nagtego pociagniecia gtowicy w dét, co

stwarza ryzyko urazéw.

15



4. DODATKOWE ZASADY DOTYCZACE TEJ PILY
UKOSNICY

Prosimy zapoznac¢ si¢ ze sposobem uzytkowania urzadzenia i w tym celu przeczytaé
instrukcje obstugi. Nalezy zapamietac zalecenia dotyczace bezpieczenistwa i
bezwzglednie sie do nich stosowac. Pomoze to uniknac ryzyka i niebezpieczenistw.
1. Podczas uzywania urzadzenia nalezy zawsze by¢ czujnym, aby méc z wyprzedzeniem
rozpoznac zagrozenia i zapobiec im. Szybka interwencja pozwala zapobiec powaznym
urazom i stratom materialnym.

2. W przypadku jakichkolwiek usterek, urzadzenie nalezy wytaczy¢i odfaczyc od
zasilania. Przed ponownym uzyciem, urzadzenie nalezy oddac do sprawdzenia przez
wykwalifikowanego specjaliste, a w razie potrzeby do naprawy.

Nalezy uzywac wytacznie tarcz o Srednicach zgodnych z oznaczeniami na pile.

Nalezy uzywac wytacznie tarcz posiadajacych oznaczenie predkosci wieksze lub rowne
od predkosci podanej na narzedziu.

Zawsze mocno trzymaj uchwyt, aby unikna¢ niekontrolowanego odrzutu pity w pozydji
catkowicie opuszczonej.

RYZYKA RESZTKOWE

Nawet w przypadku uzywania elektronarzedzia zgodnie z instrukgja, niektorych
ryzyk resztkowych nie da si¢ wyeliminowac. Z uwagi na konstrukeje i wkasnosci
urzadzenia, wystapi¢ moga nastepujace zagrozenia:

1. Schorzenia ptuc w przypadku nieuzywania odpowiedniej maski ochronne;j.

2. Utrata stuchu w przypadku nieuzywania ochronnikéw stuchu.

3. Utrata zdrowia spowodowana chorobg wibracyjna w przypadku dtugotrwatego
uzytkowania urzadzenia lub w przypadku braku odpowiedniego serwisowania narzedzia.

OSTRZEZENIE!

W czasie pracy urzadzenie wytwarza pole elektromagnetyczne! Pole to moze w pewnych
okolicznosciach zaktécac prace aktywnych lub pasywnych implantéw medycznych! Aby
zmniejszy¢ ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, zaleca sie, aby osoby z
implantami medycznymi przed rozpoczeciem uzywania urzadzenia skonsultowaty sie ze
swoim lekarzem lub producentem implantéw.

NOS OKULARY
NOS NAUSZNIKI OCHRONNE
STOSUJ MASKE PRZECIWPYLOWA
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OSTRZEZENIE! Dla whasnego bezpieczeristwa przed rozpoczeciem uzywania pity
ukosnicy nalezy przeczytac instrukcje obstugi. Nos okulary ochronne.
Rece nalezy trzymac z dala od linii cigcia tarczy pity. Nie nalezy uzywac
pity bez zatozonych oston. Nie nalezy wykonywac zadnych operagji
bezposrednio rekoma. Nigdy nie nalezy siegac za tarcze pity. Przed
przesunieciem pitowanego elementu lub zmiang ustawien nalezy
wylaczy¢ narzedzie i odczekac az tarcza zatrzyma sie. Po wymianie
tarczy, zanim narzedzie zostanie wtaczone, nalezy poprawnie zatozy¢
z powrotem i dokreci¢ wszystkie ostony w pierwotnej pozycji. Przed
wymiana tarczy lub innymi czynnosciami serwisowymi nalezy
odtaczy¢ zasilanie (lub wyjac¢ wtyczke przewodu zasilajacego z kontaktu,
odpowiednio do sytuacji). Narzedzie nalezy chronic¢ przed deszczem, nie
uzywac go w miejscach wilgotnych. Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, po
kazdej operadji ciecia blok narzedzia nalezy maksymalnie przesunac w
tyt.

Narzedzie musi by¢ uzywane tylko do celéw zgodnych z przeznaczeniem. Wszelkie

uzycie inne niz wspomniane w niniejszej instrukgji zostanie uznane za niewfasciwe. Za

uszkodzenia lub urazy powstate w wyniku takiego niewtasciwego uzycia

odpowiedzialnos¢ ponosi uzytkownik, a nie producent.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wprowadzone w narzedziu zmiany, ani

szkody wynikajace z tego typu zmian.

Nawet przy uzywaniu narzedzia zgodnie z instrukcja niemozliwe jest wyeliminowanie

wszystkich pozostatych czynnikéw ryzyka. Z uwagi na konstrukcje i wtasnosci narzedzia,

wystapi¢ mogq nastepujace zagrozenia:

« Schorzenia ptuc, w przypadku niezaktadania maski przeciwpytowe;.

» Uszkodzenie narzadu stuchu, w przypadku niezakfadania skutecznych nausznikéw

ochronnych.
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5. CHARAKTERYSTYKA PILY

W N -

[= W,

9.

10

11.
12.
13.
14.

15.
16.
17.
18.
19.
20.

21.
22,
23.
24.
25.

. Ramie pity

. Gatka odblokowujaca
. Uchwyt roboczy

. Gorna nieruchoma

. Odchylana ostona tarczy
. Ramie cofania ostony
. Blokada kata

. Skala kata nachylenia

. Sruba regulagji kata

ostona tarczy

nachylenia w pionie

W pionie
Sruba regulacji kata
nachylenia 45°

nachylenia 0°
Ogranicznik

Blat ukos$nicy

Skala kata ukosu
Wkiadka blatu

(ptyta do ciecia)
Blokada ukosu
Przetacznik spustowy
Blokada przetacznika
Przycisk blokady osi
Ostona sruby ostrza
Klucz imbusowy

4mm +6mm

Worek na pyt

Wylot do odsysania pytu
Zacisk “G”

Ogranicznik

Boczne prety podpierajace
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6. PRZEZNACZENIE

Pifa ukosnica jest przeznaczona do pitowania drewna i podobnych materiatow,
nadaje sie do wykonywania cig¢ prostych i ukosnych pod katem do 45°. Pita nie jest
przeznaczona do pitowania drewna kominkowego. Urzadzenia, osprzetu i akcesoriow
dodatkowych (patrz instrukcje producenta) nie nalezy uzywac do prac niezgodnych z
ich przeznaczeniem. WyraZnie wyklucza sie wszystkie zastosowania niezgodne z
przeznaczeniem.

7. UZYTKOWANIE NIEZGODNE Z
PRZEZNACZENIEM

Uzywanie niezgodnie z przeznaczeniem grozi pozarem, porazeniem pradem i
urazami, a ponadto:

- Zapisy podane w niniejszej gwarandji nie maja na celu ograniczenia ani
zmodyfikowania jakichkolwiek praw gwarancyjnych wynikajacych ze stosownych
przepisow lokalnych, krajowych lub innych i nie stuza pozbawieniu uzytkownika
przystugujacych mu praw.

Miejsce pracy:

Miejsce pracy powinno by¢ czyste. Narzedzia nie nalezy uzywac w miejscach

zagrozonych wybuchem, np. w obecnosci fatwopalnych cieczy, gazéw lub pytu.
Narzedzie nalezy chroni¢ przed deszczem i wilgocia.
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8. INSTRUKCJA OBStUGI

Wazne: Nalezy dopilnowac, aby napiecie zasilania byto takie samo, jak napiecie pracy
podane na tabliczce znamionowe;j. Przed jakakolwiek regulacja lub wykonaniem prac
serwisowych nalezy wyja¢ wtyczke z kontaktu.

MONTAZ

Ostrzezenie: Aby nie dopusci¢ do przypadkowego wigczenia, ktére mogtoby
doprowadzic¢ do ciezkich urazéw, wszystkie czesci nalezy ZAWSZE zaktadac PRZED
podtaczeniem do zasilania. Pita nie powinna by¢ NIGDY podtaczona do zasilania w czasie
montazu czesci lub podczas requladji, podczas zaktadania lub zdejmowania ostrza oraz
gdy narzedzie nie jest uzywane.

WYLOT DO ODSYSANIA PYLU

Aby zmniejszy¢ zbieranie sie pytu z pitowania i widréw i utrzymac¢ maksymalng
wydajnosc ciecia, istnieje mozliwos¢ odsysania pytu powstajgcego podczas pitowania:
na wylocie do odsysania pytu wystarczy zamocowac worek na pyt.

W komplecie dostarczony jest worek na pyt do uzywania na pile ukosnicy. Aby go
zatozy(, wystarczy go po prostu wsuna¢ na wylot do odsysania pytu na gérnej ostonie
tarczy.

Aby opréznic¢ worek na pyt, nalezy go zdja¢ z wylotu do odsysania pytu i otworzy¢
zamek btyskawiczny na worku.

UWAGA: Aby zagwarantowac prawidtowe odsysanie pytu, worek na pyt nalezy
oprézniac, gdy zapetni sie mniej wiecej do 2/3 swojej pojemnosci.

TRANSPORT

Pite uko$nice mozna podnies¢ tylko wtedy, gdy ramie pity jest zablokowane w pozydji
dolnej, pita jest wylaczona, a wtyczka wyjeta z kontaktu.

Pite nalezy podnosic¢ wylacznie za uchwyt roboczy (3) lub zewnetrzne czesci korpusu.
Nie nalezy jej podnosic za ostony.

MONTAZ NA STOLE WARSZTATOWYM

Nalezy dopilnowa, aby pita uko$nica byta zawsze stabilna i pewnie zamocowana. W
kazdym rogu podstawy pity znajduja sie otwory, ktére utatwiajg montaz na stole
warsztatowym.

1) Ustaw pite na ptaskim i rownym stole lub blacie warsztatowym. Przykre¢ pite do
blatu 4 srubami (do dokupienia osobno).

2) W zaleznosci od preferencji, pite mozna tez zamocowac do kawatka sklejki o
grubosci 13 mm (1/2”) lub wigcej. Sklejke mozna nastepnie przytwierdzic zaciskami
do dowolnej powierzchni roboczej. Mozna ja tez przenosic¢ w warsztacie z miejsca na
miejsce.

UWAGA! Nalezy upewnic sie, ze powierzchnia montazu nie jest wypaczona: nieréwna
powierzchnia moze doprowadzic¢ do zakleszczania i niedoktadnego pitowania.
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GALKA ODBLOKOWUJACA

Gatka odblokowujaca (2) stuzy do opuszczania gtowicy tnacej ukosnicy w dot na czas
transportu lub przechowywania. Pity nie wolno nigdy uzywac z gatka odblokowujaca
blokujaca gtowice w pozydji dolnej.

RYGLE BLATU DO CIECIA UKOSNEGO

Rygle blatu do ciecia ukosnego (15) stuza do blokowania blatu pod zagdanym katem.
Ukosnica mozna wykonywac ciecia pod katem od 0° do 45° w lewo i w prawo. Aby
wyregulowac kat ukosu, nalezy poluzowac rygle blatu i obrdci¢ blat o wymagany kat.
Katy 0°,15°, 22,5°, 30°i 45° s sygnalizowane kliknieciem, co utatwia szybkie ustawienie
blatu pity.

BLOKADA KATA NACHYLENIA W PIONIE

Blokada kata nachylenia w pionie (7) stuzy do ustawiania nachylenia tarczy tnacej pod
odpowiednim katem w pionie. Ukosnica mozna wykonywac ciecia z nachyleniem od 0°
do 45° w lewo. Aby wyregulowac kat nachylenia, nalezy poluzowac blokade nachylenia
w pionie i pochyli¢ ramig pity o wymagany kat nachylenia.

PRZYCISK BLOKADY 0SI
Przycisk blokady osi (18) blokuje obracanie sie tarczy tnacej. Podczas zaktadania,
wyjmowania lub wymiany tarczy nalezy wcisna€ i przytrzymac powyzszy przycisk.

DOLNA OBROTOWA OSLONA TARCZY

Dolna obrotowa ostona tarczy tnacej (5) zabezpiecza tarcze z obu stron.

W miare jak tarcza zagtebia sie w pitowany element ostona odchyla sie i nachodzi na
g6rng ostone tarczy (4).

WLACZANIE | WYEACZANIE

1. Aby wiaczy¢ pite, nalezy przesunac blokade przefacznika (17) w lewo i wcisnaci
przytrzymac przetacznik spustowy on/off (wkaczone/wytaczone) (16).

2. Aby wytaczy¢ pite, przetacznik spustowy on/off (wtaczone/wytaczone) (16)
wystarczy puscic.

ODSYSANIE PYLU

1. Worek na pyt (21) nalezy zatozy¢ na wylot odprowadzania pytu (22).

2. Do wylotu odprowadzania pytu (22) mozna tez podfaczyc urzadzenie odsysajace takie
jak odkurzacz przemystowy. Odpowiednio do potrzeb nalezy uzywac odpowiedniego
adaptera/przejsciéwki do odkurzacza. Srednica wewnetrzna wylotu odprowadzania pytu
wynosi 35 mm.

USTAWIANIE TARCZY TNACEJ PROSTOPADLE DO BLATU

1. Upewnij sig, ze wtyczka jest wyjeta z kontaktu.

2. Opus¢ ramie pity (1) w najnizsza pozycje i w takiej pozycji zablokuj gatke
odblokowujaca (2), aby przytrzymac ramie pity w pozycji transportowe;.

3. Poluzuj blokade ukosu (15).

4. Obrd¢ blat (12), tak aby wskaznik wskazywat kat 0°.
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5. Dokrec blokade ukosu (15).

6. Poluzuj blokade nachylenia w pionie (7) i ustaw ramie pity (1) pod katem 0° w
pionie (tarcza tnaca pod katem 90° wzgledem blatu pity). Zakrec¢ blokade kata
nachylenia w pionie (7).

7. Przytéz do blatu (12) katownik tak, aby drugim bokiem dotykat tarczy tnacej.

8. Obrdc tarcze reka i sprawdzZ w kilku punktach wzajemne wyréwnanie tarczy i
blatu.

9. Krawedzie katownika i tarczy tnacej powinny by¢ do siebie rownolegte.

10. Jezeli tarcza tnaca odchyla sie od katownika, wyreguluj ja w nastepujacy sposéb.
11. Uzywajac klucza 8 mm lub klucza francuskiego (requlowanego), poluzuj
nakretke Sruby regulacji kata nachylenia 0° (10). Poluzuj tez blokade kata nachylenia
w pionie (7).

12. Uzywajac klucza imbusowego 4 mm, wyreguluj srube regulacji kata nachylenia
0° (10): tarcza tnaca powinna zostac ustawiona réwno z katownikiem.

13. Poluzuj $rube z gniazdem krzyzowym przytrzymujaca wskaznik skali kata
nachylenia (8) i ustaw pozycje wskaznika, tak aby doktadnie pokazywat zero na skali.
Dokrec Srube.

14. Dokrec blokade kata nachylenia w pionie (7) i nakretke sruby regulacji kata
nachylenia 0° (10).

USTAWIANIE OGRANICZNIKA PROSTOPADLE DO BLATU

1. Upewnij sie, ze wtyczka jest wyjeta z kontaktu.

2. Opusc ramie pity (1) w najnizsza pozycje i w takiej pozycji zablokuj gatke
odblokowujaca (2), aby przytrzymac ramie pity w pozycji transportowej.

3. Poluzuj blokade ukosu (15).

4. 0bréc¢ blat (12), tak aby wskaznik wskazywat kat 0°.

5. Dokrec blokade ukosu (15).

6. Uzywajac klucza imbusowego 4 mm, odkre¢ dwie Sruby mocujace ogranicznik
(11) do podstawy.

7. Przytéz katownik do ogranicznika (11) i tak, aby drugim bokiem dotykat tarczy
tnacej.

8. Wyreguluj ogranicznik (11), tak aby byt ustawiony prostopadle do tarczy.

9. Dokre¢ Sruby mocujace ogranicznik (11).

10. Poluzuj $rube z gniazdem krzyzowym przytrzymujaca wskaznik skali do ciecia
ukosnego (13) i ustaw pozycje wskaznika, tak aby doktadnie pokazywat na skali zero.
11. Dokrec $rube mocujaca wskaznik skali do ciecia ukosnego.

OTWORY MONTAZOWE

Nalezy pilnowac, aby pita uko$nica byta zawsze stabilna i pewnie zamocowana. Przed
uzyciem pite mozna przymocowac 4 Srubami mocujacymi (do dokupienia osobno) do
twardej, poziomej powierzchni.

W podstawie pity znajduja sie 4 otwory umozliwiajace przytwierdzenie do stotu
warsztatowego lub innego stabilnego blatu.

Aby zamocowac pite, nalezy wykonac nastepujace czynnosci:
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1) Ustal i zaznacz, gdzie pita ma zosta¢ zamocowana.

2) Przewier¢ przez blat 4 otwory.

3) Ustaw pite na blacie w taki sposdb, aby otwory w podstawie pasowaty do otworéw
wywierconych w blacie. Zat6z sruby i podktadki, dokre¢ nakretki szesciokatne.

ZACISK DO MOCOWANIA PRZECINANEGO ELEMENTU
Podczas przecinania elementu, deski powinny by¢ zawsze $ciéniete zaciskiem
(dostarczonym w zestawie).

WYMIANA TARCZY

1. Upewnij sig, ze wtyczka jest wyjeta z kontaktu.

2. Kierunek obracania sie tarczy zaznaczony na niej strzatka dopasuj do strzatki na gérnej
ostonie tarczy. Nalezy pilnowac, aby zeby tarczy byly skierowane w dét.

3. Wciénij dzwignie robocza (3) i pociagnij gatke odblokowujaca (2), aby odfaczyé ramie
pity (1).

4. Podnies ramie pity (1) na maksymalng wysokosc.

5. Uzywajac srubokretu krzyzaka, odkrec i wyjmij Srube z gniazdem krzyzowym mocujaca
ramie cofania ostony (6) do obrotowej ostony tarczy (5).

Uzywajac srubokretu krzyzaka, odkrec Srube z gniazdem krzyzowym mocujaca pokrywe
Sruby tarczy (19).

6. Pociagnij w dot za obrotowg ostone tarczy (5), a nastepnie odchyl do gory razem z
pokrywa sruby tarczy (19). Gdy ostona obrotowa tarczy (5) jest ustawiona nad gérna
nieruchoma ostong tarczy (4), mozna sie dostac do sruby tarczy.

7. Przytrzymaj ostone obrotowg (5) u gory i wcisnij przycisk blokady osi tarczy (18). Obré¢
tarcze az do zablokowania osi.

8. Odkrec srube kluczem imbusowym 6 mm i wyjmij ja z tarczy (poluzuj krecac w prawo —
$ruba tarczy ma gwint lewoskretny).

9. Zdejmij ptaska podktadke, zewnetrzng podktadke tarczy i samg tarcze.

10. Posmaruj kropelka oleju wewnetrzng i zewnetrzng podktadke tarczy po stronie tarczy.
11. Zat6z na 0$ nowa tarcze, pilnujac, aby podktadka wewnetrzna znalazta sie za tarcza.
12. Zat6z z powrotem zewnetrzng podktadke tarczy.

13. Wcidnij przycisk blokady osi (18) i zat6z z powrotem podktadke ptaska i Srube mocujaca
tarcze.

14. Uzywajac klucza imbusowego 6 mm, mocno dokre¢ Srube mocujaca tarcze (dokrecaj w
lewo).

15. Opus¢ ostone tarczy, przytrzymaj dolng obrotowa ostone tarczy (5) i pokrywe Sruby
tarczy (19) w pozycji opuszczonej i dokrec¢ $rube mocujaca pokrywe $ruby tarczy.

16. Zat6z z powrotem ramie cofania ostony (6) i przykrec je do obrotowej ostony tarczy (5).
17. Sprawdz, czy ostona tarczy pracuje wiasciwie i czy zastania tarcze po opuszczeniu
ramienia.

18. Podtacz pite do zasilania i wiacz urzadzenia: aby upewnic sie, czy wszystko dziata
wihasciwie, sprawdz czy tarcza kreci sie tak jak powinna.

19. Konstrukgja ruchomej ostony przewiduje tylko jeden tryb pracy, bez mozliwosci
regulagji. Przed uzyciem nalezy zawsze sprawdzac, czy ostona tarczy dziata prawidtowo.
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CIECIE POPRZECZNE

Jezeli tylko jest to mozliwe, nalezy zawsze uzywac urzadzen zaciskowych (np.
zaciskow stolarskich) do zamocowania przecinanego elementu.

W czasie pitowania rece nalezy trzymac z dala od strefy ciecia, w bezpiecznej
odlegtosci od tarczy.

Nie nalezy usuwac odcietego kawatka materiatu z prawej strony tarczy lewa reka.
Ciecie poprzeczne wykonywane jest w poprzek stoi przepitowywanego elementu.
Ciecie w poprzek pod katem 90° odbywa sie z katem blatu do cie¢ katowych
ustawionym na 0°. Ciecia katowe wykonuije sie przez ustawienie kata blatu na
wartos$¢ rézng od zera.

1. Pociagnij za gatke odblokowujaca (2) i podnies ramie pity (1) na maksymalna
wysokosc.

2. Poluzuj blokade ukosu (15).

3. Obrd¢ blat do ciec katowych (12) tak, aby wskaznik wskazat zadany kat.

4. Ponownie zakrec¢ blokade ukosu (15).

5. Pot6z element przeznaczony do ciecia ptasko na blacie. Jedng z krawedzi mocno
przytéz do ogranicznika (11). Jezeli deska jest wypaczona, pot6z jg strong wypukta
do ogranicznika (11). Przytozenie do ogranicznika strony wklestej deski moze
doprowadzic do jej pekniecia i zaklinowania sie tarczy.

6. Przy przecinaniu dtugich elementéw, naprzeciwlegty koniec elementu nalezy
podeprze¢ wspornikami bocznymi lub stojakiem rolkowym, albo oprze¢ o dowolng
powierzchnie lezacg na tej samej wysokosci, co blat pity.

7. Przed wiaczeniem pity wykonaj przymiarke do ciecia i upewnij sig, ze nie pojawia
sie zadne przeszkody, np. zacisk, ktory mdgtby blokowac przesuw podczas cigcia.

8. Mocno chwyc¢ uchwyt roboczy (3) i wcidnij przetacznik spustowy (16). Pozwdl, aby
tarcza rozpedzita sie do maksymalnej predkosci i dopiero potem powoli opus¢ jg nad
przecinanym elementem.

9. Pus¢ przetacznik spustowy (16) i zanim wyjmiesz tarcze pity z naciecia pozwdl, aby
tarcza catkowicie si¢ zatrzymata. Zanim usuniesz przeciety element poczekaj na
zatrzymanie sie tarczy.

OGRANICZNIK

1. W przypadku uzywania narzedzia do ciecia z nachyleniem, czasami mozna uzywac
ogranicznika.

2. Ze wzgledu na bezpieczenistwo pitowania, nalezy zawsze uzywac ogranicznika,
ktorego nie wolno w zaden sposéb przerabiac.

CIECIE Z NACHYLENIEM

Jezeli tylko jest to mozliwe, nalezy zawsze uzywac urzadzen zaciskowych (np. zaciskéw
stolarskich) do zamocowania przecinanego elementu.

W czasie pitowania rece nalezy trzymac z dala od strefy ciecia, w bezpiecznej

odlegtosci od tarczy.

Nie nalezy usuwac odcietego kawatka materiatu z prawej strony tarczy lewa reka.
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Pitowanie ukosnie w pionie wykonuje sie w poprzek stoi przecinanego kawatka drewna z
tarcza nachylona w pionie i wzgledem blatu pity. Blat pity jest ustawiony w pozycji zero
stopni, a tarcza jest nachylona pod katem od 0° do 45°.

1. Pociagnij za gatke odblokowujacg (2) i podnie$ ramie pity na petng wysokosc.

2. Poluzuj blokade ukosu (15).

3. 0brd¢ blat ukosnicy (12), tak aby wskaznik wskazat na skali (13) kat zero stopni.

4. Ponownie zakre¢ blokade ukosu (15).

5. Poluzuj blokade kata nachylenia w pionie (7) i odchyl ramie pity (1) w lewo na zadany
kat ukosu (od 0° do 45°). Zakre¢ blokade kata nachylenia w pionie (7).

6. Potdz element przeznaczony do ciecia pfasko na blacie. Jedng z krawedzi mocno przytéz
do ogranicznika (11). Jezeli deska jest wypaczona, przytdz ja do ogranicznika strong
wypukta. Przytozenie do ogranicznika strony wklestej deski moze doprowadzic¢ do jej
pekniecia i zaklinowania sie tarczy.

7. Przy przecinaniu dtugich elementéw, naprzeciwlegty koniec elementu nalezy podeprze¢
wspornikami bocznymi lub stojakiem rolkowym, albo oprze¢ o dowolna powierzchnie
lezaca na tej samej wysokosci, co blat pity.

8. Przed wtaczeniem pity wykonaj przymiarke do ciecia i upewnij sig, ze nie pojawia sie
zadne przeszkody, np. zacisk, ktéry mégtby blokowac przesuw podczas ciecia.

9. Mocno chwyc¢ uchwyt roboczy (3) i wcisnij przetacznik spustowy (16). Pozwdl, aby tarcza
rozpedzita sie do maksymalnej predkosci i dopiero potem powoli opus¢ ja nad
przecinanym elementem.

10. Pus¢ przetacznik spustowy (16) i zanim wyjmiesz tarcze pity z naciecia pozwol, aby
tarcza catkowicie si¢ zatrzymata. Zanim usuniesz przeciety element poczekaj na
zatrzymanie sie tarczy.

PILOWANIE UKOSNE Zt0ZONE

Jezeli tylko jest to mozliwe, nalezy zawsze uzywac urzadzen zaciskowych (np. zaciskéw
+stolarskich) do zamocowania przecinanego elementu.

W czasie pitowania rece nalezy trzymac z dala od strefy ciecia, w bezpiecznej odlegtosci od
tarczy.

Nie nalezy usuwac odcietego kawatka materiatu z prawej strony tarczy lewa reka.
Pitowanie ukosne ztozone polega na jednoczesnym cieciu ukosnym w ptaszczyznie
poziomej i pionowej. Tego typu ciecia znajduja zastosowanie przy wyrobie ram obrazéw,
podczas przycinania form, wykonywania pudetek o nachylonych bokach oraz przy
wykonywaniu konstrukgji dachu. Przed przystapieniem do pitowania dobrego materiatu
nalezy zawsze wykonac ciecie prébne na kawatku odpadéw.

1. Pociagnij za gatke odblokowujacg (2) i podnie$ ramie pity na petng wysokosc.

2. Poluzuj blokade ukosu (15).

3. 0bré¢ blat (12), tak aby wskaznik wskazat na skali (13) odpowiedni kat.

4. Ponownie zakre¢ blokade ukosu (15).

5. Poluzuj blokade kata nachylenia w pionie (7) i odchyl ramie pity (1) w lewo na zadany
kat nachylenia (od 0° do 45°). Zakre¢ blokade kata nachylenia w pionie (7).

6. Potdz element przeznaczony do ciecia pfasko na blacie. Jedna z krawedzi mocno przyt6z
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do ogranicznika (11). Jezeli deska jest wypaczona, przytdz ja do ogranicznika strong
wypukita. Przytozenie do ogranicznika strony wklestej deski moze doprowadzi¢ do
jej pekniecia i zaklinowania sie tarczy.

7. Przy przecinaniu dtugich elementéw, naprzeciwlegty koniec elementu nalezy
podeprzec wspornikami bocznymi lub stojakiem rolkowym, albo oprze¢ o dowolng
powierzchnie lezacg na tej samej wysokosci, co blat pity.

8. Przed wiaczeniem pity wykonaj przymiarke do ciecia i upewnij sie, ze nie pojawia
sie zadne przeszkody, np. zacisk, ktéry mogtby blokowac przesuw podczas ciecia.

9. Mocno chwyc za rekojes¢ prowadzacg (3) i weidnij wiacznik spustowy (16). Pozwdl,
aby tarcza rozpedzita sie do maksymalnej predkosci i dopiero potem powoli opusc jg
nad przecinanym elementem.

10. Pus¢ przetacznik spustowy (16) i zanim wyjmiesz tarcze pity z naciecia pozwdl,
aby tarcza catkowicie sie zatrzymata. Zanim usuniesz przeciety element poczekaj na
zatrzymanie sie tarczy.

Maksymalna dozwolona impedancja instalacji wynosi Zmax < 0,45 Q na interfejsie
zasilania uzytkownika. Uzytkownik powinien dopilnowac, w razie potrzeby w
porozumieniu z dostawca pradu, aby urzadzenie byto podiaczone do sieci o impedangji
mniejszej badZ réwnej od w/w wartosci.
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9. KONSERWACJA | SERWISOWANIE

OSTRZEZENIE! Przed regulacja, konserwacja i serwisowaniem nalezy wyjaé
wtyczke z kontaktu.

1. Po wykonaniu wszystkich czynnosci regulacyjnych i konserwacyjnych oraz
wszystkich ustawien, nalezy sie upewnic, czy wszystkie klucze zostaty usuniete z
narzedzia oraz czy wszystkie Sruby i inne elementy mocujace zostaty dobrze
dokrecone.

2. Nalezy dbac o to, aby otwory wentylacyjne narzedzia byty zawsze czyste i drozne.
0d czasu do czasu przez szczeliny wentylacyjne moze by¢ widac iskry. Jest to
normalne i nie spowoduje to uszkodzenia elektronarzedzia.

3. Nalezy regularnie kontrolowac, czy do kratek wentylacyjnych obok silnika oraz w
okolice przefacznika spustowego nie dostat sie kurz lub inne zanieczyszczenia. Do
usuwania zbierajaceqgo sie kurzu nalezy uzywac miekkiej szczoteczki.

4. Aby chroni€ oczy, na czas czyszczenia nalezy zaktadac okulary ochronne.

5. Jesli korpus pity wymaga wyczyszczenia, nalezy go przetrze¢ miekka wilgotna
Sciereczka. Mozna uzywac tagodnego detergentu, ale nie alkoholu, benzyny lub
innych podobnych $rodkéw czyszczacych.

6. Do czyszczenia czesci plastikowych nigdy nie nalezy uzywac substandji zracych.
UWAGA: Pite nalezy chroni¢ przed woda.

7. Narzedzie, instrukcje obstugi i akcesoria nalezy przechowywac w bezpiecznym
miejscu. W ten sposéb uzytkownik bedzie miat zawsze pod reka wszystkie i
nformacje i czesci.

8. Jezeli wymiana przewodu zasilajacego jest konieczna, aby unikna¢ niebezpiecznych
sytuagji, musi jej dokonac producent lub przedstawiciel jego serwisu.

KONTROLA OGOLNA

1. Nalezy regularnie sprawdzi¢ dokrecenie Srub i nakretek. Pod wptywem drgan moga
sie one z czasem poluzowac. Szczegélnie doktadnie nalezy kontrolowac kotnierz
zewnetrzny. W przypadku pojawienia sie drgan, $ruby moga sie z czasem poluzowac.
2. Przewdd zasilajacy urzadzenia i wszystkie stosowane przedfuzacze nalezy reqularnie
kontrolowac pod katem ewentualnych uszkodzen. Jesli przewdd zasilajacy wymaga
wymiany, z uwagi na bezpieczeristwo naprawe te powinien przeprowadzic producent,
jego przedstawiciel lub autoryzowany serwis. Uszkodzone przedtuzacze rdwniez nalezy
wymienic.

3. Jezeli szczotki weglowe wymagaja wymiany, wykonanie tej czynnosci nalezy zleci¢
wykwalifikowanemu serwisantowi (nalezy zawsze wymieniac obie szczotki
jednoczesnie).

SMAROWANIE

Po intensywnym i dtugotrwatym uzytkowaniu narzedzia smar w przektadni bedzie
wymagat wymiany. W celu przeprowadzenia tej czynnosci narzedzie nalezy oddac do
profesjonalnego serwisu.
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SERWIS

- Narzedzie powinno by¢ serwisowane przez producenta lub jego autoryzowanego
przedstawiciela. Serwisowanie lub konserwacja przez osobe bez odpowiednich
kwalifikacji stwarza ryzyko urazéw.

« Podczas serwisowania narzedzia nalezy uzywac wylkacznie czesci zamiennych
identycznych z oryginalnymi. Nalezy przestrzegac zalecen podanych w czesci
Konserwacja w niniejszej instrukgji. Uzywanie czesci, ktdre nie zostaty dopuszczone
przez producenta lub niestosowanie sie do zalecen konserwacyjnych moze stwarza¢
ryzyko obrazer lub porazenia pradem.

10. OCHRONA SRODOWISKA

UWAGA! Ten produkt oznakowano symbolem usuwania zuzytego

sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Oznacza to, ze produktu nie

nalezy wyrzucac razem ze zwyktymi odpadami gospodarstw

domowych, lecz nalezy go oddac w ramach systemu zbiérki

spetniajacego wymagania europejskiej dyrektywy w sprawie zuzytego
B sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE). Informacje o

recyklingu mozna uzyskac od dystrybutora lub wtadz lokalnych.
Produkt zostanie nastepnie poddany recyklingowi lub demontazowi w celu
ograniczenia jego wptywu na Srodowisko. Ze wzgledu na zawartos¢
niebezpiecznych substangji, sprzet elektryczny i elektroniczny moze by¢
niebezpieczny dla Srodowiska i zdrowia cztowieka.

11. GWARANCIJA

Dziekujemy za zainwestowanie w elektronarzedzie marki ADEQ. Nasze wyroby,
wykonane zgodnie z surowymi normami jakosci, s3 objete 24-miesieczng gwarancja
na wszystkie usterki wykonawcze, jakie mogtyby wystapic podczas uzytkowania w
zastosowaniach domowych. Gwarangja liczy sie od daty zakupu.

Niniejsza gwarancja nie wptywa na przystugujace klientowi prawa ustawowe. W
przypadku jakiejkolwiek wady narzedzia (usterka, brak czesci, itp.), prosimy o kontakt
zserwisem ADEO.

Adres serwisu: 135 RUE SADI CARNOT €S00001, 59790 RONCHIN, FRANCE/FRANCJA.
Gwarancja nie obejmuje normalnego zuzywania sie urzadzenia, w tym zuzywania sie
akcesoriow. To urzadzenie jest objete 24-miesieczng gwarancja pod warunkiem
uzywania go do zwyktych zastosowan. W przypadku przecigzania urzadzenia,
zaniedban, nieprawidtowego uzytkowania lub prob naprawy poza autoryzowanym
przedstawicielstwem producenta gwarancja traci waznos¢. Gwarancja nie obejmuje
uzytkowania o duzym natezeniu, codziennego uzytkowania do zastosowar
profesjonalnych lub wypozyczania. Ze wzgledu na polityke ciagtego udoskonalania,
producent zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji produktu bez
wczesniejszego powiadomienia.
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Nr Nazwa llos¢ Materiat i specyfikacja
1 |Gumowa nakfadka ochronna 1 Guma

2 |tozysko 1 80027

3 |Os 1 ©41.2x50
4 |Stojan 1 ®71x50
5 |Przegroda wiatraka 1 PA6

6 |Podktadka 3 04

7 |Podktadka sprezynujaca 5 o4

8 |Sruba 2 M4x60

9 |Spust 1

10 |Sruba 1 ST4.2x9.5
11 |Kondensator 1 0,22 yF
12 |Koncoéwka 1 PA6

13 |Wtyczka przewodu 1

14 |Godrna czesc¢ uchwytu 1 PA6

15 [Sruba 6 ST4.2x16
16 |Uchwyt z odlewu 1 TPE

17 |Ostona przewodu 1 PCW

18 |Sruba 3 ST4.2x13
19 |Zacisk na przewdd 1 poliweglan (PC)
20 |Przetacznik 1

21 |Sruba 4 M5x16
22 |Podkfadka sprezynujaca 11 ®5

23 |Podkfadka 2 @5

24 |Dolna cze$¢ uchwytu 1 PA6

32 |[Sruba 2 ST4.2x13
33 |Pokrywa silnika 1 PA6

34 |Sruba 4 ST4x10
35 |Sprezyna szczotki 2 65Mn

36 |Uchwyt szczotki 2 08F

37 |Szczotka 2

38 |Sruba 4 M5x20
39 |Podkfadka 4 @5

40 [Obudowa silnika 1 PA6

41 |[Nakfadka bolca blokujacego 1 ABS

42 |Srubaimbusowa 1 M8x30
43 [Nakretka blokujaca 1 M10

44 |Podktadka 1 ®10

45 |Lozysko 1 80100

46 |[Blokada osi 1
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Nr Nazwa llosé Materiat i specyfikacja
47 |Naktadka blokady osi 1 PCW

48 |Ostona nieruchoma 1 Al

49 |[Sprezyna bolca blokujacego 1 65Mn

50 |Bolec blokujacy 1 45

51 |Bolec watowany 1 92.5x16

52 |Tuleja PM 1 e8xp12x10
53 |Klips C 1 65Mn

54 |Przektadnia 1 45

55 |Podkfadka przektadni 1 45

56 |Klucz 1 45

57 [Wrzeciono 1 45

58 |[Sruba 3 M4x10

59 [|Ltozysko 1 80101

60 |Pokrywa obudowy przektadni 1 Al

61 |Kotnierz wewnetrzny tarczy 1 p44x6

62 (Tarcza 1

63 |Kotnierz zewnetrzny tarczy 1 p44x6

64 |Podkfadka 2 ®8

65 |Sruba imbusowa 1 M8x16 lewy
66 |Nit 5 P4x11

67 |Korpus srodkowy z Zeliwa 1 Al

68 |Ostona ruchoma 1 Poliweglan (PC)
69 |Sprezyna torsyjna 1 T9A

70 |Sruba 1 M5x10

71 |Sruba 1 M5x10

72 |Podkfadka duza 1 ®5

73 |Ostona blaszana (mata) 1 Q235

74 |Ostona blaszana (duza) 1 Q235

75 |Sruba 2 M4x10

76 |Ruchoma ptyta ostaniajaca 1 08F

77 |Sruba ramienia 1 M6x14

78 |tacznik 1 Q235

79 |Nit 1 P6X9

80 |Srubaimbusowa 2 M5x16

81 |Wspornik facznika 1 Q235

82 |Watek obrotowy 1 M10x60

83 |Blok obrotowy 1 Al

84 |Duza sprezyna torsyjna 1 65Mn

85 |Wskaznik nachylenia w pionie 1 ABS
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Nr Nazwa llos¢ Materiat i specyfikacja
86 |Pokretto nachylenia w pionie 1 ABS
87 |0s$ nachylenia w pionie 1 45

88 |Podktadka 1 ®8

89 |Srubaimbusowa 4 M6x10
90 |Sruba imbusowa 2 M5x16
91 |Nakretka 2 M5

92 |Blok nachylenia w pionie 1 Al

93 |Ptytka skali nachylenia w pionie 1 Q235
94 |Sruba wpuszczana 7 M3x8
95 |Wktadka do ciecia 1 ABS
96 |Nakretka blokujaca 1 M6

97 |Podkfadka 1 06

98 |Wskaznik 1 ABS
99 |Stot obrotowy 1 Al

100 (Stopki gumowe 4 guma
101 |Podstawa 1 Al

102 |Sruba radetkowana 1 45

103 |Rolka zapadki 1 ®8
104 |Sprezyna zapadki 1 65Mn
105 [Sruba szeéciokatna 1 M10x10
106 |Hamulec nylonowy 2 PA6
107 |Podktadka duza 2 ®6

108 |Sruba imbusowa 2 M6x20
109 |Ogranicznik 1 Al

110 [Worek na pyt 1

111 |Klucz oczkowy do srub 1 6X6
112 |Seafgiokatnych 1 M4x10
113 |Zacisk 1 08F
114 |Pokretto elementu 1 M10x78
115 |Pokretto 2 M6x12
116 |Wspornik ramienia 1 Al

117 |Wspornik 1 45

118 |Sruba imbusowa 2 M6x11
119 |Pret podpierajacy 2 Q235
120 |Ruchoma ptyta ostaniajaca 1 Polipropylen
121 [Cewka 2 10pH
122 |Uktad soft startu 1
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DEXTER Yy | | TOPUOBOUHAS

ARy P OWER (AT nANA

EAN CODE: 3 276000 620587

@ PyKOBOﬂ(TBO 110 TeXHUKe 6e3onacHoCTH 1 npaBoOBbIM HOpMaMm

J1G-ZP1A-210D

YxausaH XyadaH dnektpuk Tyns Ko., JItg

N2 2111 XyadaH Poya, SkoHomuk JesenonmeHT 3oyH, L3nHbayH, YxauzsaH MNMpoBrHc

JInyo ynonHomouyeHHOe NpYHMMATb NpeTeH3nK no KayecTBy ToBapa: OO0 «Jlepya MepneH
BocTok»- 141031, MockoBcKas 06:. . Mbituim, OcTalkoBckoe . 1, PO.

Cpok cnyxb6bl (r):5  CpenaHo B Kutae 03/2020
Konuio cepTndukata cOOTBETCTBMA UNW AeKNapauum 0 COOTBETCTBUM HA JaHHbIV TOBApP MOXHO
Nony4YnTb Ha MHPOPMaLIMOHHOW CTOlKe Nto6oro 13 marasuHos Jlepya MepneH BocTok.

fata nybnukaummn nHctTpykumum: 01/2019
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YCJIOBHbIE OBO3HAYEHUA
(" MpounTaiiTe pyKOBOACTBO N0 IKCMNYaTALUM, YTOObI yMEHBLUMTD A
PUCK NOYYEHIA TPABM.

COOTBETCTByeT O0CHOBHbIM NPUMEHUMbIM CTaHAAPTaM
6e30macHoCT €Bponencknx aNpeKTuB.

YcrpoiictBo knacca Il. [1BoitHaa usonAuma. 3azemneHHble
LuTencenbHble BUKI He TpebyloTcA.

(0603HayaeT pucKk MoyyeHns TpaBMbl, CMEPTY UK MOBPEXAEHUA
WNHCTPYMEHTA B CJyYae HecobniofeHnA MHCTPYKLMIA,
MPUBELEHHDIX B JAHHOM PyKOBOACTBE.

(0603Hauaet PUCK NoOpaKeHnA NEKTPUYECKIIM TOKOM.
HeI/ICI'IpaBHOE 1 (1nm) ncnonb3oBaHHoe JNEKTpuYecKkoe nnn

3J1eKTPOHHOE 06opyu03aﬂme HeobxoauMo CaThb B
COOTBETCTBYIOLLINN MYHKT Npuema 0TX00B AN1A yTUn3aLum.

B Cny4yae noBpexnaeHna Kabena HemeneHHo OTKMoYuTe BUJIKY OT
JJIEKTPOCETU. I'Iepen BbIMOJIHEHNEM TEXHNYECKOT0 06(J1y)KI/1BaHI/IFI
TaKXe HeobX0aMMO OTKMOUUTD BWJIKY OT 2N1EKTPOCETN.

[icnonb3yiiTe 3aLnTHbIE OUKN.
cnonb3yiite pecnupatop.

YBara! Hagaraiite 3axucHi pykasuui.

BaxHblil. OnacHOCTb TpaBMbl,, 5
Hukorza He ne3bTe B OeryLii IUAbHbIA ANCK.

MapKipoBKa COOTBETCTBUA 3O NPOAYKLMN COOTBETCTBYET
[eVCTBYIOLLIAM B YKpauHe TEXHUYECKIM PernaMeHTam.

@Oesee s PO

V|CI'IOJ1b3yl71Te (peacTBa 3dLLUKTbl OPraHoB CyXa.

[H[ %HaK 06paLLeHs NPOAYKLMN Ha PbIHKe rocyAapCTB-ueHoB
Y aMOXEHHOT0 C0103a. )

COAEPXAHUE

1. TEXHUYECKME XAPAKTEPUCTUK

2. OBLLME UHCTPYKLIMM 11O TEXHUKE BE3OMACHOCTH

3. MEPbI NPENOCTOPOXHOCTW NP PABOTE C TOPLIOBOYHAA MUITA
4. ONOTHUTENBHBIE MEPBI NPEAOCTOPOXHOCTIA NPY PABOTE C TOPLIOBOYHAA NMITTA
5. KOHCTPYKLINA

6. HASHAYEHUE

7. HELLONYCTUMAA OBNACTb MPUMEHEHIA

8. MHCTPYKLINA NO SKCMYATALIMK

9. ObCNYMMBAHWE N PEMOHT

10. 3ALLMTA OKPYXAHOLLEN CPELDI

11.TAPAHTA

12. AEKNAPALINA COOTBETCTBMA HOPMAM EC
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1. TEXHWHMECKUE XAPAKTEPUCTUKU

TopuoBouHas nuna Mogens: J1G-ZP1A-210D

MUTaHme . ...oooeeviie e 230-240B~,50Tu

MolLHoOCTb ABUMATENA . ..ottt 1700 Bt

(KopocTb BpaLLieHnA 6e3 Harpy3Km. . . .. 5500 06/mMuH

Pa3mep nunbHoro AuCKa.............. @210mmx @ 30 Mmm x 48T X 2,6 MM

licnonb3yiiTe ToNbKO Takue NiNbHble AUCKIA, AMAMETP KOTOPbIX COBMAJAET C yKka3aHHbIM Ha
YCTPOiCTBe.

M(I'IOJ'Ib3)II7ITe TONbKO TaKune niinbHbIe ANCKK, CKOPOCTb BPaLLieHNA KOTOPbIX PaBHa UK
MPEBbILIAET YKA3dHHYI0 Ha yCTpOVICTBe.

MaccaHeTTo.....oeeeiiiiee e 7,3 kr
YpoBeHb 3BYKOBOr0 laBNeHus, Lpa . ... ... 100,5 b (A)
KpA (morpewwHoctb) ........ooevvvsnn. 316 (A)
YpoBeHb 3BYKOBOI MOLYHOCTH, LWA. . . .. 113,545 (A)
Kwa (norpewHoctb) ..........c.vveeet. 316 (A)

NMPON3BOAMTENBHOCTD PE3AHUA

« lpamoit pacnun nog yrnom 0° x 0°: 120 x 55 mm

« (noxHaA pe3ka nog yrnom 45°x 45° 83 x 30 mm

« Pe3Ka co ckowweHHoi Kpomkoii nog yrnom 0° x 45°: 120 x 30 mm
« Pe3ka nop yrnom 45° x 0°: 83 x 55 Mm

(BeieHuA 00 ypoBHe Wyma

YPOBEHb LLyMa 1 €ro MorpeLLHoCTb ObiniA U3MepeHbl B COOTBETCTBUN €0 CTaHAapTOM EN 62841-1

EN 62841-3-9.
Wcnonb3yiiTe cpepcTBa 3al4MTbI OPraHOB Cyxa!

YKa3aHHble 3HaueHuns npeacTaBnAwnT coboit YPOBHU LLyMa. ﬂpl/l d)aKTI/NECKOM NCNob30BaHMK

JJIEKTPOUHCTPYMEHTA OHU MOTYT 0T/INYATbCA 0T 3aABNEHHbIX 1 He 00A3aTenbHO ABNAKOTCA
6e30nacHbIMI pabouumMu ypoBHAMM.
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CHuKeHune wWyma

Uto6bl CHU3UTL BO3/EiCTBIE LYMa, OrpaHnybTe BpeMs IKCMAyaTaLum, UCNONb3yiiTe peXuMbl
C HU3KIM YPOBHEM LUYMa 1 HOCATe CpefCcTBa

UHAVBUAYANbHON 3aLLKTbI.

Ut06bl CBECTM K MUHUMYMY BO3[/CTBME LLYMa, TPUMUTE BO BHUMAHWE ClleytoLue
peKoMeHZAaLm.

1. Vicnonb3yiiTe yCTpOIACTBO TOALKO MO Ha3HAYEHMI0, COrNACHO €ro KOHCTPYKLMIA M HACTOALLUM
NHCTPYKLMAM.

2. Y6eautech, uto yCTPOIiCTBO HAXOAMTCA B HAZANEXKALLEM COCTOAHNM M XOPOLLO 06CNYKIMBAETCA.
3. Ucnonb3yiiTe npaBubHble HacAZKM 1 NPOBEPANTE UX COCTOAHME.

4. TIpoyHo AepuTe PYKOATKM 1 NOBEPXHOCTM 3aXBaTa.

5. 06cnymBaliTe YCTPOICTBO B COOTBETCTBIN C AAHHBIMI UHCTPYKLIMAMU U XOPOLLIO
(Ma3blBaliTe (npu HeobxogUmMocTu).

6. [nanmpyiite pabounii rpaduk Takum obpasom, utobbl pacnpefenuTb MCNoNb30BaHINe
UHCTPYMEHTOB C BbICOKOI BUOPALINeli Ha HECKONbKO AHEIA.

A IMTKN BONXHbI bbITb YCTAHOBJIEHbI 1 HaxoauTbcA B pabouem cocToAHMM.

BCET[IA npoBepsiiTe UHCTPYMEHT Ha Hanuuue NoOBpeXxAeHHbIX YyacTei. [lepea
JanbHeALWNM UCMoNb30BaHNEM UHCTPYMEHTa HeOOX0AMMO TILATENIbHO MPOBEPUTL LUTOK UK
Zpyrue NoBpex/eHHble YacTit 1 yoeAuTbCA B X MCNPaBHOI paboTe 1 BbINONHEHUN
npeaHa3HaueHHoli GyHKumn. [poBepbTe BbpaBHMBaHMeE 11 CLiENeHNe NOABIKHBIX AeTaneid,
Hanuuue NOBPeX/EeHHbIX YacTeld U Npoume YUI0BMA, KOTOPbIE MOTYT NOBAUATb Ha paboTy
UHCTPyMeHTa. B cyyae noBpexaeHus WUTOK W ApyriAe YacTh SoMKHbI 6bITb Hanexayum
00pa3oM 0TPeMOHTUPOBAHbI UM 3aMeHeHbl KBaNMQULIMPOBAHHBIM CELMANNCTOM.

LLlnToK pexyLero snemeHTa JaHHOTO MHCTPYMEHTa aBTOMATIYECKN NOJHUMAETCA npu
ONYCKaHUN PYKIA 1 OMYCKAETCA HA PEXYLLNIE INeMEHT NP NOZHATIAN PyKIA.

LLIUTOK MOXHO NOJHATDL BPYYHYH NPU YCTAHOBKE WAM CHATUM MANbHBIX AUCKOB UK

N4 0CMOTpa NUNbI.

HUKOTIA HE NOAHUMANTE LYMTOK PEXKYLLLETO SNEMEHTA BPYYHYI0, ECIU NUA
BKHOYEHA.

NPUHARNEXXHOCTU

TopLoBOYHasA NUNa NOCTABNAETCA B KOMMIEKTE CO CNIEAYHOLLMMI aKCeCCyapamu:
« IunbHoe NonoTHo (yCcTaHoBNEHO)

« llecTurpanHbIi Koy 4 MM + 6 MM

+ G-00pa3Hblil 3aX1M

« MbinecbopHmK

« [lononHuTenbHoe ocHoBaHue (2 LwT.)

« IHCTpyKUmA no sKcnnyaTawum
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2. OBLUME NPEAYNPEXAEHNA O BE3OMNMACHOCTU
SJIEKTPOUHCTPYMEHTA

A MPEAYNPEXXAEHUE! MpouuTaiite Bce npaBuna 6e30nacHOCTH, UHCTPYKLUK,
WANIOCTPaLMK 1 cieyuuKaLum, npunaraemble K SToMy YNEKTPOUHCTPYMEHTY.
HeabinosiHeHue U3/10XKeHHbIX HUXe UHcmpyKuutJ MoXxxem npusecmu K

NOPAXKEHUIO 3IeKMPUHECKUM MOKOM, 80320pAHUI0 U (USIU) MsXes1biM mpdsmam.

CoxpaHuTe Bce npeaynpexaeHUA N MHCTPYKLUM ANA UCNONb30BaHuA B 6yaywiem.
TepMUuH «3/1IeKMPOUHCMPYMEHM» 8 NPedyNPexOeHUsX 03Hayaem
aneKmpuyeckuli UHCmpymMeHm ¢ numaHuem om cemu (¢ kabesnem) unu
aneKkmpudeckuli UHCMpymMeHm ¢ numaHuem om akkymysngmopa (6e3 kabesns).

1) be3onacHocTb pabouero mecra

a) 06ecneybTe YMCTOTY M OCBELLEHHOCTb pabouero mecra. 3azpomox0eHHsle U
NnJioxXo ocseweHHble Mecma ciyxxam npUWUHOlj Hec4YacmHblx cJiydaes.

b) He ucnonb3yiite 3neKTPOMHCTPYMEHTbI BO B3pbIBOONACHBIX MeCTaX, Hanpumep
BOMM3U rOpIOUMX XKUAKOCTEIA, ra30B UAM NbIIU. D71eKMPOUHCMPYMeHMbI
2eHepupyom UCKpPbl, KOMOpbie MO2ym 60CNAMEHUMb Nbi/Tb UU UCNAPEHUS.

<) He no3Bonaiite geTaAM 1 NOCTOPOHHUM NIOAAM HAX0AUTLCA B6AN3N paboTalowwero
3NEeKTPOUHCTPYMeHTa. Omesiekaroujue (pakmopsl MO2ym npusecmu K nomepe
KOHMPOJIA.

2) IneKkTpoTexHUYeckan 6e30MacHoCTb

a) Bunka anekTpouHCTpyMeHTa J0/KHa CO0TBETCTBOBATb po3eTke. Hukoraa He
nepegenbiBaiite BunKy. He ncnonb3yiite HuKkaKkue nepexofHuUKM ansa BUNOK
JNIEKTPOUHCTPYMEHTOB C 3a3eM/ieHuem. Ncnone3zosaHue OpU2UHAJIbHbIX 8UJIOK U
coomeemcmeytowux UM po3emokK ymeHbwadem puck nopaKeHus
dJIeKmpu4eCcKkum moKoM.

b) BU36eraiiTe npukocHOBeHUii K 3a3eMJIeHHbIM 00beKTam, TaKuM Kak Tpy6bl,
paguaTopbl, WINTbI U XONOAWILHUKU. PUCK nopaxeHUsA 371eKmpu4ecKumM mMoKom
ablwe, K020a meJi0 3a3eMJIeHO.

<) He nopBepraiite 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI BO3AEICTBUIO A0XKAA UK BNaru.

[Mpu nonadaHuu 800bI 8 371IEKMPOUHCMPYMEHM y8esiu4u8aemcs puck
nopakeHus aziekmpu4eckum mokom.

d) O6pawaiitech c kabenem akkypaTHo. Hukorga He nepeHocuTe, He TAHUTE U He
BbIK/I0YaiiTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT 3a Kabenb. [lepxute kabenb noganbiue or
UCTOYHMKOB Tenna, Macia, OCTPbIX NPeAMETOB AV ABUKYLUMXCA YacTeil.
nOBPG)KaeHHbIe uJsiu 3anymdadHHbole Kabenu nosvluarom PUCK nOpakeHus
2JIeKmpu4eckum moKom.

e) [Ina pa6oTbl C 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM BHE MOMELLLEHUA UCMONb3YiiTe
npeAHa3Ha4YeHHbIN ANA 3TOT0 YANMHUTENbHDIN Kabenb. Vcnosbsosarue kabers,
noaxoaﬂLuezo 019 UCNOJIb308AHUS BHE nomeuwieHusAd, CHUxaem puck nopaxxeHus
dJIeKmpu4eCcKum moKom.
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f) Ecnu pa6oTa c 2neKTPOUHCTPYMEHTamMu B YUI0BUAX NOBbILLEHHOI BNAaXKHOCTH
Heus6exHa, MCNonb3yiTe YCTPOIICTBO 3aLMTHOrO OTKNtoueHus (¥Y30).
Wcnone3zosaHue Y30 cHuxaem puck nopaxeHus 371eKmpudeckum mOoKOM.

3) Jinunasn 6e3onacHocTb

a) Npwm ncnonb3oBaHUM NEKTPONHCTPYMeHTa 6yAbTe GAUTENDbHBI, CleauTe 3a
CBOMMU IeCTBUAMM U ClepyiiTe 3ApaBomMy cMbicny. He nonb3yiitech
3NEKTPONHCTPYMEHTOM, €C/IN Bbl YCTanu UAN HaX0/UTECh NOA BO3AeACTBUEM
HapKOTUKOB, aNnKoronA Unu MeANKaMeHTOB. Jlaxe KpamkospeMeHHAs
HesHUMAamMeslbHOCMb npu pa6ome COJIEKMPOUHCMPYMEHIMOM MOkem
hpusecmu K msxeJieiM mpasmam.

b) Ucnonb3yiite cpepcTBa MHAMBUAYANbHOI 3aLuTbl. Bcerpa ncnonb3yiite
3alLUTHbIe CPeACTBaA ANA Ma3. VIcnosb308aHUe 3aWUMHbIX Cpedcms, makux Kak
pecnupamop, HeCcKoJb3Kds 3auwumHas o6yas, Kacka u cpedcmaa 3awumel
0p2aHo8 CJIyxa 8 COOMaemcmayowux yC08UsaxX yMeHbldem puck NoslydeHus
mpasm.

<) He ponyckaiite HenpeHamepeHHbIX 3anyckoB. llepen noaknoyeHnem
MHCTPYMEHTA K CeTU NUTAHNA (UK aKKYyMYNATopY) 1 nepep ero nepeHocKoi
yb6epuTecb, 4To BbIKNKOYaTENIb HAXOAUTCA B BbIKIIOYEHHOM NONOKEHUU. He
Oepxxume naseu Ha 8bIKIlOYAMesie NPU NePeHOCKe 31eKMpPOUHCMPYMeHMOos U
He gK/llouatime 8UJIKy 8 po3emky, ecjiu 371eKmpouHCMpyMeHm 8KjtoYeH. Smo
MOXem npugecmu K H ec4yacmHomy CJyuaro.

d) epep BKnioyeHUeM INEKTPOUHCTPYMEHTA CHUMUTE C HEro perynupoBoYHbie
MHCTPYMEHTDbI U FaeyHble KNKYN. Pe2y1upo8oyHbIl UHCMPYMEHM U/lu 2aeYHbIl
K/TI04, 0cmaesieHHbIl Ha epawarowelica 4acmu 371eKkmpouHcmpymeHmad,
MOXem cmdame NPUHUHOU Mpasmbil.

e) He TanuTecnb. Beerpa coxpaHsiite ycroitunsoe nonoxeHue u paBHoBecne. 5mo
N0380/1UM Jlydie KOHMPOJIUPOBAMb STIEKMPOUHCMPYMeEHM 8
HenpedsudeHHbIX CUMyayusXx.

f) OpeBaiitecb Hapnexawmm o6pasom. He HageBaiiTe cBoGoAHYIO ofeXKAY U
yKpaweHua. [lepxute Bo0Cbl U OfEKAY NOAANbLLE OT ABVMKYLUNXCA YacTeil.
C80600HasA 00exx0a, yKpawieHUs u 0/IUHHbIE 80/IOCbI MO2ym nonacme 8
0suXywuecs yacmu.

g) lp1 HanMuMM NbiINeynaBAUBAIOLLUX YCTPOICTB Y6eauTech B TOM, 4TO OHU
NOAKNI0YEHbI U NPaBUIbHO paboTaloT. cnosib3o08aHue smux ycmpoulcma
CHUXdem 8peod, NpUYUHAEeMbiIl NblIIbIO.

h) He ponyckaiite HeGpeKHOCTU, KOTOPAA MOXKET BO3HUKHYTb U3-3a YaCTOro
UCNONb30BaHNA MHCTPYMEHTa U NOBJeYb 3a c060ii camoyBepeHHOCTb U
UrHopupoBaHue npaBun 6e30nacHOCTU. HeocmopoxHoe delicmaue Moxem
NPUYUHUMb Cepbe3HY0 MpPAsmy 3a 001U CeKyHOBbI.

4) Ucnonb3oBaHue 1 06CyKUBaHNE INEKTPOUHCTPYMEHTA

a) He neperpyxaiite 3neKTpouHcTpymeHT. Micnonb3yitTe nopxoaALumil ANA Bawmx
3af1ay INeKTPOUHCTPYMEHT.[Ipasu/ibHO 8bI6pAHHbIL 371eKMPOUHCMPYMEHM
6osee 3¢hpekmuseH u 6ezonaceH Npu HOMUHAIbHOU Hazpy3Ke.
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b) He ncnonb3yiite 3neKTPOMHCTPYMEHT, €CNN €ro BbiKAOYaTesb HencnpaBeH.
3neKmpOUHcmpymeHmbl C HeucnpdsHbIM 8blK/1lodamesiemM ondcHbol U noonexam
pemMoHmy.

¢) lepep perynupoBKoii, CMeHOI akceccyapoB UM XpaHeHueM oTKoUuTe
JNEKTPOMHCTPYMEHT OT CeTU NUTAHNA U (MNN) U3BNEKUTE aKKYMYNATOP, €UIN 3TO
BO3MOXHO. Takue Mepbl npeaocmopO)KHocmu YMeHbWwarom puck Cl'ly‘»IGLvIHOZO
3anycKa 3JlekKmpouHcmpymeHmad.

d) XpaHute Hencnonb3yemble NEKTPOUHCTPYMEHTbI B HeAOCTYMHbIX ANA AeTeil
MecTax 1 He loBepAiiTe SNeKTPOMHCTPYMEHT IULAM, He 3HAKOMBIM C HUM 1 ¢ 3TUMU
MHCTPYKUMAMU. /1eKmpouHCmMpyMeHmMbl ONACHbI 8 PYKAX HEN0020MOB/IeHHbIX
noJsib3oeamejieu.

e) BoinonHaiite TexHnyeckoe 06cnyKnuBaHue SNEKTPOMHCTPYMEHTOB U
npuHagnexHocreii. llpoBepbTe BbipaBHUBAHUE U CLeNIeHNe NOABUMKHBIX AeTanei,
Hanuuue NONIOMOK W NpoyKe yUI10BUA, KOTOPble MOTYT NOBANATDb Ha paboTy
JNEKTPOMHCTPYMeHTa. ECnn aneKTpouHCTpyMeHT noBpexaeH, nepen
UCNonb30BaHNeM ero Heo6xoAUMO 0TPEMOHTUPOBaTb. HedocmamoyHsili yxod 3a
SJ7IEKMPOUHCMPYMeHMOM A8J19emcA NpUHUHOU MHO2UX HeCHAdCMHbIX CJ1ydaes.

f) XpaHuTe pexyime MHCTPYMEHTDI B YNCTOTE M 3aTOYEHHOM COCTOAHUM.
MpasunbHo 06C/yxUBAEMbIe U XOPOWO 3aMOYeHHbIe pexyujue UHCMpyMeHMobl
MeHbWe 3aK/TuHuUsarom uJjiydwe KOHmpoJiupyromcs.

g) Ucnonb3yiiTe aneKTPONHCTPYMEHT, aKceccyapbl, HacaiKu U T. 1. B COOTBETCTBUM
C3TUMM MHCTPYKLUAMK, YYUTbIBAA YCNOBUA U CneluduKy BbiNoNHAEMOi paboTbl.
Mcnonb3oeaHue 3n1eKmpouHcmpymeHma 0715 8bINOSIHEHUS
HenpedycMompeHHbIX onepayuli Moxem Npusecmu K ONdcHbIM CUMYayUAM.

h) Cnepure 3a Tem, 4T06bI PYKOATKM U MOBEPXHOCTYN 3aXBaTa GbIIN CYXMMM U

YUCTBIMM 1 HA HUX He GbII0 Mac1a MN CMa30YHOTo MaTtepuana. Ckonb3kue
PYKOAMKU U N0BePpXHOCMU 3axedma He Nn0380J1910m 6€30NAacHo UCNo1L308AMb
UHCMpYyMeHmM U KOHMpoJiuposame €20 8 HenpeasuaeHHblx cumyayusx.

5) PemoHT

a) PeMOHT 31eKTPONHCTPYMEHTa A0MKEeH NPON3BOAUTLCA
KBanuGpuLUpoBaHHbIM CRELMANUCTOM C UCTO0/Ib30BAHNEM TONBKO MACHTUYHbIX
3anacHbIX yactel. Imo obecneyum 6e3onacHyio pabomy
371eKMPOUHCMPYMEHMQ.
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3. MEPbI MPEAOCTOPOXXHOCTU NMPU PABOTE
C TOPLOBOYHAA NMUNA

a) TopuoBoyYHaA Nuna npefHasHaueHbl AnA pesKu fepesa U aHanornyHbIX
matepuanos. X Henb3A 1cnonb3oBaTh ¢ abpasuBHLIMYN OTPE3HBIMU Kpyramu Ans
Pe3K1 3aroToBOK U3 LIBETHbIX METaNNO0B, TaKNUX KaK NPYTKMU, CTEPXKHHU, LINUABKN N
T. . ABpazugHas nbisib 8bi3bi6aem 3aKAUHUBAHUE OBUXYUUXCA Yacmel, makux
KaK HUXHUU WUmok. MIckpel, B03HUKaoujue npu peske abpasusHelMu Kpyaamu,
MOo2ym npugecmu K 80320paHUI0 HUXXHE20 WUMKd, 8CmasKu 0718 nponuna u
Opyaux n1acmuko8bix 0emared.

b) Mo Bo3mMoXKHOCTU BCerAa UCNONb3yiTe 3aXKMMbl ANA ¢puKcaum 3arotoBku. lpu
yAepKUBaHUM 3aroTOBKU PYKOii BCerga AepiKute pyKy Ha paccTosHUM He MeHee

100 mm oT nt060ii cTopoHbI NUIbHOTO NonoTHa. He ucnonb3yiite 3Ty nuny ana pesku
MeNKUX fieTaneii, KoTopble HeBO3MOXKHO HafieXKHO 3aXKaTb NN yAepIKaTb BPYUHYI0.
Ecnu pyka Haxodumcsa ciuwKom 6/1U3K0 K NUSIbHOMY NOJIOMHY, Cyujecmayem
nosbilWeHHbIU PpUCK hoJly4eHUAa mpasmbel Om KOHMAakma ¢ n0JiIoOMHOM.

¢) 3aroToBKa 0MmKHa 6bITb HeNOABIKHO 3adUKCMPOBaHA 3AKUMOM MU NpUMKaTa K
nnaHke u crony. He nogHocuTe 3aroToBKY K NUABLHOMY NMONOTHY PYKOIl U He
BbINONHANTE pe3Ky TaKuM 06pa3om. HezakpensieHHble unu NOOBUXHbIE 3d20MOBKU
Mozym 66imb 0mOpoweHsl € 8bICOKOU CKOPOCMbIO, YMO Npusedem K mpasme.

d) MpoTankusaiite nuny yepes 3arotoBkKy. He TAHUTe NuNy yepes 3aroToBKy. YTo6bI
cgenatb paspes, NOJHUMUTE FONIOBKY NWIbl U BbITAHUTE ee Haj 3aroToBKOM, He
Kacancb ee, 3aTeM 3anycTuTe fBUraTenb, NPMXMUTE FOIOBKY NUAbI BHU3 U
NpOTONKHUTE MUY Yepes 3aroToBKY. Pe3kd C 8biIms2u8aHUeM pexywe2o y3/1a Ha
cebA Moxem npugecmu K momy, 4mo NUIbHOe NOJIOMHO NOOHUMEMCA 8bluie
3a20mosKu u byOem pe3Ko 8bI6POLEHO 8 CMOPOHY onepamopa.

e) Hukorpa He ckpewyuBaitTe pyku HaJ HameueHHO NUHKUEN Pe3KN HU cnepepy, Hu
(3aAV NUAbHOIO NONIOTHA. YOepxusaHue 3d20MOoBKU «CO CKpeweHHbIMU PyKamu,
Mo ecMb 3axX8am nNpago2o Kpas 3azomosku siesoli pykol (u Haobopom),
npedcmaesnisem 60/1bWY0 ONACHOCM®.

f) Korga anck Bpauaetca, He 6eputecb pykoii no3aau nnaHku 6nmke, yem 100 mm ot
KaKoi-n160 cTopoHbl NUIbHOro NonoTHa (UTo6bl yAaNUTL 06pe3Ku ApeBecHbI UK

no nto6oil Apyroi NpUUKMHE). 571U30CMb BPAUWAIOWE20CA NUTLHO20 QUCKA K 8aweli
pyKe Moxem 6bimb Heo4e8UOHOU, U 8bl MOXeme NoJly4ums Cepbe3Hyto mpasmy.

g) BHumatenbHo ocmoTpuTe 3aroToBKY nepep peskoii. Eain 3arotoBka usornyra unm
AedopmupoBaHa, NPMIKMUTE ee HapPYKHOI N30THYTOIl CTOPOHOI K NnaHKe. Beerpa
cnepuTe 3a TeM, YTo6bl MeXAY 3aroTOBKOM, NNAHKON 1 CTONIOM He GbLo 3a30pa
BA,0/Ib NMUHUN pe3a. CozHymble unu 0ehopMUpOBaAHHbIE 3d20MOBKU MO2ym
CKpy4usamaoecA uiu C@GUZGmbCFI, 4Ymo npuseaem K 3ae0dHuro spaujarowezocs
NuJibHO20 NOJIOMHA 80 8peMA pe3KU. B 3a2omoeke He 00/1HO 6bimb 28030eli U
Opyaux NOCMOPOHHUX NPedmMemos.
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h) lepepn ncnonb3oBaHnem nunbl yganute Co CTona Bce NOCTOPOHHME NPeAMETbI,
TaKue Kak UHCTPYMeHTbI, 06pe3Kku apeBecuHbl U T. Ai. 0cTaBbTe TO/IbKO 3aroToBKY.
Hebonbwue 06710MKU UnU KycKu OpesecuHsl Uu 0pyaue npedMemsi npu
KOHMaAkme ¢ 8pawjarouumcs esguem mMmo2ym 6bims om6poLeHs! ¢ 8bICOKOU
CKOpOCMbIO.

i) PacnunuBaiite TONbKO OJiHY 3aroTOBKY 3a pa3. (/10xeHHble 8 CMONKY 3d20MOo8KU
HEBO3MOXHO HAOEXHO 3aXKamb Uu 3ad)UKCUDOBGmb, nosmomy 8 epemMs pe3ku
OHU MO2ym cMeCcmumobCA U 3a>Kdime NOJIOMHO.

j) Nepep ucnonb3oBaHnem TOPLOBOYHAA NN y6eauTeCh, YTO OHA YCTaHOB/EHA Ha
POBHOIi U YCTOIYNBOII paboueil NOBEPXHOCTU. MO CHUXdem pUCK HapyWeHUs
ycmodyugocmu nusisl 80 8pemsa pabomel.

k) Mnanupyiite con geincraua. Mpy Kaxpom U3MeHeHUM yria ckoca unm yrna
HaKnoHa Heob6xoANMO y6eanTbCA, YTO perynupyemas niaHka ycraHoBneHa
npaBWIbHO ANA NOAAEPHKKN 3ar0TOBKU U He Gy eT NpenAaTcTBOBATb ABUMKEHNIO
NUbHOTO NONOTHA U WUTKA. He 8K/110YaA NUMAaHue UHCMpyMeHma u He
pazmewjas Ha cmoJie 3d20MoeKuU, NnepeMecmume NUbHOE NOJIOMHO NO JIUHUU
npeodnosazaemozo paspesa u ybedumecs 8 0mcymcmeuu NOMex U onacHocmu
paspe3aHus NAGHKU.

1) Ecnu 3aroToBKa Wwmpe unv aAnnHHee NOBEPXHOCTY CTOMA, UCMONb3yeTe ANd ee
noJAepPKU pacluMpuTeNu CTona Unm Ko3nbl. bes HaoexxHol No00ep KU
3a20moskKa Moxem ynacme. Eciu ompe3aHHas 4yacme usiu cama 3a20moeKa
ONPOKUHEMCSA, OHA MOXXem NOOHAMb HUXHUU WUMOK Uslu ee ombépocum
spauwjaroujeecs NUbHOe NOIOMHO.

m) He ncnonb3yiite apyroro 4enoBexka BMeCTo paclumpurens crona Win B Kauecrse
RONONHUTENbHON NOAAEPKKN. HeHadexHas no0depXKa 3a20MoBKU MoXem
npugecmu K c2ubaHuio s1e38UsA UU CMeweHUo 3a20mo8KU 80 8peMA onepayuu
pe3Ku, Ymo npugedem K 3ams2U8aHUI0 0Nepamopd uau e20 NOMOUWHUKA 80
spawaioujeecs nessue.

n) OTpe3aHHas yacTb 3aroToBKM He OMKHA ObITb 3aXaTa unn Kakum-nn6o
o6pa3om npuxata K BpaluatoLemyca NnuabHOMY NONOTHY. [Ipu UCno/1b308AHUU
o2paHuyumerneli O/IUHbI OMPE3AHHAS 4ACMb 3d20MOBKU MOXem 3dcmpame 8
NuJIbHOM NoslomHe ubydem pe3ko omopouweHd.

0) Bceraa ncnonb3yiite 3aKumbl unn npucnocobneHns, npefHasHayeHHble ans
npaBWib HOIi NOAAEPKKN KPYIbIX NPeAMETOB, TaKUX KaK CTEPXHY unu TpyoKu.
CmepxHU umerom meHOeHYUI0 KAMUMBbCS 80 8peMs pe3KU, 8 pe3yibmame
ye20 f1e38ue “3akyceleaem” u 3amseusaem 3a20mMoeKy mecme € pyKodl.

p) Mepep KoHTaKTOM C 3aroTOBKOI1 AaiiTe NWIbLHOMY NONIOTHY HabpaTb
MaKC(MManbHYI0 CKOPOCTb BpaLeHua. mo No380/1UM CHU3UMb PUCK
omo6paAckIBaHUs 3d20MOBKU.

q) Ecnu 3aroToBKY Mnu ie3Bue 3aKNMHUNO, BbIKIKOYUTE UHCTPYMEHT. JlopauTech
0CTAHOBKM BCeX ABWKYLLMXCA YacTei U 0TCOeANHUTE BUNKY OT MCTOYHMKA NUTAHUA
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u (unn) u3BneKuTe aKKymynaTop. 3atem usBneKuTe 3acTpABLUKIA MaTepuan.
podomxeHue pacnunueaHus ¢ 3acmpssuieli 3a20mosKol Moxxem npugecmu
K homepe KOHMPOJIS U NOBPEXOeHUI0 UHCMpPyMeHma.

r) Mocne oKoHYaHUA pe3Ku OTYCTUTE BbIKMIOYaTeNb, yAepXKUBaliTe roNoBKY NWbI
U AOXAUTECb 0CTAaHOBKM NUMbLHOTO MONOTHA, NPeX/Ae YeM U3BNeYb 0TPe3aHHyIo
YacTb 3aroTOBKU. KacaHue pykoli 8paujarolye2ocs no UHepyuu NOsI0OMHA 0YeHb
onaco.

s) Kpenko aepxute pyKoATKy Npy BbINOAHEHUN HENONHOTO pa3pe3a Unu npu
OTNYCKaHWMN NepeKnioyaTens A0 T0ro, Kak NUAbHasA roI0BKa NOHOCTbIO ONYCTUTCA.
TopMo3Hoe delicmaue nusibl MOXem 8bI38aMb 8HE3ANHOE ONYCKAHUE 20/108KU
NUJTbI, 4MO MOXEm npueecmu K mpasme.
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4. DOMOJIHUTEJIbHbIE MEPbDI
NMPEAOCTOPOMXHOCTU NMPU PABOTE C
TOPLIOBOYHAA NMUJIA

03HaKombTeCb ¢ NpaBMNaMU UCNONb30BaHUA 3TOTO YCTPOIICTBA C NOMOLLbIO
HacToALLEro PyKOBOACTBA. 3aNOMHUTE MHCTPYKLUN NO TEXHMKe 6e30nacHocTH 1
TOYHO cobniofaiiTe X. ITO NOMOXKET NPEAOTBPATUTb PUCK 1 ONACHbIE CUTYaLUMK.
1. BynbTe BHUMaTeNbHbI, M0NIb3YACb ITUM YCTPOICTBOM, UTOObI CBOEBPEMEHHO ONPeAeNUTb U
YCTPaHUTb pUcky. bbiCTpoe BMeLLaTeNbCTBO MOXKET NpeoTBPaTUTD Cepbe3Hble TPaBMbI U
HaHeCeHe MaTepuanbHoro yiuepoa.

2. TTpu nto6OIA HeNCpaBHOCTY BbIKNKOYaliTe YCTPOICTBO U OTCORANHAITE €ro 0T UCTOYHMKA
nuTaHua. Mpex e yem CHOBA MCNOMb30BATb YCTPOICTBO, OTAAITE €ro HA MPOBEpKY
KBanUQMLMPOBAHHOMY CeLMAnCTy 1 Npi He0BXOANMOCTY OTPEMOHTHpYIITe.

Wcnonb3yiiTe ToNbKO Takine NuNbHbIE AUCKI, ANAMETP KOTOPbIX COBNAJAET C YKa3aHHbIM Ha
YCTPONCTBe.

Wcnonb3yitTe ToNbKO TaKue NNbHbIE ANCKIA, CKOPOCTb BPALLEHNA KOTOPbIX PAaBHA MW
MPeBbILLUAET YKa3aHHYI0 Ha YCTPOIICTBe

Bcerza Kpenko fiepxute pyKoATKY BO U36exaHne HeKOHTPONNPYEMOT0 BbICBOOOXAEHN
MUIBHOr0 6710Ka U3 KPIHET0 HIKHETO MONOKEHUS.

OCTATOYHDBIE PUCKK

HecmoTps Ha ncnonb3oBaHue NEKTPOUHCTPYMEHTA B COOTBETCTBUU C UHCTPYKLMAMU,

He YAaeTCA YCTPaHUTD BCe 0CTaToOYHble pucku. (nepytowyue BUAbI PUCKOB MOTYT
BO3HUKHYTb B (BA3M € 0CO6EHHOCTAMM CXeMbl U KOHCTPYKLUM MHCTPYMEHTa.

1. MoBpeXaeHue NETKNX, eCTIIA He UCMIONb3YETCA NOAXOAALLAI pecnupaTop.

2. ToTepa criyxa B pe3ynbTaTe OTCYTCTBIAA HAANEXALLEI 3aLMTbl OPraHoB CyXa.

3. Ywep6 350poBbto, BbI3BaHHbII BUOpaLeii pyK, ecu 060pynoBaHme CONb3YeTCA B TeueHue
MPOJOMKUTENBHOMO NEPUOAA UMK JI0MKHBIM 00pa30M He YepKMBAETCA I He 00CNYKIBAETCA.

NPEQYNPEXAEHNE!

370 yCTPOICTBO CO3/4A€T BO BpeMs paboTbl 3NeKTpOMarHuTHoe nosne! 31o nosne npu
ONpefieNeHHbIX 06CTOATENbCTBAX MOXKET BIUATL Ha PabOTY aKTUBHbIX AN NACCUBHBIX
MeZULMHCKIX UMINAHTATOB. YT0ObI COKPATUTb PUCK CEPbE3HBIX MU CMEPTENbHbIX TPABM,
nepe/ UCnob30BaHNEM 3TOT0 YCTPOIACTBA AINLIA C MEAULIMHCKIAMIA UMTIIAHTATaMU JLOTIKHbI
MPOKOHCYNbTUPOBATLCA C BPAYOM U NPOU3BOAMUTENEM MEULIMHCKOTO UMMIAHTATA.

HAQIEBAWTE 3ALLMTHDIE OYKH
HAREBAMTE CPEACTBA 3ALLUTbI OPTAHOB CIIYXA
HAZIEBAWTE PECTTUPATOP
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MPEAYNPEXXAEHUE! B uensax 6e3onacHocTy npoumTaiiTe MHCTPYKLMK NO IKCMyaTaLm
nepez Hayanom UCnonb3oBaHuMA TOPLOBOYHAA nuAa. cnonb3yiite
3aLUTHbIE 0YKI. [lepxuTe pyku noganbLue oT MyTH NUALHOTO NONOTHA.
He ncnonb3yiiTe yCTpoiCTBO, €CAN LWMTKN He YCTaHOBNEHbI. He
BbINOHAIATE HUKAKWMX OnepaLyii ronbiMu pykamu. Hukora He
TAHUTECb Haf MUNbHBIM NONOTHOM. [lepes; nepemelLLeHeM 3aroTOBKM
WK N3MeHeHNeM HaCTPOEK BbIKMKUNTE YCTPOICTBO U A0XKANTECH
MONHOI OCTAHOBKM NAbHOTO NOAOTHA. P11 3amMeHe NUbHOTo NoN0THa
MpaBUNbHO YCTaHOBUTE 1 3aKpenuTe BCe 3aLuTHbIe NPUCNocobneHns B
NCXOSHOM NONOXeHUN nepes
3aMnyckoM MHCTPyMeHTa. OTKNIouMTe NUTaHue (N OTKAKYNTE
UHCTPYMEHT OT CETH) Nepesl 3aMeHOi NUALHOTO NO0THA UK
o6cnyxmBaHuem. He noaBepraiite 3neKTPONHCTPYMEHT BO3ACTBMIO
LOXMAA UM BNAKHOCTU. YTOObI yMEHbLUNTb PUCK MONYYEHUA TPABMbl,
BO3BpaLLialiTe BCe ONOpbI B (AMOE 3a/iHee MON0XeHIe NoCne KaxAoi
NnonepeyHoil peskit.

VIHCTpYMEHT JomkeH 1CNoNb30BaTbCA TONbKO N0 Ha3HaueHuto. Jloboe apyroe ncnonb3oBaHue,
KpOMe yMOMAHYTOro B JaHHOM PYKOBOJICTBE, CUMTAETCA HeHaaexallum. OTBETCTBEHHOCTD 3a
Ntobble NOBPEXAEHUA UK TPaBMbl, TPUUMHEHHDIE B Pe3yNbTaTe HEHAANEXaLLEero
UCNONb30BaHWA, HECET NMOb30BaTENb, @ HE U3rOTOBUTEND.

MpoM3BOANTEND He HeceT OTBETCTBEHHOCTY HU 3a KaKile U3MEHeHIA, (ieNaHHble B
UHCTPYMEHTE, a TaKiKe HY 3 KaKoi yiLiep6, BO3HUKLUMIA B pe3yNibTaTe 3TUX M3MeHeHuit.[Jaxe
KOT/a MHCTPYMEHT UCMONb3YeTCA MO Ha3HAUEeHMIo, BCe 0CTaTOuHble GaKTopbl pUcKa yCTPaHUTb
HEBO3MOXHO. [lanee nepeuncienbl BUAbI pUCKOB, KOTOPbIE MOFYT BO3HUKHYTb B CBA3M €
0COOEHHOCTAMI CXEMbI 11 KOHCTPYKLIMN UHCTPYMEHTa.

- PaboTa 6e3 HaeXKHOro pecnpaTopa MOXET NPUBECTU K MOPAXKEHNIO NIETKUX.

- Pabota 63 3¢ peKTMBHOI 3aLLNTbI OPraHOB C1yXa (HayLLHIKOB) MOXET NPUBECTY K
YXyALIeHI C1yXa.
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5. KOHCTPYKLIUA

(5, ] 2 WN=—-

O 0N

11.
12.
13.
14.

15.
16.

17.

18.

19.
20.

21.
22,
23.
24.
25.

. Mnevo nunbi

. Pyuka 6nokupoBkm

. Pyuka ynpaBnenus

. BepxHuii HenoABKHbBIN

WNTOK NUNbHOI0 AUCKA

. oBOPOTHDIN WUTOK

NUNbHOIO ANCKa

. BblBIKHasA WITaHra

. OuKcaTop yrna HaknoHa

. likana yrna HaknoHa

. BUHT perynupoBKku HaknoHa

nop yrnom 45°

. Bunt perynupoBKu HaK/oHa

noa yrnom 0°

MnaHka

MoBopoTHOe 0cHOBaHMe
MoBopoTHas WwkKana
BcraBKka ocHoBaHuUA
(nnactuHa c npopesbio)
Oukcatop yrna noBopota
KypkoBbiii
nepeknioyarenb
Knonka 6nokupoBKu
BbIKNIOYaTens
Knonka 6nokupoBku
wnuHaens

Kpbiwka 6onTa

LLlecturpanHbiil Knioy
4 MM + 6 MM
Mbinec6opHuk

G-06pa3Hblil 3aKuUM
KpenexxHas nnaHka
boKkoBbie onopHble WTaHrU
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6. HABHAYEHUE

37a TOPLOBOYHASA NUNA NPeIHa3HaUeHa NS Pe3KU 1EPEBa U aHANOTNYHbIX MATEPUANOoB.
OHa NOAXOANT ANA NPAMBIX M KpUBONMHEITHbBIX Pa3PE30B, UMEIOLLIAX Yo CKoca 0 45°.
OHa He npejiHa3HaueHa NS pe3KiA TOMNBHOI ApeBecHbl. He Mcnonb3yiite yCTpoiicTBo,
VHCTPYMEHTbI 11 NPUHAANEXHOCTY ANA ONOAHUTENbHbIX ONepaLuii U MPOLeccoB, Ans
KOTOPbIX OHM He MpeHa3HaueHbl (CM. MHCTPYKLuio npou3BoauTens). Jltoboe apyroe
NPUMEHeHIe HefonyCTUMO.

7. HEHABNEXALLEE UCMOJIb3OBAHUE

Mpu MCMoNb30BaHNN YCTPOICTBA HE MO HA3HAUEHNI0 MOXKET BOHUKHYTb PUCK M0Xapa,
MOPaXeHNs NEKTPUYECKIAM TOKOM U TPaBMbL.

- lTonoxeHns, copepaLLneca B HaCTOALLEN rapaHTUu, He NpeHa3HaueHbl ANA TOro, 4To6bl
OrPaHNyYNTD, U3MEHUTb, OTMEHUTb, 3aNPETUTD UII UCKNKOYUTB Nl0Oble
HOPMATUBHO-NPABOBbIE rAPaHTMM, U3NOXEHHbIE B COOTBETCTBYIOLIEM 06/1aCTHOM Uu
defepanbHOM 3aKOHOAATENbCTBE.

Pabouvasn cpepa:
Pabouas 0bnactb JOMKHa 6bITb UMCTON. He ncnonb3yiite yCTPOIACTBO BO B3PbIBOOMACHDIX

MecCTax, Hanpumep BONM3N TOPIOYMX XKIAKOCTENA, Fa30B WAV NbIAK, U He NojBepraiite
BO3/e/CTBUI0 A0XAA U BRaru.
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8. UHCTPYKLUA NO 3KCIMNTYATALUN

BaxHo! Yoequtecs, uto HanpaAXeHWe CeT! COBNAJAET C HaMPAXeHUeM, Yka3aHHbIM Ha
nacnopTHoil Tabnuuke ycTpoiicTea. Beeraa nssnekaiite BunKy U3 poseTky nepes
perynupoBKoii un 06CnyXmMBaHMEM.

CbOPKA

Mpepynpexpenne:itobbl npesoTBPaTUTL C1yYailHOE BKIIOYEHIe MPOAYKTa 1
nofyyeHune CepbesHoil TpaBMbl, Bceraa cobupaiite nuny MOTHOCTbHO, MPEX/E YEM
noakntouatb ee k snektpocetin. BCEM 1A oTkntoyaiite nuny oT 3neKTpoceTH, Koraa
yCTaHaBNMBaliTe YacTh YCTPOICTBA, NPOBOAWTE PEryNMPOBKY, YCTAHOBKY N 3aMeHy
MUAbHbBIX MONOTEH, a TaKxe KOT/a Nifa He NCMoNb3yeTca.

OTBEPCTWE )19 OTBOJA NbINN

Y106b1 yMEHbLLUTD HANMNAHWE ONUNOK U NOAAEPXNBATL MAKCUMANbHYI0 3QGEKTUBHOCTD
Pe3Ku, MOXHO YCTAaHOBUTb MbINechOPHUK Ha 0TBepCTUE ANA 0TBOAA MbIN.

MbinecbopHMK NOCTABAAETCA B KOMMNEKTe C TOPLIOBOYHAA Niia. UTobbl yCTaHOBWTD €ro,
NPOCTO YCTaHOBUTE NblNeCHOPHUK HaZ OTBEPCTEM 1A OTBOAA MbIIN HA BEPXHUI LMTOK
MUABHOO MOAOTHA.

Y106b1 ONYCTOLLINTL NMbINECOOPHUK, CHUMUTE ero € 0TBEPCTUA A 0TBOAA NN 1
OTKPOIiTe, PACCTErHyB 3aCTeXKy-MONHII.

Yr06b1 06ecneunTb HopManbHbIil C60p NbIK, ONYCTOLIAITE NbINECOOPHUK, KOTAa OH
3anoJIHeH NPUMePHO Ha 2/3 obbema.

TPAHCMOPTUPOBKA

MoaHMMaiiTe TOPLOBOYHAA NN, TONBKO KOr/a ee pyKoATKa 3a0/10KNPOBaHa B HUXKHEM
MONOMEHINN, NN BbIKIOUEHA, a BUNKA U3BNEYEHa U3 INEKTPUYECKOIA PO3eTKI,

MoaHMMATb Ny CedyeT TONbKO 3a pyuky (3) unn BHeLWHMe yacTu Kopnyca. He nogHumaiite
MY 3a LWUTOK

YCTAHOBKA HA BEPCTAKE

Y6enuTech, 4To Nuna yCTaHOBNEHA HaeXHO 1 be3onacHo. Ha 0cHOBaHMM NubI UMeoTCA
0TBEPCTUA B KaX/AO0M Yrny AN 3aKpeneHua Ha BepcTake.

1) YcTaHoBUTE MUY Ha POBHbIiA TOPIU30HTANbHBIIA BEPCTaK UNK pabounii cron u 3adukcupyiite
ee Ha BepcTake npu nomolLy 4 6onToB (He BXOAAT B KOMMAEKT).

2) Mpn HeobX0AMMOCTI MOKHO YCTAHOBUTD MUY Ha ICTE (aHepbl TONLLMHOI He MeHee 13 MM,
KOTOPbIIA 3aTeM MOXKHO NMPUKATb K 0MOpe UNK nepeHecTy Ha Apyrue paboume nnowaaKkm u
3aKpenuTb CHOBA.

BHUMAHUE! Y6eauTecb, 4To MOHTaXHasA NOBEPXHOCTb He UCKPUBNEHa, Tak Kak HepoBHasA
MOBEPXHOCTb MOXET (TaTb MPUYNHOI 3aKNNHUBAHMA ANCKA U YXYALIEHUA KAYecTBa pe3KMu.
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PYYKA bJIOKUPOBKK

PyuKa 670KMpOBKY (2) NpeHa3HaueHa ANA YAEPKUBAHUA PEXYLLEI TONOBKN B HIXKHEM
MONOXEHIM BO BPEMA TPAHCMOPTUPOBKM 11 XPaHeH!sA TOPLOBOUHAA Nina.

HuKorza He ncnonb3yiite TOpLOBOYHAsA MUNa, €U PEXYLLAA FON0BKa 3adUKCPOBaHa B
HUKHEM NOJIOXEHY NPY MOMOLLM PYUKI BIIOKMPOBKN.

OWKCATOPbI TOBOPOTHOI0 CTONA
(Oukcatop noBopoTHOro cTona (15) npeaHa3HaueH Ans 6OKMPOBKY CToNa NOA
KenaembIM YoM 0BOPOTa.

TopuoBoYHas Nuna no3BoASET Aenatb pa3pesbl nod yrnom ot 0° 1o 45° v cieBa, v Cnpasa.

YT06b! yCTAHOBUTB XeaeMblii yrof, 0TKpyTUTe GUKCATOPbI 1 NOBEPHUTE CTON B HYXHOE
MONOXEHMeE.

MoBOPOTHBII CTON MOXeT GuKCMpoBaTbCA NoA yrnamu 0°,15°, 22,5°,30° n 45° ana
ObICTPOIl YCTAHOBKYM Hanbonee YacTo MCMoNb3yeMblx YII0B HaK/OHa.

OUKCATOP YIIA HAKNTOHA

OukcaTop yrna HaknoHa (7) npeHa3HaueH AnA YCTaHOBKM MANbHOTO MOAOTHA NOA
KeNaeMbIM Yrnom HaknoHa. TopLoBOYHaA Nina No3BoNAET 0CyLLeCTBAATD Pe3Ky (O
CKOLLeHHOIl KpomKoii nog yrnom ot 0° 4o 45° Bneso. Ytobbl yCTaHOBUTb YroN HaK/oHa,
OTKpyTUTe GUKCATOP Yra HaKNOHa 1 YCTaHOBUTE MAEYO NbI MO HYXHBIM YTIOM.

KHONKA bJIOKUPOBKW LUNNHAENA

KHonka 6noknpoBkm wnuHaens (18) npeaoTepalLaeT BpaLleHue NAbHOTO NONOTHa.
HaxmuTe 1 yiep>KiBaiiTe KHOMKY 670KMPOBKM LUNUHAENA NPU YCTAHOBKE U 3aMeHe
MUALHOTO MONOTHA.

HUKHWA NOBOPOTHbIN LWMTOK NUNBHOTO NONOTHA

HuXHuiA NOBOPOTHBIN LMTOK MUNbHOIO NONOTHA (5) 0becneunBaeT 3awwuTy ¢ obenx
CTOPOH NMUABHOO MOAOTHA.

OH BTAMMBAETCA HaZ BEPXHUM LLMTKOM (4), KOTia nuna norpy»KaeTca B 3aroToBKy.

BKJIOYEHUE N BbIK/THOYEHUE

1. Ytobbl BKNKOUNTB NUNY, NepemectuTe KHOMKY 6nokupoBky (17) BneBo, 3aTem
HaXXMUTe 1 yaepXuBaiiTe pblyar 3anycka (16).

2. 4t06b1 OTKNIOUMTB MUNY, OTAYCTUTE pbluar 3anycka (16).

NbINEYNAB/IUBAHUE

1. YcraHoBuTe nbinecbopHuk (21) Ha oTBepCTUe AnA 0TBOAA Mbu (22).

2. Ha oTBepcTine AnA 0TBOAA MbI (22) TaKKe MOXHO YCTAHOBUTb BaKyyMHOe
MbineynasnuBatoLLee yCrpoitctgo. Mpn HeobxoaMMOCTY UCNoNb3yIiTe NOAXOAALLNIA
BaKyyMHblii nepexoaHuk. OTBepcTine AnA 0TBOAA MbIN UMEET BHYTPEHHMIA
auametp 35 Mm.
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YCTAHOBKA OCHOBAHUWA NoA NPAMBIM YIJIOM K NUNbHOMY ANCKY

1. Ybeputech, uTo BUNKA U3BNEYEHA U3 INEKTPUUECKOI PO3ETKN.

2. Onyctute nnevo nunbl (1) B KpaiiHee HIKHEE MONOXeHWE U YCTaHOBUTE PYUKY ONOKUPOBKI
(2), ut06bl yAepXKMBATD NEYO NI B NONOXEHIM TPAHCMOPTUPOBKM.

3. OcnabbTe dukcatop yrna nosoporta (15).

4. NosopauuBaiite cton (12) o Tex nop, NoKa ykasateNb He JOCTUTHET 0TMeTKM 0°.

5. 3ataHuTe ukcatop yrna nosopora (15).

6. OcnabbTe Gukcatop yrna HaknoHa (7) u ycranosute naeyo nunbl (1) Nog yrnom HaknoHa 0°
(munbHoe nonoTHo nog yrnom 90° K NOBOPOTHOMY CToNy). 3aTAHUTE GUKCATOp yria HaknoHa (7).
7. YcTaHoBUTE YronbHIK OTHOCUTENBHO cTona (12) U NA0CKOI YacTU MUABHOTO NONOTHA.

8. [oBepHuTe pyKOil NUAbHBIA JUCK 1 NPOBEPbTE ero BbpaBHIBaHNE 0THOCUTENBHO OCHOBAHNA
MBI B HECKONbKIX TOUKaX.

9. Kpait yronbHuKa 1 TUAbHDIN JUCK JOMKHBI pacnonaratbCa napannenbHo.

10. Ecnv nunbHOe NONOTHO OTKNOHAETCA OT YroNbHUKA, OTPeryaupyiiTe ero NonoxeHue
anegyioluum 06pazom.

11. Wicnonb3yiiTe raeuHblii Koy pa3mepom 8 MM UK peryaupyemblii raeuHblii Koy, utobbl
0CnabuTb 3aTAXKKY CTOMOPHON railku, GUKCUpYIoLLeil BUHT PeryMpoBKY HakNoHa nog yraom 0°
(10). Kpome Toro, ocnabbTe 3aTAXKY GuKCaTopa yrna HaknoHa (7).

12. OTperynupyiite BUHT PerynupoBKm HaknoHa nog yraom 0° (10) wecturpaHHbIM Kouom
pa3mepom 4 MM, UToObl BbIPOBHATH MUAbHOE MONOTHO OTHOCUTENbBHO YTONbHUKA.

13. OcnabbTe 3aTAXKY BUHTA C KPecTooOpa3HbIM LANLEM, YAePX1BAIOLLEro yKka3aTeNb LKabl
yrNa HaknoHa (8), n oTperynupyiite nonoXeHue ykazatensa Takiim 06paom, utobbl OH TOUHO
yKa3blBas HyNeBYyH 0TMeTKY Ha WKane. CHOBa 3aTAHUTE BUHT.

14. CHoBa 3aTAHUTe QUKCATOP YrNa HAKNOHA (7) U CTONOPHYIO raiiKy, PUKCMPYIOLLYI0 BUHT
perynupoBky HaksoHa nog yrnom 0° (10).

YCTAHOBKA OrPAHMYUTENA NEPNEHANKYNAPHO CTONY

1. Y6eputecb, uto BUNKA U3BNEYEH U3 INEKTPUUECKOI PO3ETKN.

2. Onyctute nneyo munbl (1) B KpaiiHee HIDKHee NONOXeHUE 1 YCTAHOBUTE PYUKY ONOKUPOBKU
(2), uT0bbI yAepKMBaTb NNEYO NUNbI B MONOMXKEHNI TPAHCMOPTUPOBKM.

3. Ocnabbre dukcatop yrna noopota (15).

4. Tlosopauusaiite cton (12) fo Tex nop, Noka ykasatenb He JOCTUTHET 0TMeTKM 0°.

5. 3ataHuTe dpukcatop yrna nosopota (15).

6. Mpy nomoLLM LWEeCTUTPaHHOTO KNtoua (4 MM) OTKPYTUTE [1Ba BUHTA, KpenALLMe OrpaHnuuTeNb
(11) K ocHOBaHMI0.

7. YcraHoBuTe orpaHuuutenb (11) nepneHANKYNAPHO BAONb NUALHOTO NONOTHa.

8. Otperynupyiite orpanuuntens (11) Tak, uto6bl OH ObIN pacnonoxeH nepneHANKYNApHO
NUABHOMY NOMOTHY.

9. 3ataHuTe GuHTHI, Gukcupyrowme orpaHnuutens (11).

10. OcnabbTe 3aTAXKY BUHTA C KPecToo6pa3HbIM LWAKMLEM, YAEPKUBAKLLET0 YKka3aTeNlb
MOBOPOTHOI LKanbl (13), 1 oTperynupyiite nonoxeHue ykazatens Takium 06pazom, utobbl oH
TOUHO YKa3bIBaN HYNeBYto OTMETKY Ha LUKane.

11. 3aTAHUTE yKa3aTeNb NOBOPOTHON LUKaNbI.
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KPENEXHDIE OTBEPCTUA

Y6eautech, uto nuna ycraHoBNeHa HagexHo 1 6e3onacHo. lepes ncnonb3oBaHuem
nina MoXeT 6bITb 3adUKCUPOBaHA Ha TBEPAOI 11 POBHOI NOBEPXHOCTY MY MOMOLLM 4
KpenexHblx 607TOB (He BX0OAAT B KOMMNEKT).

B ocHoBaHuUmM nunbl uMeroTcA 4 0TBEPCTUA ANA KpenneHna yCTpoiicTBa K BepcTaky unm
ZAPYroi OMoPHOIA MOBEPXHOCTH.

Yt06bI 3aKpenuTb NUNY, BbINOAHUTE CefyloLne AelicTBUA.

1) Haiigute n 0TMeTbTe MecTo, rfie nuna Oy AeT KpenuThCA.

2) HackBo3b npocsepnuTe 4 0TBEPCTUA B MOBEPXHOCTH.

3) NomecTuTe TOPLIOBOYHAA NN HA NOBEPXHOCTb, COBMECTUB OTBEPCTUA B OCHOBAHUM C
0TBEPCTUAMY, NPOCBEPNEHHBIMI B TOBEPXHOCTH. Y(TaHOBUTE HONTHI, LWaiibbI 1
LUeCTUrPaHHbIE FaliKu.

3AXKUM 3ATOTOBKH
Mpu pa3pe3aHitv 3aroToBKY ee Kpas BCeraa A0MKHbI ObITb 3ahUKCUPOBAHbI MPY MOMOLLIK
BEPTUKANbHOIO 3aXMMa (BXOAWUT B KOMMEKT).

3AMEHA MWIbHOT0 AUCKA

1. Ybeputech, uto BUIKA U3BNEYEHA U3 INEKTPUUECKOI PO3ETKN.

2. CoBMecTHTe CTPENKY Ha NUNbHOM MOOTHE CO CTPENKOI Ha BepXHeM LUnTKe. YoeauTecs,
uT0 3y6LibI MONOTHA HANPABNEHBI BHY3.

3. HaxmuTe pyuky ynpaBneHus (3) 1 BbITAHUTE pyuKy 610KIpoBKK (2), uTobbl
pa36nokupoBaTb neyo nunbi (1).

4.TlepesenuTe nneyo nunbl (1) B KpaiiHee BepxHee NONOMXeHNE.

5. Wcnonb3ya kpectoobpasHyto 0TBEPTKY, OTKPYTUTE BUHT C KPCTO0OPA3HBIM LUANLEM,
KOTOpbIl KPenuT BbIABWXKHYIO LWTAHTY (6) K NOBOPOTHOMY LLUMTKY MAABHOMO NooTHa (5).
Wcnonb3ys kpectoobpasHyto 0TBEPTKY, OTKPYTUTE BUHT C KPecToo0pasHbIM LUaMLEM,
KOTOPbII KPenuT KpbILLKY 60T NunbHOro nonoTHa (19).

6. OnycTTe NOBOPOTHBII LWUTOK NUALHOTO NON0THA (5), 3aTem NOJHUMUTE ero BMecTe ¢
KpbILLKoIi 6onTa nunbHOro nonoTHa (19). Koraa noBOpOTHbII WMTOK NAALHOTO NONOTHA (5)
PacnonoXeH Haj BEPXHUM HEMOABUMHBIM LLMTKOM (4), MOXHO NoayuuTb AOCTYN K 6onTy
MUABHOTO MOAOTHA.

7. TlofiHAB NOBOPOTHbIIA LUMTOK (5), HAXMUTE KHONMKY 6NoKMpoBKY WnuHAend (18).
MoBopaunBaiiTe NUbHbIIA AUCK [0 TEX NOp, NOKA LWNNHAENb He 6yaeT 3adUKCMpoBaH.

8. Ucnonb3yiite npunaraemblii LeCTUrpaHHbIil KoY (6 MM), 4T06bl OTKPYTUTb 1 CHATD
6ont nunbHoro nonotHa. OcnabbTe 3aTAXKY B HaNPaBAEHI N0 YaCOBOI CTPeNKe, TaK Kak
BUHT NUNbHOTO ANCKA MMEET NEBOCTOPOHHIOI0 pe3boy.

9. CHUMUTE NNOCKYHO LBy, NMAbHOE MONOTHO U €70 BHELLHIOK Luaiiby.

10. HaHecuTe Kannio Macna Ha BHYTPEHHIOI0 1 BHELLIHIOKO LIalibbl MUNBbHOO MCKa B TOM
MecTe, FZie OHU COMPUKACAIOTCA C MUIBHBIM JUCKOM.

11. YcTaHoBUTE HOBbIIl NUNBHBIN AWCK HA LWNNHAENb, YUUTbIBAA, UTO €ro0 BHYTPEHHAA Laiiba
pacnonaraeTca 3a MUbHbIM AUCKOM.

12. YcTaHoBUTE HA MECTO BHELLHIOK LLAi by NunbHOro ANCKa.
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13. Haxmute kHonKy 6nokupoBki wnungena (18) v ycraHoBUTE Ha MeCTo NAOCKYHO LWaiiby n
60nT NUNBHOrO NONOTHA.

14. Ucnonb3yiiTe WwecTurpanHblil Kty (6 Mm), uTobbl 3aTAHYTL GONT NUALHOO NOMOTHA
(3aTAruBaliTe ero NPOTUB YaCoBOIl CTPENKN).

15. OnycTuTe WUTOK NUALHOTO NONOTHA, YAEPXKUBANTE HUXKHUIA NOBOPOTHBIN LMTOK MMNBHOMO
nonoTHa (5) n KpblLLKy 601Ta NUNLHOTO NONOTHA (19) B HYXKHOM MONOXEHNM 1 3aTAHUTE
dUKCMPYIOLLNIA BUHT, UTOObI 3aKPenuTb KPbILLKY 60N1Ta NUAbHOTO NONIOTHA Ha MecTe.

16. 3ameHWTe BbIABUKHYO LUTAHTY (6) 1 3aKpenuTe ee Ha MOBOPOTHOM LUUTKE MUbHOTO
nonotHa (5).

17.Y6eauTech, uTo LMTOK NANBHOTO AMCKa PaboTaeT NPaBUNbHO U 3aKPbIBAET €10 Npu
ONyCKaHUN neya Nnbl.

18. ogknoumMTe NUNY K UCTOYHMKY MATAHUA 1 BKKUNUTE ee, uToObl yoeanTbCA B NPaBUIbHOI
pabore.

19. LLIUTOK MeeT TONbKO OAMH pexiiM paboTbl, KOTOpbI He perynupyeTca. Meped Kaxabim
Cnob3oBaHUeM HeobXoAuMo Y6eauTbCA, UTo LMTOK MAABHOTO NONOTHA paboTaeT NpaBusbHO.

NONEPEYHbIA PACTIUN

[p1 BO3MOXHOCTIN BCETAAA MCNOMb3YiATe 3aKIMHbIe YCTPOICTBA, TaKue Kak G-06pa3Hblii 3aK1UM
ANA GUKCALMM 3aroTOBKN.

Mpu paboTe € 3aroTOBKOI fepuTe PyKN Ha 3HAUNTENILHOM PAcCTOAHUM OT MUABLHOTO NOMOTHA.
He cHumaiite oTpe3aHHbIii dparmeHT CnpaBa OT MAABHOTO NONOTHA NIEBOI PYKOIA.

lMonepeyHblii pacnun BbINOAHAETCA NyTeM pa3pe3a nonepek BONOKOH 3aroToBKK. lonepeyHblil
pacnun nog yrnom 90° BbINOAHAETCA NP yCTaHOBKe NOBOPOTHOIO OCHOBAHMA Ha oTMeTKe 0°.
Kocble nonepeyHble pacniunbl BbINOAHAKTCA NPY YCTaHOBKE OCHOBAHMA MO HEKOTOPbIM YTIIOM,
He PaBHbIM HYTH0.

1. BoitAHuTe pyuky 6n10KMpoBKM (2) 1 nogHUMMTE Naeyo Nunbl (1) Ha MaKCMMaNbHYI0 BbICOTY.
2. Ocnabbre dukcatop yrna nosopora (15).

3. loBopauuBaiite cton (12) 4o Tex nop, NOKa yka3atenb He JOCTUTHET Tpebyemoro yrna.

4. CHoBa 3ataHuTe dukcatop yrna nosopota (15).

5. PacnonoxuTe 3aroToBKy nialLMa Ha cTone Takum 06pa3om, uTo6bl 0ANH ee Kpail HafeXHO
ynupanca B orpaHuuutens (11). Ecnu nunomarepuan feopmupoBaH, pacnonoxure BbIMyKyt
CTOPOHY B ynop K orpauuutenio (11). Ecnu BNpUTbIK K orpaHnuuTenio 6yeT HaxoauTbCsa
BOTHyTaA CTOPOHA, 10CKA MOXET PacKoNOTbCA 1 3aLLEMUTb MUAbHBINA JUCK.

6. [pu pacnunnBaHUM ANMHHbIX 3ar0TOBOK NOAAEPKMBAIATE BbICTYNAIOLLME KOHL|bI 3ar0TOBKM
60KOBbIMI ONOPAMIA, CTAHUHOI AN paboueil NOBEPXHOCTbIO, HAXOAALLECA Ha 0AHOM YPOBHE
€0 CTONOM MBI,

7. Tlepeq BKNOYEHNEM NAbI BLIMONHIUTE NPOOHYI0 ONepaLuio pacnuna, utobbl ybeauTbca B
OTCYTCTBIW Npo6AeMm, TakuX Kak nonagaHue 3axuma B pabouyio obnactb.

8. Kpenko yaepxuBas pyuky ynpaBneHus (3), HaxmuTe nyckoBoii pbluar (16). [laiite nuabHomy
MONOTHY AOCTUYL MAKCUMaNbHOI CKOPOCTY BPALLEHNA 1 MEANIEHHO OMYCTUTE ero BHYTPb U
yepe3 3aroToBKy.

9. OTnyctuTe nyckoBoii pbluar (16) n fOXAUTECH OCTAHOBKY BPALLEHUA NUALHOTO NOOTHA,
3aTeM NOJHUMIUTE MANbHOE NONOTHO, YOpaB ero € 3aroToBKM. Lo ANTeCh 0CTAHOBKI NUIILHOTO
LUK, Npexze yem ybupatb 3aroToBky.
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KPENEMHAA MJIAHKA

1. Mpu pe3Ke o CKOLLEHHOI KPOMKOI y06HO UCMONb30BaTh KPENeXHYH NAaHKy.
2. B uenax 6e3onacHoCTIN BCerfa MCnonb3yiite KPenexHyto NAaHKy 1 He NbiTaiitech
MOANGULIMPOBATD ee.

PE3KA CO CKOLUEHHOW KPOMKO#

[p1 BO3MOXHOCTIN BCErAa MCNOAb3YiiTe 3aXIMHbIe YCTPOICTBA, TaKue Kak
G-06pa3Hblil 3aXmM ANnA GUKCaLMM 3ar0TOBKM.

Mpu paboTe € 3aroTOBKOI fepuTe PyKi Ha 3HAUUTENbHOM PacCTOAHNM OT MANILHOTO
nonoTHa.

He cHumaiite oTpe3aHHblil dparmeHT CnpaBa OT MAABHOTO NONOTHA NIEBOIA PYKOIA.
Pe3ka co CKOLLIEHHOI KPOMKOIA BbINOSHAETCA MyTeM pacnuna nonepek BOOKOH
3aroTOBKM MANbHBIM JUCKOM, PaCTIONOMEHHbBIM NOZ YTIOM K OrpaHnuUTeNIo 1
MOBOPOTHOMY 0CHOBaHIH. [10BOPOTHBIIA CTOM YCTaHABAMBAETCA B MONOMXeEHUN C
HyNeBOIl 0TMETKOIA, @ MNbHOE NONIOTHO pacrionaraeTca nog yrnom ot 0° fo 45°,

1. BbITAHUTE pyuKy 6MOKMPOBKY (2) 11 NOJHUMUTE NNEYO NUMbI HA MAKCUMaNbHYI0
BbICOTY.

2. Ocnabbre dukcatop yrna nogopora (15).

3. ToBopauuBaiite cton (12) Ao Tex Nop, NOKa yKa3aTenb He JOCTUTHET HYNeBOTo
3HaueHua Ha wkane (13).

4. CHoBa 3aTAHuTe QuKcatop yrna noopota (15).

5. 0cnabbTe Qukcatop yrna HaknoHa (7) n nepemectute naeyo nunbl (1) BNeBo fo
Tpebyemoro yrna HaknoHa (o1 0° 4o 45°). 3aTAHUTE QUKCATOp Yrna HaknoHa (7).

6. Pacnonoxute 3arotoBKy nnaLIMa Ha CToe Takum 06pa3om, uTobbl 04UH ee Kpait
HafieXHo ynupanca B orpaHuyutens (11). Eciu nunomatepuan se¢opmmposas,
Pacnonoxure BbIMyKy CTOPOHY B YNOP K OrpaHnumTento. Ecm BpuThbIK K
orpaHuuuTenio 6yaeT HaxoAMTbCA BOTHYTasA CTOPOHA, 10CKA MOXKET PackoNoTbCA 1
3aLLeMUTb MUNbHbIR JUCK.

7. Tlpyn pacnunuBaHni AIMHHBIX 3ar0TOBOK NOAAEPINBAITE BbICTYNAKOLLAE KOHLbI

3aroToBKM 60KOBbIMM 0nopami, CTaHUHOIA Ui pa6oqel7| MOBEPXHOCTbIO, HAXOAALLIACA

Ha 01HOM YpOBHe CO CTOJIOM NiANbI.
8. I'Iepen BKJIOYEHNEM MWJTbI BbIMNOJIHUTE I'IpOﬁHyIO onepaunio pacnuna, yTOObI

yﬁeﬂI/ITbCﬂ B OTCYTCTBUK I'Ip06J'IEM, TaKKX KaK nonajiaHne 3aXnuma B pa60qym obnactb.

9. Kpenko ynepuBas pyuky ynpasnexus (3), HaxmuTe nyckosoii pbiuar (16). Jaiite

NUIbHOMY NONOTHY A0CTUYb MaKCMManbHOiA CKOpOCTU BpaLLeHuaA 1 MeineHHo onycTute

€ro BHYTPb 11 Yepe3 3aroToBKy.
10. OTnycTuTe NycKoBOiA pbivar (16) n AOXKANTECH OCTAHOBKIA BPALLEHUA MANBHOTO
MO/0THa, a 3aTeM NOAHUMUTE NUNbHOE NOJOTHO, YOPaB ero ¢ 3aroToBKy. loxauTech
OCTaHOBKIA MAMIBHOTO NCKA, MPEX/e Yem YOUpaTh 3aroToBKy.

U10XKHAA PE3KA NOA YTNOM

[py BO3MOXHOCTM BCErAa MCNoNb3yiiTe 3aXKMMHbIe YCTPOACTBA, TaKue Kak G-06pa3Hbiii

3aKNUM A8 UKCALIMM 3arOTOBKIA.
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Mpu paboTe € 3aroTOBKOI fiepXuTe PyKN Ha 3HAUNTENIHOM PAcCTOAHUM OT MUIBLHOTO NOMOTHA.
He cHumaiite oTpe3aHHbIii dparmeHT CnpaBa OT MAABHOTO NONOTHA NIEBOI PYKOI.

(noxHas peska nog yrnom nofpasymeBaeT 0AHOBPEMEHHOE UCMIONb30BaHIe yra pekiu 11 yrna
CKOCa KpomKi. OHa NCNoNb3yeTca Npu U3roTOBNEHNUM pam ANA KapTUH, Pe3Ke KapHu30B,
W3rOTOBNEHIM ALLMKOB C HAKNOHHBIMI CTOPOHAMIA U HECYLLUX KOHCTPYKLMIA Kpbilwm. Beeraa
Jenaiite npoby Ha Kycke ApeBecHbIX 0TX0J0B Nepes BLIMONHEHNEM PE3KI Ha XopoLLeM
matepuane.

1. BbITAHUTE pyuKy 6MOKUPOBKM (2) M NOZHUMUTE NNEYO MBI HA MAKCUMANbHYHO BbICOTY.

2. Ocnabbre dukcatop yrna nogopora (15).

3. loBopauuBaiite cTon (12) Ao Tex Nop, NOKa yKa3aTeNb He JOCTUTHET HYXKHOTO yr/a Ha LKane
(13).

4. CHoBa 3aTAHUTe QuKcatop yrna noopota (15).

5. 0cnabbTe Qukcatop yrna HaknoHa (7) n nepemectute naeyo nunbl (1) BneBo 4o Tpebyemoro
yrna HaknoHa (ot 0° go 45°). 3atAHuTe GuKcaTop yrna HaknoHa (7).

6. Pacnonoxute 3arotoBky nnaLIMa Ha CToe Takum 06pasom, 4Tobbl 0MH ee Kpail HaZeXHo
ynupanca B orpaHinuutens (11). Ecu nunomatepuan feopmupoBaH, pacronoxuTe BoimyKiyto
CTOPOHY B yNop K orpaHnuuTenio. Ecnu BNpuTbIK K orpaHinuuTenio 6yaet HaxoauTbCA BOrHyTasA
(TOPOHa, 0CKa MOXET PAaCKONOTbCA U 3aLLEMUTb MUIbHBIN AUCK.

7. Tlpu pacnunuBaHni AIMHHBIX 3ar0TOBOK MOA/EPINBAIiTE BbICTYNAKLLME KOHLIb 3aT0TOBKIA
60KOBbIMI 0NOPaMIA, CTAHUHOI AN paboueil NOBEPXHOCTbIO, HAXOAALLEICA Ha OZHOM YPOBHe
€0 CTONOM NIl

8. Mepen BKNtOUeHMEM NNbI BbINOAHUTE NPO6HYH0 onepaLyio pacnuna, utobbl yoeanTbHCA B
OTCYTCTBMM NpobNeM, TakuX Kak nonagaHue 3axuma B pabouyto obnactb.

9. Kpenko ynepxuBas pyuky ynpaBneHus (3), HaxmuTe nyckoBoii pbluar (16). [aiite nunbHomy
MONOTHY AOCTUYL MAKCUMaNbHOI CKOPOCTY BPALLEHNA 11 MEATIEHHO OMYCTUTE ero BHYTPb U
yepes 3aroToBKy.

10. OTnycTuTe NyckoBoW pbiuar (16) U AOXAMTECH 0CTAHOBKY BPALLEHNA NUALHOTO NOAOTHA,
3aTeM NMOAHUMITE NUIbHOE NONOTHO, YOpaB ero € 3aroToBKM. JLOXANTECH OCTAHOBKM NUIHOTO
JICKa, Npexze yem ybupatb 3aroToBKy.

MakcumanbHo gonycTumoe conpoTMBAeHNe CucTembl coctanaet Zmax < 0,45 (0 B Touke
MOAKNKOYEHNA NOb30BATENbCKOT0 UCTOYHMKA NUTAHIA. TTpy He0OX0AUMOCTH NOb30BaTENb
A0MKeH NPOKOHCYNbTUPOBATBLCA CO CMIELUANNCTOM 1 yOeANTbCA, UTo 000pyA0BaHIe
MOAKMKYEHO TONBKO K UCTOUHUKY € YKa3aHHBIM U MeHbLLIM CONPOTUBIIEHNEM.
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9. ObCJTYXKUBAHUE U PEMOHT

MPEAYNPEXAEHWUE. Bcerpa usenexaiite BUNKY U3 pO3€TKN Nepes perynupoBKoi
Unn 06cnyKMBaHUeM.

1. Tlocne 3aBepLUeHIA PerynnupoBKM, HACTPOIKIA M 0OCTYXKIUBaHUA yoeauTeCh, UTo BCe
KJI0uM U3BNEYEHbI U3 YCTPOIACTBA, a BCe BUHTbI, 6ONTbI 1 APYrve KpenneHna HafexHo
3aTAHYTHI.

2. He fonyckaiite 3acopeHns BEHTUAALMUOHHbIX OTBEPCTUI HCTPYMEHTA U PerynsipHo
npoumLaiite ux. Horaa yepes BEHTUAALMOHHOE 0TBEPCTUE MOXKHO YBUAETb UCKPbI. ITO
HOPMAnbHO 1 He NOBPEAUT NEKTPOUHCTPYMEHT.

3. PerynapHo npoBepAiiTe Hanuyue Nbin UK MHOPOAHDIX YacTULL Ha peLLeTKe pAAOM

C ABUraTenem 11 BOKpyr Bblkntoyatens. [nA yaaneHna cKonuBLUeNCA Nbiu UCNoNb3yiTe
MATKYIO LLETKY.

4. \nq 3awuthl rnas Bo Bpema 0UYNCTKN UCMIONb3YiATe 3aLUTHDbIE OUKN.

5. Ecnm Kopnyc nunbl TpebyeT UncTku, NpoTpUTe ero MArKO BNaXKHOM TKaHbIo. MoXHO
MCNOb30BaTb MATKOE MotoLLee CPEACTBO, KpOMe CMUPTOCoAePXKaLLNX XKIUAKOCTeN,
6eH31Ha U Apyroro OunCTATENs.

6. He ucnonb3yiite wenoum Ana YNCTKM NNACTMAcCOBbIX eTanei.

BHWMAHME! He nonyckaiite nonagaHua Bodbl Ha muny.

7. XpaHure ycTpolicTBO, MHCTPYKLMIO N NPUHAANEXKHOCTI B HAALEXKHOM MecTe. 3T0
MO3BONNT BCErAa UMeTb Nog PyKoii BCo MHYOPMALLNIO 11 AeTanu.

8. YT06bl NpefoTBPaTUTL BO3HUKHOBEHME ONACHOI CUTYaLIM, 3aMeHy Kabena nuTaHua
AOIKEH BbINONHATL NPOU3BOAUTENb UM €70 NPeACTaBUTEb.

OBLLNIA 0OCMOTP

1. PerynapHo BbINoNHAITE NPOBEPKY 3aTAXKM BCeX GuKCupyIoLux BUHTOB. Bubpauus
MOXeT 0cnabuTb ux. Obpatuaiite 0coboe BHIUMAHWe Ha BHeLUHWIA GnaHel. Mpu Hanuuum
BUOPALMM C TeueHEM BPeMEHM 3aTAXKA BUHTOB MOXKET OCNIAOHYTb.

2. PerynapHo ocmaTpuBaiiTe kabenb NuTaHNA YCTPOICTBA 1 BCE UCNOMb3yeMble
yOAUHUTENbHble Kabenu Ana BbiABNeHNA noBpexzaeHuil. Ecin kabenb nutanus tpebyer
3ameHbl, BO 136exaH1e NopakeHnA INEKTPUYECKIM TOKOM YKa3aHHYH npoveaypy
AOMKEH BbINOMHATD U3r0TOBUTENb, €0 NPEACTABUTENb AN NEPCOHAN

ABTOPU30BAHHOI0 CEPBUCHOrO LIEHTPA. 3amenute NOBPEXAEHHbIE YAJINHUTENIbHbIE kabenu.

3. ECm yronbHble LWeTKM Heo6X0AMMO 3aMEHNTb, 3T0 0MKeH CieNaTb
KBanM$ULMPOBAHHBIIA CTELMANICT N0 PEMOHTY (BCET/IA 3aMEHSIATE JIBE LWETKM
0AHOBPEMEHHO).

CMA3KA

(ma3Ka B Kopobke nepeau TpebyeT 3ameHbl NOCE ANMTENbHOI JKCTNyaTaLun
UHCTpyMeHTa. 06paTUTECh 32 NOMOLLbBIO K aBTOPU30BAHHOMY CEPBUCHOMY areHTy.
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CEPBUC

« PEMOHT HCTPYMEHTA J10MKeH BbINONHATBCA TONBKO NPOU3BOAUTENEM WN
Cnewyanu1cTom aBTOPU30BaHHOTO LieHTpa. BbinonHeHne 06y xuBaHNA unu pemoHTa
HEeKBANUULMPOBAHHBIM CMIELMANNCTOM MOXKET NPUBECTI K NMONYYEHNIO TPABMbI.

« [y BbINONHEHNM 06CNYXXMBAHMA UHCTPYMEHTA UCTIONb3YiTe TONbKO AEHTUYHbIE
3anacHble yactu. (nepyiiTe MHCTPYKLUMAM B pa3fiene 0 BbiMOAHEHUM 06Ny 1BaHNA B
aHHOM PYKOBOACTBe. /icnonb30BaHme HeofobpeHHbIX AeTaneit uni HecobntopeHne
UHCTPYKLMIA 0 06CTYKMBAHWI NPUBEAET K BOSHUKHOBEHIIO PUCKA MOPaXeHUs
NEKTPUYECKIAM TOKOM U NONYYEHNA TPAaBMbI.

10. 3ALLUTA OKPYXKAIOLLEN CPE[bI

BHUMAHME! [lanHoe yCTpOiCTBO MApKMPOBAaHO CUMBOJIOM,
YKa3bIBAOLLVM Ha YTUIN3ALIMIO NEKTPUYECKIAX U SNEKTPOHHDBIX OTXO0B.
370 03HaYaeT, uTo JaHHOE YCTPOVCTBO HeNb3A BbIGPaCbIBaTh BMECTE C
6bITOBbIMM 0TXOZAMU. Ero HE06X0AUMO CAATb Ha YTUM3ALNIO B NYHKT
cbopa 0TX0/10B B COOTBETCTBIM C EBPONENCKOIA AUPEKTUBOI 00
B )TVVM3ALUN NIEKTPUYECKOTO U 3NIEKTPOHHOro 060pyaoBaHua (WEEE).
[ind nonyyenna pekoMeHaLwi N0 YTUAN3ALMY 00paTUTECH B MECTHbIE
OpraHbl BNACTU U B Mara3iutH. 3aTem yCTpoincTBo OyeT nepepaboTaqo unm
JAKBIMPOBAHO B LIENAX CHIXKEHNA BIMAHUA Ha OKPYXaloLLYI0 Cpefly. INeKTPUYecKoe
1 SNEKTPOHHOE 000py10BaHIE NPe/CTaBAACT NOTEHLMANbHYI0 ONACHOCTb ANA
OKpY»aloLL{eil Cpe/ibl U 310POBbA IH0/1ENA 13-3a HANNYVSA ONACHIX BELLECTB.

11. TAPAHTUA

bnarogapum 3a npuobpetenue anektTpouHcTpymenTa ADEQ. [lanHble ycTpoiicTBa 6biin
WN3roTOBAEHbI COrNacHO Tpe6OBaHMAM BbICOKMX CTAHAAPTOB KauecTBa v UMEIOT rapaHTuIo
0TCYTCTBMA NPON3BOACTBEHHDBIX AedeKTOB NpY AOMALLHEM CNONb30BAHUM B TeueHue

24 MecAueB ¢ AaTbl NOKYMKW.

[JlaHHaA rapaHTUA He BAUAET Ha BaLLW 3aKOHHbIe NPaBa. [p1 BO3HUKHOBEH!M NH060iA
HeUCNpaBHOCTU MHCTPYMeHTa (NoNoMKa, yTepa AeTaneil 1 Ap.) CBAXUTECH C CePBUCHOI
anyx6oii ADEO.

Anpec cepsucHoro ueHTpa: 135 RUE SADI CARNOT (500001, 59790 RONCHIN, FRANCE
(OPAHLINA)

HopmanbHblil U3HOC, B TOM YiCiie U3HOC MPUHAANEXHOCTEN, He MOKPbIBAETCA rapaHTueil.
Mpu yCNOBIM HOPMANBLHOTO UCMONB30BAHNA MO HA3HAUEHNIO HA YCTPOIACTBO
npesoCTaBnAeTCA rapaHTua 24 Mecaua. [apaHTiA He pacnpoCTPaHAETCA Ha HEUCNPABHOCTH,
ABNAIOLLMECA NPUYMHOI Neperpy3Ki YCTPOIACTBA, XaNaTHOTO OTHOLLEHWS, HENPaBUbHOTO
CNONb30BAHMA UMK PEMOHTA, NPOBOAUMOTO HeYNOTHOMOYEHHbBIM LIOM. [apaHTA Ha
YCTPOIICTBO He PACMPOCTPAHARTCA NP eXe[HEBHOM NPOdECCOHANbHOM UCMONb30BaHIN
W SKCAYaTaLmn B TAXeNbIX yanoBuAX. Mbl ocTaBnAem 3a co60ii NpaBo Ha ynyuLleHue n
N3MeHeHMe TeXHNUeCKNX XapaKTepucTIK u3genus 6e3 npefBapuTeNbHOro yBeJOMAEHIA.
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Ne HavmeHoBaHune KonuuectBo | MaTepuan nnm sHayeHue
1 |Pe3nHoBaA nogoLlBa 1 Pe3nHa

2 |MoawunnHuk 1 80027

3 |O6bmoTka 1 ©41,2x50

4 |Cratop 1 ®71x50

5 |dednektop BeHTUNATOPA 1 PA6

6 |LLanb6a 3 04

7 |NpyxnHHasA wanba 5 04

8 |BuHT 2 M4x60

9 |Kypok 1

10 (BuHT 1 ST4.2%x9,5

11 |KoHpeHcaTop 1 0,22 mk®

12 |KoHTakT 1 PA6

13 |Kabenb c Bunkon 1

14 |BepxHsana pykoATKa 1 PA6

15 (BuHT 6 ST4,2x16

16 [Haknagka Ha pyuky 1 Tepmoanacronnact
17 [3awmTa Kabena nuTaHuA 1 MBX

18 [BuHT 3 ST4,2x13

19 |3axum Kabens 1 Monvkap6oHaTt
20 [MepekniovaTenb 1

21 |BuHT 4 M5x16

22 |Mpyxu1HHaA Wwaiba 11 @5

23 |lWainba 2 @5

24 |HwXHAA pyKoATKa 1 PA6

32 |Bunt 2 ST4,2x13

33 |Kpbiwka gsurartens 1 PA6

34 |BuHT 4 ST4x10

35 |MpyxunHa weTKn 2 65 Mn

36 |depxaTenb weTtkn 2 08F

37 |Pacuecka 2

38 [BuHT 4 M5x%20

39 |lWanba 4 ¢5

40 |Kopnyc gsuratens 1 PA6

41 |Konnayok cTonopHoro windra 1 ABC-nnactuk
42 |BuHT c yrnybneHmem nog Koy 1 M8x30

43 |KoHTpranka 1 M10

44 |lWan6a 1 @10

45 |MoawmnnHuK 1 80100

46 |KHoMNKa 61MOKMPOBKU WNVUHAENS 1
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Ne HavmeHoBaHue KonnyectBo| MaTtepuan nnm sHaueHune
47 |Konnayok 611oKNpoBKM WNVHAENSA 1 MBX

48 |OVKCMPOBAHHBIN LWNTOK 1 AnIOMUHUN
49 |[[MpyxwnHa cTonopHoro wrndra 1 65 Mn

50 [CronopHbI WTndT 1 45

51 |PonukoBbiii WTUGT 1 ©2,5x16

52 |[Brynka 1 ©8xp12x10
53 |C-06pa3sHbIi 3a>KM 1 65 Mn

54 |lWecTtepHsa 1 45

55 |lLainb6a wectepHn 1 45

56 |KHonka 1 45

57 |WnuHpenb 1 45

58 |BuHT 3 M4x10

59 (MogwmnnHuk 1 80101

60 |(Kpbiwka Kopryca pegykropa 1 AnOMUHUT
61 |BHyTpeHHWI dnaHew NAbHOMO ANCKa 1 p44x6

62 |Pexywuin snemeHT 1

63 |BHewHM ¢pnaHew NUbHOrO AncKa 1 p44x6

64 |(lLanba 2 ®8

65 |BWHT c yrny6neHviem nog Koy 1 M8x16 neBbii
66 |3aknenka 5 @e4x11

67 |lluton ueHTp 1 AntoMrHUN
68 |[BMXYyLWNNCA LWNTOK 1 Monukap6oHaT
69 |TopcmoHHaA Npy»KrMHa 1 T9A

70 |BuHT 1 M5x10

71 |BuHT 1 M5x10

72 |bonblwas wainba 1 ®5

73 |3awmTHaa nnactuHa (Manas) 1 Q235

74 |3almTHaA nnactuHa (6onbluas) 1 Q235

75 |BuHT 2 M4x10

76 |[l[nacTnHa ABMXKyLLEroca WwmTka 1 08F

77 |BuHT c 6ypTrikom 1 M6x14

78 |CoennHeHune 1 Q235

79 |3aknenka 1 P6%x9

80 |BuWHT c yrnybneHvem nopg Koy 2 M5x16

81 |Onopa coefnHeHUs 1 Q235

82 |Ocb noBopoTa 1 M10x60

83 |bnok nosopoTta 1 ANIOMUHUIN
84 |bonbluaa TOPCMOHHAA NPYXKMHA 1 65 Mn

85 |YKa3aTenb yrna HakioHa 1 ABC-nnactmk
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Ne HanmeHoBaHune KonnyectBo| MaTtepuan nnm sHaueHune
86 |Pyukayrna HaknoHa 1 ABC-nnacTnk
87 |Ocb HaknoHa 1 45

88 [Larba 1 ®8

89 |BuWHT c yrnybneHmem nop Koy 4 M6x10

90 |BuWHT c yrnybneHmem nop Koy 2 M5x16

91 |lanka 2 M5

92 |Bbnok HaknoHa 1 AntoMrHUiN
93 |[MnacTuHa wkanbl yrna HaknoHa 1 Q235

94 |BUHT c NnoTalriHOWM roNoBKOW 7 M3x8

95 |Pexywlas BcTaBKa 1 ABC-nnacTtmk
96 |KoHTpraiika 1 M6

97 |Wainba 1 06

98 |YkaszaTenb 1 ABC-nnacTtmk
99 [MoBOpPOTHBIN CcTON 1 AnOMUHUN
100 |Pe3nHOBbIE HOXKN 4 Pe3nHa

101 |OcHoBaHue 1 AnOMUHUN
102 |BMHT C HakaTKoM 1 45

103 |Ponuik pukcaTopa 1 ®8

104 |MpyxurHa dprKcaTopa 1 65 Mn

105 |YCTaHOBOUYHBIN LWEeCTUIPaHHbIN BUHT 1 M10x10

106 |HennoHoBbIN TOPMO3 2 PA6

107 |bonblas wanba 2 6

108 |BuHT c yrnybneHnem nog Koy 2 M6x20

109 |lMnaHka 1 AnOMUHUA
110 |MbinecbopHmK 1

111 |WecTnrpaHHbIN HAKNFHOWN raeyHbIN KMoy 1 6X6

112 |BuHT 1 M4x10

113 |3axum 1 08F

114 |Pyyka ¢prKcaLmm 3aroToBKM 1 M10x78

115 |Pyuyka 2 M6x12

116 |OnopHbIN pblyar 1 AntoMnUHUN
117 |OnopHan cToiKa 1 45

118 |BWHT c yrnybneHmem nog Koy 2 M6x11

119 |OnopHaA wraHra 2 Q235

120 |KpblWwKa ABMXKYLLEroca WmTKa 1 MonunponuneH
121 |HpyKTOp 2 10uH

122 |YCTpOoMCTBO NiaBHOro nycka 1
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BEJITJIEP

Kapakar any KayniH a3aiTy yLuiH naiiAananyLubl naiganany
HYCKQYNbIFbIH OKbIM LUbIFYbI KepeK.

Eypona anpekTuBanapbiHbiH, (KeC MaHbI3Abl Kayincisaik
CTaHZApTTapbIHa Cail.

I KnacTbl KypbINFbl — KOC OKLLAYNaFblLL — Xepre TylblKTanFaH
LITENCeNb KaXKeT emec.

HyckaynblKTaFbl HyCKaynap/bl OpblHAaMay fieHe XapaKatbl,
elliM Hemece KypaltFa 3aKbIM KenTipy KayniH Toraipesi.

INeKTP TOrbIHbIH, COFY KayniH KepceTesi.

AKaynbl He/Hemece TacTanaTbiH MNEKTPAIK Hemece
3NeKTPOHZbIK annapaTTapAbl TUiCTi K3fjere xapaty
OpbIHZAPbIHAA XIHAY Kepek.

TeXHUKanbIK, KbI3MeT KepCeTy Ke3iHze XaHe (bIM 3aKbIMaasFaH
af/aiif1a alliaHbl pO3eTKaaH OipAeH axbIpaTbiHbI3.

KopFaHblLL Ke3ingipiriH TaFbin XypiH,3.
LlaHHaH KOpFalTbIH MacKaHbl KNiH;3.

Abaiinanpi3! KopFaHblc KoNnFanTapblH KHiHj3.

MaHpi3abl. apakar any kayni 6ap. } )
EwKaLliaH yMblC XacailTblH apa NON0THOCbIHA KipMeH;3.

by eHIMHiH, KONaHbICTaFbl YKPanHa TEXHUKANbIK,
pernamenTTepiHe Gaiikec KeneTiHAiri Typanbl benri.

Y Y NN

Kyn1aK KopFaHbICbIH KUiHj3

Kenen OgarblHa MyLue enfiepAiH HapbiFbIHAA ©HIMHiH, aliHanbIMbl
XOHiHperi benri

=
=
—

(

MA3MY¥HbI

1. TEXHUKAJIBIK, CUMATTAMAJIAPbI

2. KAYINICI3AIK TEXHUKACD! bOMBIHLLA XANMbI HYCKAYNIAP

3. KONAEHEHIHEH KECETIH APAFA KATBICTbI KAYITICI3AIK EPEXENEPI
4. KONJEHEHIHEH KECETIH APAFA KATBICTbI KOCbIMLLA EPEXEITEP
5. APAMYMKIHLIKTEPI

6. MAKCATTbI MAVOANAHY

7. MAKCATTbI EMEC NAVIANAHY

8. MY MbIC ICTEY BOUBIHLLIA HYCKAYTAP

9. TEXHUKATbIK, KbI3MET KOPCETY MOHE XOH[EY

10. KOPLUAFAH OPTAHbI KOPFAY

11. KENINAIK

12. EK, COUKECTIK JEKNAPALIACHI
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1. TEXHUKAJIbIK CUTTATTAMAJIAPDI

KenpneHeHjiHeH KeceTiH apaHbiH, yarici: J1G-ZP1A-210D

KyaT6epy.....covvveeeeiiiinnnnnn. 230-240B ~,50Ty

MoTop ChIABIMABIBIFDI . . v v v v v 1700 Bt

MyKTEMECi3 XbINAAMAIBIK, . . ... ....... 5500 aitH/muH
Myzenwemi.............covvvvinnns @210mm x @ 30mm x 48T x 2,6 MM

Tek apaasbl TaHOanapFa Callkec KeneTiH apa Xy3iHiH, AMaMeTpiH NaildanaHblHpI3.
Kypanza benrinexreH XbingamablkKa TeH, HeMece 0fiaH XO0Fapbl XbindamablKeH
benrineHreH apa xy3aepiH naiifanaHblHpi3.

HetrocanMasbl......oovvvveevnnennn. 74kr

LpA ZIbIOBICTBIK KbICbIM €HTelli . ......... 100,5 ab(A)
Kpa Genrici3miK. ... veeeeeieeee 34b (A)
LwA IbIOBbICTBIK, KbICbIM A€HTefli . ... ..... 113,5 b (A)
Kwa Genrici3miK . .. .oooeeeeeeeeeeens 316 (A)
KECY ©HIMAINITI

« 0°x 0° bypblwbHAa TiK Kecy: 120 x 55 Mm

«45° X 45° 6ypblwbIHAa Kypaeni kenaeHeHiHeH Kecy: 83 x 30 Mm
« 0°x 45° bypbiwbiHAa KuFaww Kecy: 120 x 30 mm

+45°x 0° bypbllblHAA KenaeHeH, kecy: 83 x 55 Mm

(BefieHusA 06 ypoBHe wyma

LUlynbiH, Tapanybl xaHe oHbIH, Aanci3airi EN 62841-1 xoHe EN 62841-3-9 crangapTbl
00liblHLLA enleHes,.

Kynak KopfaHbiCbIH KUiH,i3!

benrineHreH wy MmaHAepi Tapany AeHreiinepi 60bin Tabbinabl XaHe MANiMAENTeHHeH
epekLueneHyi MyMKiH 3MeKTp KypanbiHblH, HAKTbI KOMAAHbICbI Kayinci3 }yMmblc
AeHreiinepitae MiHaeTTi 60/1bin caHanMaligpl.

63



Lyabi a3aitTy

LLly wiiFy 3CepiH a3ailTy yLUiH, XYMbIC iCTeY YaKbITbIH LWEKTEH,3, TOMeH TOMEH LUy
peXxMMAepiH NaiifanaHblHbI3, COHbIMEH KaTap XeKe KOpFaHbIC abblblH KUiH3.
LlyabiH, acepiHe yiubIpay ToayekengepiH 6apblHLLA a3aliTy yLUiH Keneci xaFaainapabl
eckepiH;s:

1. ©HIMAi TeK OHbIH, XX00anaHFaH MaK aTbiHa XaHe 0Cbl HyCKaynapFa calikec
nailganaHbiHp3.

2. KypangbiH, XaK bl KyiiZie eKeHiHe XoHe LypbiC CAKTaNFaHbIHA KO3 XKeTKi3iH,3.

3. OHIM YLiH AYPbIC KyPanfapabl NainanaHblHbi3 XaHe 0NapAblH, XaK (bl Kyilae ekeHiHe
KO3 XeTKi3iHi3.

4. TyTKanapblHaH/ycray 6eTiHeH MbIKTan yCTaHbi3.

5. OHiMre ocbl HyCKaynapFa (ke KyTiM KepceTin, (KaxeT XepnepiH) XeTKinikTi
MailnaHFaH Kyiiae yCraHpi3

6. KyMbIC KecTeHi3ai XoFapbl Aipin KypanblH naitfananyfpl 6ipHele KyHre o3y yLUiH
XKOCnapnaHbi3.

& CAKTAHAbIPFBILLTbHI OPHbIHAA xaHe XKyMbIC icTeNTiH Kyiifie ycTaHbi3.

Kypan 6enwekrepinge 3akbimaanyabiH, 6ap-xorbiH OPKALIAH Tekcepin;is.
Kypanabl 04aH 3pi NaifanaHap anablHaa 3aKpiMAanFaH CakTaHAbIPFbILbIH Hemece 6acka
0eniriH OHbIH, Y PbIC KYMbIC XKacayblH XaHe TUICTi KbI3METIH JYPbIC aTKAPYbIH aHbIKTay
YLLIH MYyKUAT TeKcepiHi3. KbimKbiManbl 6eLueKTepaiH KUCalobiH HeMece KenTenyix,
benwekTepaiH, 0y3binyblH XaHe KypanablH, XyMblCbIHa 3cep eTyi MyMKiH 6acka 6apnbiK
KaFaaiablH, 6ap-XoFblH TeKCepiHi3. 3aKpIMAANFaH CAKTaHAbIPFbIL Hemece 6acka benik
6inikTi MaMaH TapanblHaH TUICTi TypAe XeHAeNyi Hemece aybICTbIPbINYbl Kepek.

Apa Xy3iHiH, CakTaHAbIPFbILUbI TYTKAHbI TyCipreHe aBToMaTTbl Typae KeTepineTiHgeii
KOHe TYTKaHbl KeTeprenze Xy3AiH, yCTiHe TycipineTiHaeil XacanfaH.

Apa Xy3/epiH OpHaTKaH/A He anFaHaa Hemece apaHbl TeKCepy YLLiH CAKTaHAbIPFbILUTbI
KONMeH KeTepyre 6onagbl.

APA OWLIPUIMETEHLLE Y3 CAKTAHADIPFbILUTbI KOJIMEH KOTEPMEHI3.

KEPEK-XAPAKTAP

Kypaeni kenpeHeH,HeH KeceTiH apa CTaHAAPTTbI TYPAE Keneci Kypan-xabapiKTapmeH
aOfbIKTanFaH:

« Apa Xy3i (opHaTbiNFaH)

* 4 MM+6 MM anTbIKbIpAbl KinT

« «G» KbICKbILLbI

« lLlaH, XuUHaFbILW Kan

+ ¥3apTKblILL Heri3i x2

+ [aiganaHy HycKaynblFbl
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2. 9/1EKTP K¥PAZNIAAPbIHbIH, XXANMbl KAYINCI3AITI
TYPA/Ibl ECKEPTY/IEP

ECKEPTY! Ocbi anekTp KypanbimeH Gipre 6epinreH 6apnbik, Kayincisgik
ecKepTynepiH, Hyckaynapabl, CypeTTepi XaHe TeXHUKaNbIK cunaTTamanapabl
OKbIN LWbIFbIHbI3. TemeHOe kepceminizeH 6apsibiK HycKayaapobl opbIHOaMay
CandapbiHaH 3/1eKMp MOo2blHblH COFYbl, pM WbIFYbl XoHe/Hemece ayblp
XKapakam OpblH as1ybl MyMKIH.
bapnbik eckepTynep MeH Hyckaynapabi 6onawaKra Kapay yiliH cakTan KoMbiHbI3.
Eckepmynepoeai «xanekmp Kypasnel» mepMUHi 31eKmp XesliCiHeH XyMbic
icmelimiH (cbIMObI) Hemece bamapesMeH XyMbIC icmelmiH (CbIMCbi3) 371eKmp
KypasblH 6indipeOi.
1) *Kymbic OpHbIHDbIH, Kayinci3airi
a) *KyMbIc OpHbI Ta3a 3pi MapbIK, KaK bl TYCeTiH 60Mybl KameT. XKymbiC OpHbIHbIH
J10C XX3aHe KapakFbl 60/1ybl candapbIHaH )xazamadlibiM OKUFaidp opbiH anaosl.
b) nekTp KypangapbIH TyTaHFbIW CYIibIKTbIKTap, ra3fap Hemece WwaH, 6ap xep
C(MAKTDI XKapblibiCKa KayinTi opTranapaa naiigananbanpbi3. Siekmp Kypanoapel
waK0bl Hemece mymiHOi mymaHObIpybl MyMKiH YWKbIH WblFapaosl.
€) IneKTp KypanbiH NaiiianalfaH Ke3ge, 6ananap meH aiiHanagarbl afampaap

anuwak, Typybl KaxeT. backa Hapceze anaHoay candapsiHaH Kypanoel backapa
anmadi KanybiHbi3 MyYMKIH.

2) IneKTp XKyienepiH nangananyaarbl Kayincisgik TeXHUKacbl

a) IneKTp KypanbiHbIH, WTeNceNnbAepi po3eTkara dKec kenyi Kaxer. litencenbpi
el yaKbiTTa e3repTneH;is. EwKkanpaii agantep awanapbiH (epre) TyiiblKTanfaH
3NeKTP KypanpaapbimeH Gipre naiigananbanpi. ©32epminmezer awanap meH
calikec KeslemiH po3emkasnap 37eKkmp mo2blHblIH COFy KayniH azalimaodel.

b) Ky6bipnap, paguatopnap, ra3 nnutanapbl XaHe TOHa3bITKbILUTap CMAKTbI XKepre
TyiibIKTanFaH 3aTTapra fileHeHi3ii Turis6enis. JeHeni3 xepee mylvikmanraH
3ammapmeH XaHacca, 371eKmp mo2blHblH, COFY Kayni apmaoel.

€) IneKTp KypanaapbiH }aHObIpAiaH KaHe biFaNfiaH AKTaHbI3. D1ekmp
KYpasbIHa Cy Kipce, 371eKkmp moebiHbIH COFy Kayni apmaosl.

d) Cbimpbl TeK OPHbIMEH NaiifanaHblHbi3. INEKTP KypPanblHbIH, (bIMbIH OHbl
TacbiMangay, TapTy Hemece Kyat Ke3iHeH axblpaTy yLliH nainganaH6aHbis. (bimabl
OFapbl TeMnepaTypajiaH, MailfaH, oTKip WweTTepAeH Hemece XbUDKbIManbl
GenweKTepAeH aniak ycraHbi3. 3axbIMOAsFaH Hemece WamacKaH CbiMoap
3/71eKmp moe2blHbIH COFY KayniH apmmelpaobl.

) IneKTp KypanblH CbIPTTa NaijanaHfaH Kesae, fanafa naiigananyFra 6onarbiH
Y3apTKbIL CbIMAbI NANAanaHbIHbI3. Jasada natidanaHyra 601amolH ceiMObl
natioananraHoa 31ekmp Moe2biHbIH COFy Kayni a3asaoel.
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f) binfan eppe aneKTp KypanbiH NaiijananyFa Typa Kence, KOpFaHbiCTbl oLLipy
KypbinFbicbimeH (KOK) KopranfaH xababIK Tbl NaiifananblHbi3. KOK
natioananraHoa 3/1ekmp MoablHbIH COFy Kayni a3asosl.

3) Xeke kayinci3gik

a) KypanmeH xyMbic icTereH Ke3pe cak, 60nbin, He icTen XaTKaHbIHbI3Fa 3eiliH
KOiibIHbi3. Lllapwan TypcaHbi3 Hemece ecipTKi, ilimAik Hemece Adpi-A3pMeK
KabbinparaH 60ncaHbi3, 3NeKTP KypanblH nainganaHbaHbi3. S1ekmp
KypanodpelH naldanaHraH Ke3oe 3eliH KolUmMay canddapblHaH aybip 0eHe
XKApakamelH as1yblHbi3 MyMKIH.

b) MKeKe KopFaHbIC XKabAbIFbIH NaiifanaHbiHbI3. KopFaHbi Ke3ingipiriH yHemi
TaFbIN KYPiHi3. LLIaHHAH KopFalimelH MAckd, ColpFraHamaltimelH apHadiel
asK-Kuim, 6epik Kacka Hemece ecmy MyuleCiH KOpFalimblH Kypas CUSKMobl
KOpPFaHbIC XXab0wblirbiH calikec Xardalinapoa nalidanaHraHod Xeke Xapakam
asny kayni azasoel.

€) IneKTp KypanbiHbiH abaiicbi3fa icke KocbinybiHa Xon 6epmeH;i3. Kyat ke3iHe
aHe/Hemece 6aTapedFa Kocnac 6ypbiH, Kypanabl UHaMali He TacbiMangamait
TYPbIN, aybICTbIPbIN-KOCKbIWTbIH, OLWiPYNi Kyiifie eKeHiHe Ke3 XeTKi3iHi3.
dnekmp KypanoapbiH ayblcmblpbin-KOCKbIWbBIHAH YCMan maceimanddy Hemece
aybICMblpbiN-KOCKbIW KOCYJ1bl Kylide Kyammaxoblpy can0apbiHAH OKbIC
OKUFa/1dp OpbIH as1ybl MYMKIH.

d) InekTp KypanbiH icke Kocnac 6ypbiH, OHbl peTTey YiliH naiifanaHFaH 6apnbiK,
Kypangap MeH KinTTepAi anbin TactaHbl3. Siekmp KypasibiHbiH aliHaaamelH
besniziHOe bekimyni Kyltioe KasiFaH Kisim Hemece CblHa OeHe XapaxkamuiHa dKenyi
MYMKIH.

e) MKymbIc Ke3iHfie aneKTp KypanblH KaTTbl TapTNaHbI3. TypakTbl Kanbinta
TYPbIHbI3 XaHe Tene-TeHAIK AKTaHbI3. bys1 ke30elicoK xardatinapdad snekmp
KypasnoiH 0ypbicbackapyra MyMKiHOIK 6epedi.

f) ApHaiibl Kuim KniHi3. KeH, Knim kumeH,i3 Hemece alwekeii TaknaHpbi3. lawbiHbi3
6eH KuimiHi3ai KbUmKbIManbl 6enweKkTepAeH anlak yraHbi3. Kex Kuim, awekel
Hemece y3blH Wall Xbl/MKbIMasbl 6esuiekmepeae iniHin Kaaysl MyMKiH.

g) KypanpgapmeH 6ipre waH, copy *aHe LWaH, XNHay XKyiieci KamTamacbi3 eTince,
onappAbiH AypbiC XanFaHbin, NaijanaHbiNaTbiHbIHA KO3 XKeTKi3iHi3.
LllaHcopFuitumapdsl natidanady wavFa Kameicmel Kayinmepdi azaimaosi.

h) Kypanabi xui naiganany Harmkecinge 60caHcbin, Kayindsgik KaFuganapbii
eneycis KanabipmaHbi3. Casirbipmmolk marsimy 6ip Mesemme aybip
KApakamea aken COKMblpybl MyMKiH.

4) IneKTp KypanbiH nailfanaHy }aHe oFaH KyTiM KepceTy

a) INeKTp KypanblHa apTbiK, JKyKTeme TycipmeH,i3. }KyMbICbIHbI3 YLUiH Ay pbiC
IMEKTP KypanbiH NaingananbiHbi3. Jypeic a1eKmp Kypasel 63iHiH apHalisl
HbIA0AMObIFbIHOA HCYMbICMbI €03Yyip muimoi api Kayinciz mypode opbiHOaliobI.
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b) AybIcTbIpbIN-KOCK billibl 3aKbIMAANFaH YNEKTP KypablH NaiiganaH6aHbi3.
AybICMbIPbIN-KOCKbIW apKbiabl 6ACKAPbIAMAlUmbIH Ke3 Kesf2eH 3AeKmp Kypassl
Kayinmi 3aHe oHbl HeHoey Kaxem.

¢) Ke3 kenren petreynep xacamac 6ypbiH, KepeKk-#apaKkTapAbl aybicTbipMmac 6ypbiH
Hemece YNEKTPAIK KypanaapAbl y3aK YaKbITKa cakTamac OypbiH, aliaHbl KyaT
Ke3iHeH aXbIpaTbiHbI3 }aHe/Hemece 6aTapesHbl 6ap 6onca WbiFapbin aNbiHbI3.
MyHdali cakmeblK wapanapsl 3AeKmMp KypasabiHbiH Ke30eliCoK iCKe Kocblay
KayniH azalimadel.

d) Naiiganan6aiTbiH 3NeKTp KypanpapbiH 6ananapAbiH Konbl XKeTNenTiH xKepae
(aKTaHbI3. INEKTP KypanbiMeH HeMece 0Cbl HyCKaynapmMeH TaHbIC eMec afiamFa
Kypangbl naiijanaHyra pyKcar 6epmeHis. 3s1exkmp KypandapsiH HammolKnaraH
natidanaHywslaap K0A0aHCa, Kayin meHeoi.

e) IneKTp KypanpaapbiHa }aHe KepeK-KapaKTapFa TeXHUKaNbIK KbI3MeT KOPCeTiH;i3.
MblmKkbimanbl 6enweKTepAin, KUcaloblH Hemece KenTenyiH, 6enwekrepain,
6y3blnybIH X3He INEKTP KypanbiHbIH, XKyMbicblHa ep eTyi MyMKiH 6acka 6apnbik,
KaFfaiiAblH, 6ap-KoFbIH TeKCepiH;i3. INeKTp Kypanbl 3aKbiMAaJCa, OHbl NaijanaHap
angblHAA MOHAEH,3. KertmeaeH OKbiC OKUFanap anekmp KypandapeiHa muicmi
mypoe mexHUKAAbIK Kbi3Mem Kepcemrey candapbiHaH OpbiH aa1a0bl.

f) Keckiw Kypangapabl eTkKip XaHe Ta3a Kyile ycraHpbi3. Tuicmi mypde
MexXHUKAsbIK KbI3Mem KepceminzeH wiemmepi emkip Keckiw Kypanaoap 6yainin
Kaamalios! #aHe 0aapdsl 6backapy oHali 6010a0bI.

g) ’KyMbIC XaFqainapbiH XaHe OPbIHAAY KAXKET XKYMbICTbl Ha3apFa ana oTbipbin,
3MeKTp KypanblH, KepeK-XKapaKTap XaHe aJimabl-CaNManbl KecKiluTepai xaHe 1. 6.
0Cbl HyCKaynapa ciiikec nailfAananblHbI3. 31ekmp KypansiH maralibiHOanFaH
MaKcamelHaH backa makcammapoa nalioanaHy acepiHeH Kayinmi #cardali opbiH
anybl MyMKIH.

h) TyTKanapabIH, XaHe JKyMblC OpbIHAANaTbIH 6eTTepAiH, KypFaK, Ta3a XaHe Mailnbl
6onmayblH KaMTamacbi3 eTiHi3. Tymxasaap *aHe KoameH ycmalimeiH 6emmep
malirak 6osaca, KymnezeH #ardali opbiH AnFaHOA, Kypasaobl nalidanaHy #aHe
OFaH ue 60y MyMKiH 60amaliosi.

5) KbI3meT Kepcety

a) IneKTp KypanbiHa KbI3MET KOPCeTYy }KyMbICbIH TeK TYMHYC(KA KOcankKbl 6enwiexrep
naiianaHatbiH 6inikTi MamaHfa TancbIpbIHbI3. 5y/7 37ekmp Kypassl KayincizdiziHin
caKkmanyblH KAMMAmMacei3 emeoi.
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3. KeNIAEHEHIHEH KECETIH APAFA KATbICTbI
KAYINCI3AIK EPEXENEPI

a) KenpeHeH,iHeH KeceTiH apa aFawTbl HemMece CON cekingi eHimaepai Kecyre
apHanfaH, onappbl Temip apkaynap, 6iniktep, 6ypaHpaa esekrepi 1.6. cekingi remip
maTepuangapabl Kecyre apHanfaH abpasuBTi Keckil AuckinepmeH naianaHyra
6onmaiiibl. Abpaszusmi wax memeHai CAKMaHObIPFbIU CEKinOi HbIAKLIMALbLI
benieiHiH KenmenyiHe akenedi. Abpasusmi KecyOeH WbIKKAH YWKbIHOap
memeHai CaKkmaHObIpFILMBI, OlibIKMbI KeCKiw minimoi #aHe 6acka
naacmukanelK beawekmepdi Kylidipeoi.

b) MymkingiriHwe eHpey 6yibIMbIH Tipeyre apHanfaH KbiCKbllTapAbl
naitfanaHbiHbi3. OHAeneTiH 6yiibiMabl KONIMEeH Tipen ycracaHbi3, apa Xy3iHiH, eKi
*aFblHaH KONbIHbI3Abl 100 MM-eH KeM eMec apanblKTa y(TaHbi3. ATaiMbIL
apaHbl HbIK, KbiCyFa HemMece KONMeH y(TayFa TbiM KilukeHTail 6enwekrepai kecyre
KONAaH6aHbI3. KO/IbIHbI3 Apa Xy3iHe MbIM XAKbIH OPHANACCA, apd Xy3iHeH
Xapakammauy Kayni Xorapel.

) ©OHpeneTiH 6yiibIM TypaKTbl 601ybl KaXeT HaHe TaKTalllia MeH ycTenre
KbICbIbIN He YCTanbin Typybl Kepek. Ke3 kenreH xarpaiifaa eHaeneTit 6yiibimabl
“KonMeH ycran” )y3re eHri36eHi3 Hemece KecneHi3. bekiminmezeH Hemece
KO3Fasibin mypraH eHoesemiH 6ylbIMOap Xorapol Xbl10amObiKNeH bipuibin
Kemin, Xapakam myobipybl MyMKiH.

d) ApaHbl eHeneTiH 6yiibiM apKbinbl UTepiHi3. ApaHbl ©HAeneTiH 6yiibiM apKbinbl
TapTnaHbi3. Kecik »acay yLiH, apa 6actueriH KeTepiHi3 xaHe OHbl ©HAeneTiH
6yibIM yCTiHeH Kecneii TapTbiHbI3, MOTOPAbI icke KOCbIHbI3, apa 6acTueriH TomeH
Kapai 6acblHbi3 }aHe apaHbl ©HAeNneTiH OyiibiM apKbinbl UTePiHi3. Tapmein kecy
apa xy3iH eHoesemiH 6ylibIMHbIH yCMiHe WblFblin KemyiHe XaHe Xy3 XUHaFblHbIH
0NepamopFa yKeH Xol/10amMmOblKmMa bipulbln KemyiHe aKesyi MyMKiH.

e) ’KocnapnaHfaH Kecy (bi3bIfbIHbIH, YCTiHe fie, apa Xy3iHiH, angbiHa fja Hemece
apTblHa fa KONbIHbI3/bl alKACTbIPbIN KOMMaHbI3. OHOey Oy libiMbIH «KO/biHbI30bI
atikacmelpbin» ycmay, aFHU eHoey byUbIMbIH apa Xy3iHiH OH Xak 6enieiHoe con
KOJTbIHbI36eH Hemece KepicCiHwie XyMbiC Xacay eme Kayinmi.

f) Xys3i aiiHanbin TypFaH Ke3fie, aralll KeciHAinepiH anbin Tactay yLliH Hemece Ke3
KenreH 6acka ce6enneH apa Xy3iHiH eKi }arbiHaH fa 100 MM apTbIK KONbIHbI3AbI
TaKTalilua apTbiHA aKbIHAATNAHbI3. AUHA/ILIN XAMKAH apa XY3iHiH KO/bIHbI3Fa
XKAKbIHObIFbI AHbIK KOPIHOeYi MYMKIH XaHe ayblp Xapakam anyblHbl3 MyMKiH.

g) Kecy angbinpa eHaey GyilbIMbIH TeKcepiH,i3. OHaeneTiH 6yiibim OyrinreH Hemece
KMcaiiFaH 6onca, OHbI CbIPTKbI GyrinreH 6eTiMeH TaKTaiiuasa Kapaii Kbicbin
OpHanacTbipbiHbi3. DPKALLAH Kecy (bi3bIFbIHbIH, 60/bIHAA ©HAeNeTiH Oyiibim,
TaKTalllua MeH ycTen apacbiHfia elKaHAaill caHbllay XOK eKeHiHe Ke3 KeTKi3iHi3.
MativickaH Hemece KucaliFaH eHoesnemiH bylviMOap 6ypasnybl HeMece XblmKyobl
MYMKIH X3He Kecy Ke3iHOe aliHasibin XXaMKQaH apa Xy3iHiH, kenmesnin KasayelHa
ceben 607s1ybl MyMKiH. BHOenemiH b6ylibiMOa wezenep Hemece backa bemeH
3ammap 60/1mMayel Kepex.
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h) ©HpenetiH 6yibIMabI KocnaFaHAa ycTen 6apnbik, KypangapAaH, aFai
KeciHpinepiHeH xaHe 1.6. 60caTbiIMaFaHLLa apaHbl NaiiAanan6anbi3. AlHasbin
XKy36eH XaHacamslH yCax CbiHbIKmMap Hemece araul 6esiikmepi Hemece 6acka
3ammap, XXoFapbl Xbl10aMObIKNEH bIpWbIN Kemyi MyMKiH.

i) bip yakbiTTa Tek 6ip eHaeneTiH OyiibIMAbI KeciHi3. 5ipikmipinzeH GipHewe
eHOesnemiH bylieimAap muicmi mypoe Kbicblamaysl Hemece bekiminmeyi
MYMKIH H3HE Kecy Ke3iHOe }#(y3 Kerimesyi HemMece M blaxcbin Kemyi MyMKiH.
j) KonpaHap angbiHa KengeHeHiHeH KeceTiH apaHblH, TeriC JKaHe TypaKTbl
*KYMbIC 6eTiHe OpHaTbIIFaHbIHA HeMece KOMblFaHbIHA KO3 KeTKi3iHi3. Tezic
HIHE MYypPaKmbl #ymMosic bemi Kesi0eHeHiHeH KecemiH apaHbiH,
mypaKceI30aHy KayniH azalimaosi.

k) OpbIHAQATBIH XKYMbICTbI XKocnapnaHbi3. Kurai Hemece KenpeHeH, Kecy
6ypbllbIHbIH, NapaMeTpiH ©3repTKeH (ailblH, ©HAeneTiH 6yiibiMab Tipen
TypaTblH peTTeneTiH TaK TaliluaHblH, AYPbIC OpHa/aCKAHbIHA JKaHe XKy3re Hemece
CaKTaHAbIPFbILI XKYieciHe Kefepri KenTipmeiiTiHiHe K3 XKeTKi3iHi3. Kypaadsl
“KOCIMAMN” wcaHe ycmende ewkaHOali eHOenemiH BylibiMcbI3, apa *cy3iH
Kedepai boamalimeIHbiHa HeMece makmaliwaHsl Kecin xcibepmelimiHiHe Ke3
HEMKI3y YWiH MonblK KecyOi HacaHObl emir HblaXbIMbIHbi3.

1) YcrenpiH, ycTiHri Tak TalibiHaH y3bIH HeMece XannakK, e HaeneTiH 6yibim yLiH
yCTen y3apTKbllITapMeH Hemece Tipey aafbiMeH T.6. con cekingi Tuicrti Tipeymen
KamTamacbi3 eTiHi3. Kes1deHeHiHeH KecemiH apa ycmesniHeH y3bIHbIpaK Hemece
KeHipek eHO0esnemiH bylieimoap meikman bexkiminmece, aydapblasin Kemyi
MYMKiH. KecineeH beauwek Hemece eHOenemiH bylibim aydapblasin Kemce,
memeHai CaKkmaHObIPFLILIMbI Kemepyi Hemece aliHabIN MYPFAH H(y3 APKbIbI
bIpWoIN KEMYyi MyMKiH.

m) backa agamabl ycTen y3apTKbillbl OpHbIHA HeMece KOCbIMLLA KOoNjay peTiHae
naiigiananbaHbi3. 6HoenemiH bylibIMHbIE MypaKcei3 mipeyi x#y30iH KenmenyiHe
Hemece Kecy HyMbiCbl Ke3iHOe eHoesnemiH bylibiM HblaXcbir, Ci30i ¥aHe
KeMeKWIiHi aliHanelin mypraH Xy32e Kapali mapmeoin kemyae aKesnyi MyMKiH.

n) Kecinren 6enLuex aiiHanbin TypFaH apa y3iHe KaHfaii Aa 6ip Typae Kentenin
Hemece 6acbInbin KanMaybl KameT. F2ep wexkmesnzeH 60ca, AFHU Y3bIHAbIKMbI
wekmey natidanaHsinca, KecinzeH 6eswek xy3oe mypoin Kasaysl HaHe YaKeH
HCbIA0AMOBIKIMEH bIPWbIN Kemyi MYMKIH.

o) binik Hemece TyTiK Topi3Ai AOHrenek maTepuanpapabl AypPbiC Tipen TypyFa
apHanFaH KbICKbILTbI He OeKiTKILUTI 3pKallaH NailianaHbliHbI3. Kecy kesiHoe
binikmep domanan Kemyi MyMKiH, HoamuxceciHOe xcy3 “iniHin”, eHOenemiH
bylisimmeH bBipee KosbiHbI30bI Hcy32e Kapali mapmadsel.

p) ©OHAeneTiH GyiibimFa TUMEC GYPbIH, XKy3/li TONbIK KbINJAMAbIKKA KeTKi3iHi3.
BEyn eHOenemiH 6ylibIMHbIH bIpWbIN Kemy KayniH azalimaosi.

q) OHaeneTiH 6yibim Hemece Xy3 KenTenin Kasnca, KenjeHeHiHeH KeceTiH apaHbl
ewwipiH,i3 bapnbik aitHany 6enwweKTepiHiH, TOKTaFaHbIH KYTiH,i3 KoHe allaHbl KyaT
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Ke3iHeH aXbIpaTbiHbI3 }3He/Hemece 6aTapeAHb WbiFapbin anbiHbi3. (0faH
KeliH KenTenreH matepuangbi 60caTy yLiH XyMmbIC icTeTiHi3. Kenmesin KanraH
eHOesiemiH bylibiMmeH apanaydsl ¥anracmeolipy 6acKkapyobl MoFanmyra
Hemece KesideHeHiHeH KecemiH apaHbiH 3aKbIMOAsybIHA dKeYi MyMKiH.

r) Kecypi asKTaFraHHaH KeiiH aybICTbIPbIN-KOCKbILTHI XKibepiHi3, apa 6acTuerin
TOMeH ycTan Typbin, KecinreH 6eniueKTi WbiFapap anAbiHAA XKY3AiH TOKTayblH
KYTiHi3. Lllemki 3cy32e KosbIHbi30bl #aKbiIHOGmMy Kayinmi.

S) TOI'IbIK, Kecyni OpblHAAMafaH Ke3[je Hemece apa 6actueri ToNblFbIMEH TOMEH
KYI?IAE 6onraHwa aybICTbIPbIN-KOCKbILWTbI )KiﬁePI'EH Ke3fae TYTKaHbl MbIKTan
YCTaHbI3. Apa mexceziwiHiK apekemi apa 6bacmueziHiH KeHem mycipinyiHe
aKenin, ¥apakam any KayniH myobipybl MyMKIH.
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4. KoNOAEHEHIHEH KECETIH APAFA KATbICTbI
KOCbIMLUA EPEXEJIEP

Ocbl HyCKaynbIK, apKbUibl 6yn eHiMA naiifanaHy }KonbiMeH TaHbICbIHbI3.
Kayinci3pik epexcenepiH ecre cakTaHbi3 JKaHe onapfbl KeTe opblHAaHbI3. byn
TayeKen MeH Kayinke xon 6epmeyre kemekrecepi.

1. byn eHimai naliganansaH Ke3fe, KayinTepAi aHbIKTan, onapabl anfblH ana WeLwy yLiH
YHeMi cak, 6onbiHpI3. Mblngam KonAaHbINATbIH Wapanap ayblp XKapaKat anyFa kaHe
MYRiKKe 3uAH KenTipyre xon 6epmeiigi.

2. Kanpaii ga bip akaynbik, 60/1ca, OHbl ©LLIPiHi3 XoHe KyaT Ke3iHeH ablpaTblHpi3.
OHimai KaiiTa icke Kocnac 6ypbiH, 6inikTi MamaHFa TeKCepTiHi3, KaxeT 60/1Ca KOHAETIHI3.
Tek apapafbl TaH6aFa CaliKkeC KeNneTiH apa Xy3iHiH, AMameTpiH naildanaHblHbi3.

Kypanga benrineHreH XbinaamMablK Ka TeH, HeMece 0/1aH X0Fapbl XbiAaMablKNeH
benrineHreH apa Xy3aepiH naiifanaHblHpi3.

Apa bnorbiH TOMbIFbIMEH TYCipinreH KannbiHaH 6aKbinaycbi3 6ocatnay YLWiH TYTKaHbl 3pAaiibiM
MbIKTan YCTaHpbi3.

KANAbIK KAYINTEP

Ocbl IneKTp KypanbiH HycKaynapFa aiikeCKonfaHcaHpbi3 aa, 6enrini 6ip Kanabik,
KayinTepgi eckepycis Kanabipyfa 6onmaigbl. KypbUlFbIHbIH, KYpbIbIMbl MeH
nilwiHiHe KATbICTbI Kenedi KayinTep TyblHAAYbl MYMKiH:

1. TuicTi WaHHaH KOpFailTbIH Macka naiifanaHbliMaca, eKneHiH, 3aKbIMAanybl OpbiH anagbl.
2. Tuicti Kynak, KopFaHbICbl NalifanaHblamaca, ecry Kabineti 3akpimaanagpl.

3. XababIK y3aK yaKbIT 60iibl naiifanaHy canfapbiHaH KoNFa acep eTKeH AipinaeH Hemece
THicTi Typae bacKapMayfaH aHe TeXHUKANbIK KbI3MeT KepceTneyaeH AeHCaynblKKa 3uaH
KenTipegi.

ECKEPTY!

Ocbl ©HIM XXYMbIC Ke3iHfe INeKTpMarHuTTiK epicTi whiFapagbl. Ocbl epic 6enrini 6ip
Xaffaitnapaa 6encenpi Hemece OeliTapan MeAULMHaNbIK MMNNAHTATTapFa Keaepri KenTipyi
MYMKIH! Ayblp Hemece Ka3abl XapaKar any KayniH a3aiTy yiliH MeguLMHANbIK,
UMnNaHTaTTapbl 6ap afamaap ocbl eHIMAI NaitianaHyaaH 6ypbiH fapirepmeH Hemece
MEANLUHANBIK, UMMAAHTAT ©HAIPYLIICIMEH KEHECKEH XOH.

KOPFAHDBIC KO©3INAIPITIH TAFbIHI3
KYJIAK, BITEYILUTEP/ll TAFbIHbI3
TbIHbIC ANTY MACKACBIH KUH|I3
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ECKEPTY!  Meke Kayinci3girii3 ywwiH kenaeHeHiHeH KeceTiH apaHbl Naiiaanan6ac
0ypbIH, Kayinci3aik XeHiHAeri nainganaHy HyCKayNblFblH OKbIHBI3.
KopFaHblL Ke3ingipiri TaFbin XypiHi3. KonbiHbI3Abl apa Xy3i }o/blHaH
anbIC YCTaHbI3. ApaHbl OPHATBINFAH CAKTAHABIPFbILICHI3 NaiiAanaHbaHbI3.
Ke3 kenreH xyMblCTbl KOMEH yCTan OpblHAaMaHbi3. Apa Xy3i aiiHanacblHa
KONbIHpI3/bl XaKbIHAATNAHbI3. Kypanabl ewipin, eHaenetiH byilbiMabl
KbULKbITNAC OYpbIH HeMece napameTpnepai ©3repTy anablHAa apa Xy3iHiH,
TOKTaybIH KyTiHji3. My34i ayblCTbIpFaH Ke3ze, Kypangbl icke KOCyAbIH,
anablHaa, 6apnblK, CAKTaHAIPFbILL XYIeciH 6acTanK bl OPHbIHA XaHe TUiCTi
TypAe opHanacTbipbiHbi3. AKy3Ai aybiCTbipy HeMece Kbi3MeT KepceTy
anfblHAa, KyaTTbl ©LWipiHi3 (HeMece KaxeT 6071Ca INeKTp XKeniciHeH
aXblpaTbiHbI3). KaHObIpAaH CAKTAHbI3 XaHe AbIMKbUT Xepnepae
naiinananbaHbi3 MKapakart any KayniH a3aiiTy yLuiH, KenaeHeH, kecy

KYMbICbIHAH KeliiH Y3 YCTaFbllLTbl TONbIFbIMEH dpPTKbl Kylire K,aVITaprH,bB.

Kypan Tek 6enrineHreH MaKcatbiHa (aiikeC KOnAaHbInybl Kepek. Ocbl HyCKaynblKTa
aiTbiNFaHAapAaH 6acka Ke3 kenreH nainfanany fypbic emec naiisanauy 6onbin
ecenteneni. MyHpail fypbic eMec naiifanany canfapbiHaH TybIHAAFaH Ke3 Kenrex
KapaKar He 3aKbIM YLLiH eHAIpyLLi eMec, nalifanaHyLubl xayanTbl bonapl.
OHZipywWi Kypanfa eHrisinreH Kanaail Aa bip e3repicrepre Hemece OCbIHAAI
e3repicTepfieH TybIHAAFaH Ke3 KeJreH 3aKpIM YLUiH XayankepLuinik keTtepmengi.
Kypan HycKaynblKKa CaiiKec naiiianaHbinFaH Kesge fe, 6apnblk, Kangplk, Kayin
hakTopnapbIH %00 MyMKiH emec. KypanabiH, Kypblibicbl MeH A13aiiHbIHa KATbICTbI
Keneci Kayintep TyblHAAybl MYMKiH:

« llaHFa Kapcol THIMAI Macka naitdanaxbiiMaca, eKnere 3aKbim Kefnei.

« Kynakka apHanfaH Tvimai Kynak biteyiltepi naitaanaHbinmaca, ecty KabineTine
3aKbIM Kenefi.
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5. APA MYMKIHAIKTEPI

BWN -

17.
18.
19.
20.
21.
22,
23.

24,
25.

. KenpeHeH kecy kynnbl
. AybICTbIPbIN-KOCKbILL

. KoHpbIpsbl apa

. bocary Tyimeci

. backapy TyTKacol

. bekiTinreH xorapbl

Y3 CAKTaHAbIPFbiLLbI

. AliHanaTbIH Xy34iH,

CaKTaHAbIPFbILUbI

. CaKTaHAbIPFbLILTHIH,

KbICKAPTY TYTKACbl

. Kufaw Kecy Kynnbl

. Kufaw Kecy wkanacbl

. 45° Kuraw perrey 6ypaHpaacbl
. 0° KuFaw petrey 6ypaHpacbl
. TakTaiwa

. KenpeHeH, kecy ycreni

. KenpeHneH Kecy wkanacbl

. YcrenpgiH Kecy nnactuHachl

(oNMbIKTbI NNACTUHA)

wypinneci
AybICTBIPbIN-KOCK biLL
Ky/inbl
AiiHanAbIPFbiHbI
Ky/ibinTay Tyiimeci
MblwaKTbIH, 60onT
KaKnafbl

4 MM+ 6 Mm
anTbiKbIpAbl KinT
laH, xuHarbIW Kan
LlaHab! WhbiFapy nopTbl
«G» KbICKbILUbI
OpHaTtbinFaH TaKTaiila
Bywipnik Tipeyiw 6araHanap
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6. MAKCATTbI NANDAJIAHY

byn KenaeHeHHeH KeceTiH apa aFalUTbl XaHe COM CeKingi MaTepuaniapAbl Kecyre apHansaH,
O TiK 3He kenbey OypbiluTapabl 45°-Ka feiliH uMeK Kecyre Konaiinbl. Apa 0TbIH Kecyre
apHanMaraH. KypbinFbinapabl, Kypanapabl XaHe Kepek-apakTapbl TaFaliblHAanMaraH
YMbICbIHaH 6acKa KOCbIMLIA XKYMbICTap YLLiH KonaaH0aHpi3 (eHAIpyLWiHiH,
HYCKAyNbIKTapbiH KapaHpi3). bapnbik 6acka xymblcTap YLLiH KOAAaHy MyMKIH eMec.

7. HEHAQNEXALLEE UCMOJIb3OBAHUE

MakcaTTbl emec naitjanaHy Kesinfe epT, 3NeKTP TOrbIHbIH, COFYbI XIHe [ieHe apaKaTblH
any.

- Ocbl KeningikTiH, Tapaynapbl ke3 KenreH eprifikti Hemece Geaepanabl 3aHMeH
benrineHreH 3aHbl KeNiNAIKTi WeKTey, anbin TacTay, 6ac TapTy Hemece eHri3beyre
apHanmaraH.

Kymbicicrey opracbi:

KyMbic aiimarbl Ta3a 6onybl KepeK, MaLLMHaHbI TYTaHFbILL CYIbIKTbIKTap, ra3gap Hemece
LaH, CuAKTHI 3aTTap 60NMaTbiH XapbINbIC Kayni 6ap opTanapAa naiiaanaHbaHbi3,
*aHObIPAAH XaHe biNFanfaH aKTaHb3.
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8. YX¥MbIC ICTEY BOUbIHLLA HYCKAY/IAP

Manpi3pabl! Kyat xaHe nacnopTTbiK TaKTaiilLaja Xa3blnFaH KepHey bipfeil ekeHiHe
KO3 XeTKi3iHi3. Ke3 kenreH peTTey Hemece KbI3MeT KOpCeTy XKyMbICTapbiH Xacamac
Oy pbIH eni WTenceniH anbiHpi3.

KYPACTbIPY

Eckepry: Kespnelicok KocbinyaH 60naTbiH bIKTUMaN aybip %apaKaTka xon bepmey
YLUiH, apaHbl KyaT ke3iHe KocyfaH bYPbIH, 9PKALLAH 6apnbik benwiektepai KuHaHpi3.
benwekTepai xuHaranza, peTteynep XacaraHja, apa Xy3/epiH OpHaTKaHAa Hemece
anfaHfa, Hemece nainganaqbaraH kesge ELIKALLIAH apaHbl KyaT ke3iHe KocnaHpi3.

WWAHAbI LBIFAPY MOPTbI

Apanay WaHbIHbIH, XWUHANYbIH a3aiTy XaHe KecyaiH, »oFapbl THIMAINIrH KamTamacsI3

€Ty YLUiH, LWaH, XIHAFbILL KaNTbl WaHAbI WbIFapy NOPTbIHA beKiTin, apanay WaHbIH
XUHayFa bonazp.

[laH, xmHaFbIL Kan kengeHeHiHeH KeceTiH apameH bipre bepinreH. OHbl OpHaTY YLLiH,
LUaH, XMHAFbILL KANTbI Xail FaHa XOFAPFbl Xy3 (AKTaHAbIPFbILLbIHAAFbI WblFAPY NOPTbIHA
OpHaTbIHbI3.

LLlaH, XMHaFbIL KaNTbl 60CaTy YLUIH, OHbI LWAH, WbIFapy MOPTbIHAH LbIFAPbIHbI3 a, KanTbl
CblAbIPMA TyIMENIriHeH aLlbIHbI3.

EckepTy: WwaHAbl OHTAANbI XIUHAY YLUIH, WAH, XIHAFbIL Kan CUbIMAbINbIFbIHBIH, LIaMaMeH
2/3 beniri TonFaH Ke3/ie oHbl 60caTbiHbI3.

TACBIMANJAY

Apa KOHABIPFbICHI TOMEHTI Kyiifie KynbinTayNbl 601FaHfa, apa eLuipyni #aHe LuTtencenb
KyaT KO3iHeH aXblpaTblfiFaH Ke3/e FaHa KenjeHeHiHeH KeceTiH apaHbl KOTepiH;3.
ApaHbl Tek 6ackapy TYTKACbIHaH (3) Hemece CHIPTKbI KyiiManapbiHaH KeTepiHi3. ApaHbl
(aKTaHAbIPFbILITAPbI APKbITbI KETEPMEH3.

KYMbIC YCTENIHE OPHATY

KengeHeH,HeH KeceTiH apa TypaKTbl %aHe 6epik TypFaHbIHa KO3 XeTKi3y yiLiH. Apa
Heri3iHiH, 9p OypbILUbIHAA XyMbIC yCTeNliHe beKiTy i XeHingeTy yiliH caHpinay 6ap.
1. ApaHbl Teric, KeneHeH, OpbIHAbIKKA HeMece XyMbIC ycTeniHe 6onTTapapl
(6epinmereH) naitaanaHbin KOliblHbI3 XoHe apaHbl OPbIHABIKKA 4 6onTneH bekiTiH;3.
2. Kaxet 6onca, apaHbl 1/2” (13 Mm) Hemece 0iaH XyaH Luepere 0pHATbIN XYMbIC
OPHbIHA KbICKbILUNEH OPHATYFa Hemece OHbIH, 0aCKa XaFblHa anapbin KaiTa KbicyFa
bonagpl.

ABAMNAHbI3! OpHaty 6eTi KUCbIK EMEC eKEHiHE KO3 KeTKi3iH3, cebebi KucbiK beT
KenTeny MeH KUCbIK, kecyre ceben 6011ybl MyMKiH.
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BOCATY TYHMECI

bocaty Tyiimeci (2) KenfeHeHiHeH KeceTiH apaHbl TacbiManfaraH Hemece CaKTaFaH
Ke3[e KeceTiH 6acbiH TOMeH ycTay yiLiH KaxeT. bocaty TyiimeciHiH 6acbl TomeH Kapan
TyPFaH Ke3[e apaHbl naitganaHbaHpi3.

KONAEHEHIHEH KECY YCTENIHIH, K¥NNbl

KenpeHeHiHeH Kecy ycTeniHiH, Kynnbl (15) ycTengi KaxeTTi KenaeHeH HeH kecy

Oy pbilbIHA KYNbINTAY YLLiH NaiiAanaHbinagbl.

KengeHeHjHeH KeceTiH apa 0° - 45° rpafiycTa Cof XKaKKa XaHe OH, XaKKa Kecepi.
KengeHeH,jHeH kecy OypblILbIH PeTTey YLUiH KenaeHeHiHeH Kecy YCTeNliHiH, KynbiH
00caTbIHpI3 XaHe KOMAeHeHiHeH Kecy YCTeniH KaXeTTi Kyiire aliHanablpblHbI3.
Kannbl KenaeHeHiHeH Kecy 6y pblUTapbIH XbiNAaM OpHATY YILiH KeNjeHeHHeH Kecy
ycreni 0°,15°, 22.5°, 30° xaHe 45°-Ta TOKTailabl.

KUFALL KECY KYJINbl

KuFaL Kecy KynnbiH (7) y30i KaKeTTi KuFaw Kecy OypbiLIblHA OpHATY YLLiH
nainananagbl. KengexeHiHeH KeceTiH apa 0° - 45° rpapycra con xaKKa kecegi. Kuraw
Kecy OypbILUbIH peTTey YLUIH KiFaLll Kecy KynbiH 60CaTbin, KOHABIPFbI apaHbl KAXKETTi
KMFaLL Kecy OypbliLblHA peTTeH;3.

WNUHAENBAI KY¥NbINTAY TYAMECI
LWnunaenbpi Kynbintay Tyimeci (18) apa y3iHiH, aitHanybiHa Kegepri xacaigbl. ApaHbl
OpHaTy, aybICTbIpy HeMece any Ke3iHe WNUHAeNbAi KybinTay TyiimeciH 6acbin ycTaHpi3.

AWHANATbIH TOMEHTI XXY3[IH CAKTAHAIPFbILLbI
AiiHanaTblH TOMEHT XYy3ZiH, CAKTaHAbIPFbILbI (5) apaHbIH, eKi aFblH Aa KOpFaiifbl.
Apa eHienetiH byiibIMFa TOMEHJIEreH Ke3/ie, 071 XKOFapFbl XKy3 CAKTaHbIPFbILLbIHbIH, (4)

YCTiHE KpICKapazbl.

KOCY ’KOHE ellIPy

1. ApaHbl KOCy YLLIiH aybICTbIPbIN-KOCKbILL KyANbIH (17) CONFa XbUMKbITbIHBI3 XaHe
KO0Cy/eLipy aybiCTbpbIN-KOCKbILWLbIH (16) 6acbin TYPbIHbI3.

2. ApaHbl eLipy yLUiH KOCy/eLwipy aybICTbIpbiN-KOCKbILbIH (16) XibepiHi3.

LIAH, LIbIFAPY

1. WaH, uHaFbiw KanTbl (21) waHAb! WbiFapy NOpTbiHa (22) beKiTiHi3.

2. IllaH, copbin Wbifapy KyYpbINFbICbIH WaHbl LWblFapy NopTbiHa (22) KocyFa 6onabl.
KaxeT 6onca TuicTi WwaH, copFbill afantepAi naiganabiHpi3. Llanabl woiFapy NopTbiHbIH,
iLKi fuametpi 35 Mm.

YCTENRI KY3TE TIK OPHATY

1. IneKTpAiK LTencenb Kyat Ke3iHeH aXbIpaTblFaHbIHA KO3 XKeTKi3iHi3.

2. KoHppIpFbl apaHbl (1) eH, TOMeHTi Kyiire TyCipiHi3 %3He KOHAbIPFbI apaHbl TacbiManaay
KyiliHae ycTay ywwin 6ocaty TylimeciH (2) naiiaanaHblHpbi3.

3. KenpexeHiHeH kecy KynnbiH (15) 60caTbiHbI3.

4, KepceTki 0°-Ka opHanacKakfa aeliiH ycrengi (12) aitHanablpblHbI3.

5. KenpeHeHjHeH Kecy KynnbiH (15) bekiTin,3.
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6. KiFaww kecy KynnbiH (7) 60caTbiHpI3 XaHe KOHABIPFbI apaHbl (1) 0° KuFall 6ypbilublHa
OpHaTbIHbI3 (Ky3 KenaeHeH,HeH Kecy ycrenie 90°-Ta). Kuraw Kecy KynnbiH (7) OeKiTiH;3.
7. bypblTbIKTbI ycTenre (12) xaHe Xy3AiH Teric 6eniriHe TiK KOMbIHpbI3.

8. ApaHblH, Xy3iH KONMeH aliHanablpbin, GipHeLLe HyKTe/e XKy3 XaHe YCTengiH,
TypanaHybiH TeKCepiH,i3.

9. bypbILTBIKTBIH, LIETTepi MeH apa Xy3i napannenb 6onybl kepek.

10. Apa xys3i 6ypblTbIKTaH 6acKa bypbiliKa Kapan Typca, Keneci speKkeTTepai
OpbIHAAHbI3.

11. 0° kuFaw petTey 6ypaHaacoiH (10) bexiTeTiH KynbinTay COMbIHAAPbIH 60caTy yiLiH 8
MM KinT Hemece peTTerilu KinTTi naiiaanaHbiHbi3. COHbIMEH KOCa, KUFaLl Kecy KymblH

(7) 6ocaTblHbI3.

12. Apa Xy3iH WapLUbIMeH Typanay yLiH 4 MM anTbIKbIp/bl KinTneH 0° KuFaw pettey
bypanaacoiH (10) petTen,is.

13. Kuralw Kecy WwkanacbibiH, (8) KepceTkicit ycran Typfa Phillips 6actbl 6ypaHaacbiH
00caTbIHbI3 XaHE KOpPCeTKi 1aN HeNre KOPCeTiN TypaTbiHAall peTTeH,3. bypaHaanapabl
KalTa beKiTiH,i3.

14. Kuraw Kecy KynnbiH (7) xaHe 0° KuFaL peTtey bypaHaacbiH (10) bekiTeTiH KynbinTay
COMbIHbIH KaliTa OeKiTiH,3

TAKTAMLLAHBI YCTENTE TIK OPHATY

1. IneKTpAiK LTencenb Kyat Ke3iHeH aXbIpaTbiNFaHbIHA KO3 XKeTKi3iHi3.

2. KoHpbipFbl apaHbl (1) eH, TOMeHTi Kyiire TyCipiHi3 %3He KOHAbIPFbI apaHbl TacbiManiay
KyiliHge ycTay ywwin 6ocaty TylimeciH (2) naiiaanaHblHpbi3.

3. KenpeHeHiHeH kecy KynnbiH (15) 60caTbiHblI3.

4. KepceTki 0°-Ka opHanacKkakfa aeliiH ycrengi (12) aitHanablpblHbI3.

5. KengeHeHjHeH Kecy KynnbiH (15) bekiTin3.

6. TakTaliwaHbl (11) Heri3re bekiTin TypFaH eki 6ypaHaaHbl 4 MM anTbIKbIpNbl KiNTNeH
00CaTbIHbI3.

7. lWapwbiHbl TakTaiwara (11) Kapcbl X#aHe Xy34iH, 60iibIMeH 0pHaNacTbIpblHbI3.

8. TakTaiiwaHbl (11) Xy3re Tik TypMaFaHLLa peTTeH3.

9. TakTaiiwaHbi (11) bekiteTiH 6ypanaanapabl 6exiTiHi3.

10. KenneHeHiHeH Kecy LWKanacbiHbiH, (13) kepceTkici ycran TypraH Phillips 6actbl
6ypaHpacbiH 60CaTbIHbI3 X3He 011 KeNJeHeHiHeH Kecy LKanacblHaa Hen KyliiH fan
KepceTeTiHael peTTeHis.

11. KenpeHeHjHeH Kecy LIKanacbiHbiH, KOPCETKICH yCTan TypFaH 6ypaHaaHbl KaiiTa bekiTiH3.

OPHATY CAHbINTAYNAPDI

KenpeHeHiHeH KeceTiH apa TypaKTbl XaHe 6epik TypFaHbiHa KO3 XKeTKi3y yLuiH. laiiaanaHy
anfbiHAa apaHbl 4 opHaTy 6onTbiMeH (GepinmereH) OpHBIKTBI, Teric epre bekiTyre Gonazpl.
Kymbic ycTenie Hemece 6acka beTke bekiTy yLUiH apaHbIH Ty6iHae TOPT caHpbinay bonagpl.
ApaHbl OpHaTy YLLIH KeneciHi OpbIHAAHbI3:
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1) ApaHbl OpHaNacTbIPaTbiH OPbIHABI Taybin, benrineH;s.

2) betTe 4 caHbinay TeciH;3.

3) KenaeHeH,iHeH KeceTiH apaHblH, TOPT CaHpINayblH OeTTeri TOPT CaHpinaymeH
Typanaxbi3. bontrapal, WwaitbanapAbl XaHe anTbIKbip/bl COMbIHAAPAbI
OpHANaCTbIpbIHbI3.

OHpeneTiH 6yiibIMabl KbiCy
OH/1eneTiH OyilbIMAbI Kecy Ke3iHfle, TakTaiinap/bl 6acTbIpaTbiH KbICKbILUNEH
(6epinreH) Kpicy Kepek.

Y31 AYbICTbIPY

1. INeKTPAIK LTenceb KyaT KO3iHeH aXblpaTbliFaHbIHA KO3 XKeTKi3iHi3.

2. Ky3 KepceTKiCiH XoFapFbl Xy3 (AKTaHAbIPFbILLbIHBIH, KepCeTKiCiMeH alikec
OpHaTbIHbI3. Apa TiCTePiHiH, TOMEH Kapan TypFaHblHa KO3 XeTKi3iH,3.

3. backapy TyTKacbIH (3) TOMEH UTepiHi3 XaHe KOHAbIPFbI apaHbl (1) aXblpaTy yLWiH
6ocaty TyiiMeciH (2) TapTbiHbI3.

4. KoHzbIpFbl apaHbl (1) eH, KoFapFbl KyiliHe KeTepiHi3.

5. CaKTaHAbIPFBILTBIH, KbICKAPTY TYTKACbIH (6) ailHanaTbIH Y3 CaKTaHAbIPFbILLbIHA
(5) 6ekiteriH Phillips 6actbl 6ypangacoit Phillips 6actbl 6ypasbinen 6ocaTbin anbin
KOiibIHbI3.

My3niH, 6onTTbl KaKnasbiH (19) 6ekitetiH Phillips 6actbl 6ypanaacoiH Phillips 6actbl
OypaFbllbiMeH 60caTbiHbI3.

6. AiiHanaTblH Xy3 (AKTaHABIPFbILLbIH (5) TOMEH TapTblHpI3 XaHe Xy3AiH, 60nTTbI
KaKknarbiMeH (5) 6ipre aitHangbIpbIHbI3. AlHaNaTbiH Xy3 CAKTaHAbIPFbILLbI (5)
YKOFapFbl OKITINreH Xy3 CaKTaHAbIPFbILLbIHBIH, (4) yCTiHe KenreHae xy3aiH, 6onTbl
KO/mKeTimMai bonaabl.

7. AliHanaTblH CAKTAHABIPFLILTBI (5) YCTaHpI3 XoHe WNUHAEbAI KyIbinTay TylMeciH
(18) bacbiHpi3. AliHaNAbIPFbI KYNbiNTaMaraHLLa Xy3Ai aitHanblpblHpI3.

8. bepinreH 6 MM anTbIKbIPNbI KINTNEH Xy3 60ATTapbIH 60caThin, anbiHbi3. (Ky3

0y paHaacbIHbIH, OFiblFbl COM XKaKKa OypbinaTbiH 60NFaH COH, caFar Tini 6aFbiTbiMeH
00CaTbIHbI3).

9. Mannak, waitbaHbl, CbIPTKbI Y3 LWaiibacbl MEH Xy37i anblHbI3.

10. lwki Xy3 Waitbacbl )aHe CbIPTKbI Xy3 LABACIHBIH, XY3re TUETIH XepiHe bip TamLubl
Mail TaMbI3blHblI3.

11. MaHa xy3pi ilwki Xy3 Wwaiibacbl apTbiHAA TYPATbIHAAN aiiHaNAbIpFblFa
OpHaNacTbipblHbI3.

12. ColpTKbl Y3 LWaii6acblH ayblCTbIPbIHbI3.

13. lWnuHpenbai KynbinTay Tyiimeci (18) 6acoin, xannak waitba meH xy3 601TbIH
aybICTbIPbIHbI3.

14. 6 MM anTbIKbIPNbI KINTNEH Xy3 60NTbIH OekiTiHji3 (caraT TiniHe Kapcbl beKiTiHi3).
15. My3 caK TaHAbIPFbILUbIH TOMEHETIH,3, aliHaNaTblH TOMEHTi XYy3 CAKTaHAbIPFbILLbI (5)
MEH XY3AiH 601TTbl KaknaFrblH (19) OpHbIHAA YCTaHbI3 XKaHe Xy3AiH, 601TTbl KaKnaFbiH
OpHbIHAA beKiTy yLWiH beKiTywi 6ypaHAaHbl beKiTiH;3.
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16. CAKTaHABIPFBILUTBIH, KbICKAPTY TYTKACbIH (6) aybICTbIPbIM, aliHaNaTbIH Xy3
CaKTaHAbIPFbILbIHA (5) OeKiTiH;3.

17. Ky3 CAKTaHAbIPFbILIbI AYPbIC KYMbIC iCTeN, KOHAbIPFbI apa TOMEHAEreH Ke3ze Xy3pi
aybiN XaTKAHbIHA KO3 XeTKI3iH3.

18. ApaHbl KyaT Ke3iHe KOCbIHbI3 3He OHbIH, JYPbIC KYMbIC iCTeM XaTKaHbIHA KO3
KeTKi3Y YLUiH XYMbIC iCTETKI3iH;3.

19. Ko3FanaTbiH CaKTaHAbIPFILUTLIH, TeK 6ip pexumi 6onagpl, OHbl peTTeyre 6oAmaiiabl.
MaitnanaHy anfibiHAA apa Xy3iHiH aKTaHAbIPFbILLbI AYPbIC KYMbIC iCTEN XaTKAHbIHA KO3
KETKI3iH,3.

KONAEHEH, KECY

MymkiH 6onca, eHaeneTiH OyiibIMbl 6eKiTy yiLiH, TeKk «G» KbICKbILIbI CUAKTHI KpICy
KYPbUTFbICbIH FaHa NailfanaHblHbi3.

©HaeneTiH OyiibiMabl Kecy Ke3iHae KONbIHbI3Abl apa Ky3iHeH aNluaK, yCTaHpi3.

Con KonMeH apaHblH, OH, XXaFblHAaFbl KecinreH OeNLLIeKTi aMaHbI3.

KengeHeH, kecy eHaeneTiH OyibIMHbIH, TaNLbIKTapblH KONAeHeH, Kecy Ke3iHae
opblHAanazbl. 90° KengeHeH, Kecy KenfeHeH;iHeH Kecy ycrenid 0°-Ka opHaty apKbinb
*acanagbl. KenpeHeHiHeH Kecy KenaeHeHiHeH Kecy ycTeniH HenjeH 6acka Oypbiluka o
PHaTY apKbl/ibl XKacanagpl.

1. bocaty TyiimeciH (2) @3iHe TapTbin, KOHABIPFbI apaHbl (1) afFbIHA AeiliH KOTepiHi3.

2. KenpeHeHiHeH Kecy KynnbiH (15) 60caTbiHbl3.

3. KenpeHeHiHeH Kecy ycTeniH (12) KepceTki KaxeTTi OypblLLneH (alikec KenreHiue
alHanabIpbIHbI3.

4. KenpeHeHjHeH kecy KynnblH (15) KaiiTafaH bekiTini3.

5. ©HpeneTiH 6yiibIMHbIH, 6ip WeTiH TakTawara (11) Tipen ycrenre KoitbiHbI3. TakTaii
KUCbIK 601Ca, AOHeC xepiH TakTaliwara (11) TipeHi3. OilbiC XepiH TaKTaliuara TipeceH;s,
TaKTall CblHbIN, apa Xy3i KenTenyi MyMKiH.

6. ¥3blH ©H/eneTiH OyiibIMAbl Kecy Ke3iHfe OHbIH, apTKbI LeTiH byiipnik Tipey
KONAaKTapblHa, POSIMK TYFbIpbiHA HeMece apa ycTeNimMeH 6ip AeHrelife TYpFaH XyYMbIC
beTiHe Tiper;is.

7. KbICKbILTHIH, Kefiepri KenTipyi CUAKTbI Macenesnep oK eKeHiH TeKcepy yLLiH apaHbl
K0CyAaH 6ypblH 60C XyMbIC icTeTiH,i3.

8. TyTKaHbl (3) KaTTbl yCTan, ayblCTbIpbiN-KOCKbILUTbI (16) KbicbIHbI3. Apa y3iHiH,
MaKCUMangbl XblNAaMAbIFbIHA XKETKEHIH KYTiHi3 X9He OHbl ©HeneTiH OyiibiMabl Kecy
YLLiH TOMeHfeTiH;3.

9. AybICTbIpbIN-KOCKbILUTHI 60CaTbIHbI3 (16) XoHe ©HAeneTiH OyliibIMHbIH, 6eTiHeH anynaH
OYpbIH apa Xy3iHiH TOKTaFaHbIH KyTiHi3. ©HAeneTiH OyiibiMabl anyfaH 6ypbiH apa
XKY3iHiH, TOKTaFaHbIH KYTiHi3.

OPHATbUIFAH TAKTAMLLA

1. KuFaw Kecypi naitfanancaHpbi3, OpHaTbiNFaH TaKTailLla Kelibip Ke3fie Kecinyi MyMKiH.
2. Kecy Kayinci3giri yLuiH 3pKaLLaH OpHaTbINFaH TaKTaLLAHbI NaitAanaHblHbi3 XIHE OHbI
e3repTneH,is.
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KUFALL KECY

MymkiH 6onca, eHaeneTiH OyiibIMAbl 6eKiTy yiLiH, Tek “G” KbICKbILIbI CUAKTDI KbICY
KYPbUTFbICbIH FaHa NailfanaHblHbi3.

©HaenetiH OyiibiMabl Kecy Ke3iHae KONbIHbI3Abl apa Y3iHeH aNllaK, yCTaHpi3.

Con KoNMeH apaHblH, OH, XaFblHAAFbI KecinreH 6enweKTi anMaHpi3.

TaKTalila MeH KenfeHeHiHeH Kecy ycTeniHe OypbiluneH KOiibiiFaH apa y3iMeH
©H,eNeTiH OyiibiM/bl KeneHeHHeH Kecy apKblibl acanafbl. KenpeHeHiHeH kecy ycreni
HeN rpaflycKa OpHaTbINFaH, an apa Xy3i 0° xaHe 45° apacbiHAarbl OypbILLKa OpHATbUTFaH.
1. bocaty TyiimeciH (2) TapTbin, KOHAIPFbI apaHbl TOMbIK, OUiKTiFiHe AeliiH KeTepiH;3.

2. KenpeHeHiHeH Kecy KynnbiH (15) 60caTbiHblI3.

3. KenpeHeHiHeH Kecy ycTenin (12) kepceTki kenfeHeHiHeH Kecy WKanacbiHbIH, (13) Hen
Oy pbILIbIMEH C3IiKeC KenreHLLe aitHanablpblHpI3.

4. KenaeHeHjiHeH Kecy KynnbiH (15) KaliTafaH bekiTiH,3.

5. Kuraw Kecy RynnbiH (7) 60CaTbiHpI3 aHe KaXeTTi KuFall bypbilubiHa (0° xaHe 45°
apacbl) KenreHLue KOHAbIPFbI apaHbl (1) conFa XbIMKbITbIHbI3. KiFall Kecy KynnbiH (7)
OeKiTiH;i3.

6. O HAeneTiH byiibIMHbIH, 6ip WeTiH TakTawara (11) Tipen ycrenre KoitbiHbI3. TakTali
KUCbIK, 60M1Ca, IOHEC KepiH TaKTailluara TipeH,3. OilbiC XepiH TaKTaliluasa TipeceH;s,
TaKTall CblHbIN, apa Xy3i KenTenyi MyMKiH.

7. Y3bIH eHeneTiH OyilbiMabl Kecy Ke3iHfe OHbIH, apTKbI WeTiH byiipnik Tipey
KONAKTapblHa, POSIMK TYFbIpbiHA HeMece apa ycTeNimeH 6ip AeHrelife TYpFaH XyMbIC
beTiHe TipeH,i3.

8. KbICKbILITbIH, KeAepri KenTipyi CUAKTbI MIceNnenep oK, eKeHiH Tekcepy YLLiH apaHbl
K0CyAaH 6ypblH 60C KyMbIC icTeTiH,i3.

9. TyTKaHbl (3) KaTTbl yCTan, ayblCTbIpbIN-KOCKbILTbI (16) KbICbIHbI3. Apa Xy3iHiH,
MaKCUManbl KbINAAMAbIFbIHA KETKEHIH KYTiH3 %aHe oHbl @ HAeneTiH OyilbIMabl Kecy
YLWiH TEMeHAeTIH3.

10. AybICTbIPbIN-KOCKbILWTI 60CaTbIHbI3 (16) XaHe eHaeneTiH OyiibIMHbIH, 6eTiHeH anyaaH
OYpbIH apa Xy3iHiH TOKTaFaHbIH KyTiHi3. ©HaenetiH 6yiibiMabl anyfaH 6ypbiH apa
KY3iHiH TOKTaFaHbIH KyTiH,3.

KYPAEN KONAEHEHIHEH KECY

MymkiH 6onca, eHaeneTiH OyiibIMabl 6eKiTy yiLiH, Tek “G” KbICKbILIbI CUAKTDI KbICY
KYPbUTFbICbIH FaHa NailfianaHblHb3.

©HaeneTiH byiibiMabl Kecy Ke3iHae KONbIHbI3Abl apa KY3iHeH aNllaK, yCTaHpi3.

Con KONMeH apaHblH, OH, XaFblHAAFbI KecinreH 6enLweKTi anMaHpi3.

Kypaeni kenpeHeHiHeH Kecy 6ip yakpiTTa KenfeHeHiHeH Kecy XaHe KiFaLl Kecyre
apHanaH. On cypeT xaKTaynapbiH, ynrinepgi, 6yiipnepi KUCbIK KopanTapabl xaHe Tebe
KaKTaynapblH Xacay yLiH naligananbinagbl. ak bl MaTepuanibl KecyaeH bypbiH afaLl
KeCiHAiciH Kecin Tekcepiniz.

1. bocaty TylimeciH (2) TapTbin, KOHAIPFbI apaHbl TOMbIK, OUiKTiFiHe AeliiH KeTepiH;3.

2. KenpeHeHiHeH Kecy KynnbiH (15) 60caTbiHblI3.
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3. KenpeHeHiHeH Kecy ycTenin (12) KepceTki kenaeHeHiHeH Kecy WkanacbiHblH, (13)
KaeTTi Oy pbILUbIMeH CAIiKeC KereHLUe aliHanablpblHpi3.

4. KenpeHeHjHeH kecy KynnblH (15) KaiiTagaH 6ekiTini3.

5. Kufaww kecy KyanbiH (7) 60caTbiHbI3 %aHe KaxeTTi KuFall OypbilublHa (0 xaHe 45°
apacbl) KenreHLue KOHABIPFbI apaHbl (1) conFa XbIMKbITbIHbI3. KiFaLL Kecy KynnbiH (7)
OeKiTiH;i3.

6. ©HAeneTiH 6yiibIMHbIH, 6ip WeTiH TakTawara (11) Tipen ycrenre KoitblHbI3. TakTaii
KMCbIK 60/1Ca, AOHEC KepiH TaKTaliara TipeH,3. OilbiC XepiH TaKTaliluaFa TipeceHis,
TaKTall CblHbIN, apa Xy3i KenTenyi MyMKiH.

7. Y3blH ©HaeneTiH OyiibiMabl Kecy Ke3iHfe OHbIH, apTKbl WeTiH Oyiipnik Tipeyil
baraHanapblHa, PONNK TYFbIPblHA HeMece apa ycTenimeH bip AeHreiiae TypFaH Xymbic
beTiHe TipeH,i3.

8. KbICKbILTbIH, Kefiepri KenTipyi (MAKTbl MaCenenep oK, eKeHiH Tekcepy yLUiH apaHbl
K0CyAaH 6ypblH 60C KyMbIC icTeTiH,i3.

9. backapy TyTKacbIH (3) KaTTbl yCTan, aybiCTbIpbIN-KOCKbILTBI (16) KbICbIHpI3. Apa Xy3iHiH,
MaKCUManbl KbINAAMAbBIFbIHA KETKEHIH KYTIH|3 XaHe OHbl @ HAeneTiH OyilbIMabl Kecy
YLLiH TOMeHAeTiH;3.

10. AybICTbIPbIN-KOCKbILTHI 60CaTbIHbI3 (16) XaHe ©HAeNeTiH OyilbIMHbIH, beTiHeH
anyaaH 6ypblH apa Xy3iHiH, TOKTaFaHblH KyTiHi3. ©HAeneTiH OyilbIMabl anyaaH bypbiH
apa Xy3iHiH, TOKTaFaHbIH KyTiH,3.

Teric aHe KailTanaHaTblH TepeH, emMeC Kecy yILiH Kecy TepeHAIriH anfblH ana opHaTyFa
6onaallaiifanaHyLbIHbIH, KyaT Ke3iHiH, HTepdelic HyKTeciHaeri MakcMmangbl pyKcaTTbl
Xylienik kegepri — Zmax < 0,45. Kaxet 60n1ca, nailianaHyLubl KyaTneH KamTaMachi3 eTeTiH
KOMMNaHUAMEH KeHecin, %abAbIKTbl TeK KeAeprici 0cbIHAali Hemece a3bipaK, KyaT ke3iHe Kocy
KepeKTiriH aHblKTaybl Kepek.
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9. TEXHUKAJbIK KbISMET KOPCETY }OHE XXOHAEY

ECKEPTY: Kanpaii ga 6ip peTTey, KbI3MeT KOpceTy Hemece TeXHUKANbIK, KbI3MeT
KepceTy anfablHAa WTencenbpi po3eTkafaH CybIpbIHbI3.

1. bapnbik peTTey, 6anTay Hemece TeXHUKaNbIK, KbI3MET KOPCeTY OpblHAANFaHHAH KefliH
6ap/bIK KinTTep MeH COMBIH KinTTepi anbiHbin, 6apnbik 6ypaHaanap, 6onTrap xaHe
bekiTKilTep KaTTbl OeKiTiNreHiHe Ko3 XeTKI3iH;3.

2. KypangpliH, xengeTkill caHbinaynapbl bitemereH xaHe Ta3a 601yblH KafiaranaHbi3.
MengeTkiww caHpinaynapiaH yLWKbIHAAP WbIFYbl MyMKiH. byn KanbinTbl XaFAail XaHe 3
NEKTP KYPasblH 3aKpbIMAAMaifbl.

3. MoTopZbIH, XaHbIHAaFbI TOPAA X3HE aybICTbIPbIN-KOCKbILUTbIH, ailHanacbiHAA LaH,
HeMece 6erfe 3aTTapablH, KipMereHiH TypaKTbl Type Tekcepin XypiH,3. MuHanbin Kanfax
KOKbICTbI XYMCAK, KbINILIAKMEH abin TacTaHbi3.

4. Tazanay Ke3iHfe Ke3iHi34i KopFay YLUiH KOpFaHbIL Ke3ingipiriH KniHi3.

5. ApaHbiH, KopnycblH Tazanay kepek 60nca, XyMcak binFangbl MatameH cyptiHiz. Cnupt,
aHapmail Hemece 6acKa Ta3apTKpILL CUAKTbI 3aTTapfAaH 6ACKA KyMCaK Ta3anarblLUTbl
naiinanaqyra bonagpl.

6. MinacTuk 6eniekTepiH Tazanay yLUiH awybl 3aTTapAbl NaitfanaHbaHpi3.

ABAMJIAHDI3! Cy apara Tumeyi Kepex.

7. Kypangabl, nainganaHyLubl HyCKaysbiFbl MEH KepeKk-KapaKTapabl CeHIMAI xepfe
aKTaHbi3. Ocbinalia 6apnbik aknapat neH benwekTep apKaLlaH KomkeTimai bonagbl.
8. Kyat 6epy CbIMbIH aybICTbIpy KaxeT 60nFaH xaFaaitda, Kayincisgikti caktay
MaK(aTbiHAA 6y XyMbICTbl ©HAIPYLLI HEMeCe OHbIH, areHTi OpbIHAAYbI KepeK.

KANNbI TEKCEPIC

1. bapnbik bekiTywwi 6ypaHaanap exitinreHiH yHemi TekcepiHi3. Onap yaKbIT ©TKeH cailblH
ZipingeH 6ocaybl MyMKiH. Dcipece cbIpTKbI GnaHeTi TekcepiHis. fipin 6onca, ken yakpit
©TKeH (OH, 60Caybl MyMKiH.

2. KypbinfbiHbIH, KyaT CbIMbl MeH 0ap/biK, y3apTKpllL kabenbaepaiH, 3aKbiMaanyblH
TYPaKTbl TypAe TeKcepiHi3. KyaT 6epy CbIMbIH aybICTbIpy KaxeT 00FaH XaFaaifa,
Kayinci3gikTi cakTay MaKcaTbiHAa Oy KyMbICTbl ©HAIPYLLI, OHbIH, areHTi Hemece eKineTTi
KbI3MET KepCeTy OpTasblFbl OpbIHAAYbI KepeK. 3aKbIMAanFaH y3apTKbIL CbIMAAPADI
aybICTbIPbIHI3.

3. Erep kemip KplnLaKTapblH aybiCTbipy KakeT 60n1ca, oHbl 6inikTi MamaHFa TancbIpbiHpI3
(eKi KbINLWAKTbI 3pAaiibIM 6ip Me3ringe aybiCTbpbiHbI3).

MAINAY
Bepinictep KopabblHAaFbI Maii Kypanabl KeHiHeH KonJaHFaHHaH KeiliH aybICTbipyabl
KaXeT eTefli. byn KbI3MeTTi eKineTTi KbI3MeT KepCceTy areHTi 0pblHAAYbl Kepek.
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KbIBMET KOPCETY

« OHAIpYLLI HeMece OKINeTTi areHT KaHa KypasFa Kpi3MeT kepceTe anafbl. binikcis
KbI3MeTKep 0pblHAAFaH Kbl3MeT HeMece TEXHUKASbIK, KbI3MeT XapaKar ajy KayniHe
Kentipy MyMmKiH.

« Kypanfa Kpi3MeT KepceTKeH Ke3fie, Tek TYMHYCKa KoCanKpl 6enwekrepai
naiiaananbiHbi3. 0cbl HYCKAYNbIKTBIH, "TeXHMKanbIK Kbi3MeT kepceTy" benimiHaeri
HY(CKaynapabl OpbIHAAHbI3. PyKcaT eTinmereH benLuekTepai naiiianaHy Hemece
"TexHUKanbIK, KbI3MeT KepceTy" HyCKaynapbiH OpbIHAAMAY INEKTP TOrbIHbIH, COFYbIHA
Hemece XapaKart anyfa ceben 601ybl MyMKiH.

10. KOPLWWAfAH OPTAHbI KOPFAY

ABAWNAHbI3! Atanmbiw eHimae NEKTPAIK XIHe INeKTPOHIbIK

KanablKTaH KyTbinyFa KaTblCTbl 6enri 6ap. fiFHn ocbl ©HiMAi TYPMbICTBIK,

KOKbICKa TacTayFa 60nMmalifbl, OHbIH, opHbiHa WEEE Eypona

AUPEKTUBACbIHA CAVIKEC KENeTiH XIHay OpHbIHA KaliTapy KaxeT. Kagere

aparty 60ilblHLIA KeHeC any YLUiH XeprinikTi ekineTTi opraHaapFa

B HeMece KoiIMa GupmachiHa xabapnacbiHbiz. OHbl KopLIaFaH opTaFa Kepi

3CepiH Turizbey yiLiH KailTa eHAe A Hemece benwiekTeliai. INeKTpAik
K3He INeKTPOHABIK, abAbIKTap KypaMblHAa KayinTi 3aTTap 60naTblHAbIKTaH, KopLuaFaH
0pTa MeH aZlaM JieHCaymbIFbIHA Kayin TOHAIPYi MYMKIH.

11. KEMANAIK

ADEQ 3neKTp KypanblH CaTbin anfaHblHpi3 YLLiH ansbic binaipemis. Ocbl oHiMaep XoFapbl
(ananbl CTaHAAPTTapFa Cail Kenepi XoHe aTbin anFaH KyHiHeH 6actan yiiae naiaananra
Ke3fe eHpipy akaynbiKTapbiHa 12 ail Mep3imaik Keningik bepineai.

byn Keningik ci3ain, 3aHAbl KYKbIKTapblHpI3Fa KaTbiCTbl eMec. Kypan icTeH WbiKKaH
XaFfailaa (akaynbik, 6eniktepit xoFantbin any xaHe 1.6.), ADEQ Kbi3meT Kepcety
benimiHe xabapnacbiHbi3.

Kbi3meT kepceTy meketxaiibl: 135 RUE SADI CARNOT (500001, 59790 RONCHIN,
OPAHLMA

KanbinTbl T3y XaFfaitnapbl, OHbIH, iLLiHAE KepeK-XapaKTapablH TO3ybl Keningemere
Kipmeiigi. DpeTTeri KOMMePLMANbIK MaK(aTTa KONAAHbINATbIH Ke3[e 0Cbl OHIMHIH, 12 ail
keningiri 6ap. Erep eHimre apTbik, KyLL Tycipince, yKbINCbI3AbIK, TaHbITbICA, AYPbIC eMec
nalifanaHbiica Hemece 3aH bl OKINC3 XeHzey XyMbICTapblH XacayFa JpeKeT XacaraH
XaFpaaiaa, keninaeme xapamcbi3 60/1bin Tabbinadbl. Ayblp XyMbICTap, KyHAENKTI kacion
MaKcaTTa Hemece XasFa anbin naiifananFaH xargaiaa, keningeme 6epinmeigi. OHiMHIH,
Y30iKCi3 XeTingipy )ymblcTapbiHa 6aiinaHblCTbl 6i3 OHIMHIH, TeXHUKAbIK TananTapbiH
anfblH ana eckepTneil ©3repTy KYKbIFbIHA MeM3.
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Ne ATaybl CaHbl  [Marepuanbl MeH cneumuKaLmacbl
1 [Pe3eHke TbicKan 1 PeseHke
2 [MonbiHTipek 1 80027
3 |Apmatypa 1 ®41,2x50
4 |Cratop 1 ®71x50
5 |XenpgeTkiw Kanakwacol 1 PA6
6 |LUanba 3 o4
7 |Cepinneni wariba 5 o4
8 |bypaHga 2 M4x60
9 |Wypinne 1
10 |bypaHga 1 ST4,2%9,5
11 [KoHgeHcaTop 1 0,22pF
12 |TepmuHan 1 PA6
13 [Cbim awacsol 1
14 |XKofapfbl TYTKa 1 PA6
15 |bypaHaa 6 ST4,2x16
16 |TyTKaHbl KalnTa Kanbintay 1 T3
17 |Cbim NpoTeKTOpbI 1 MBX
18 |bypaHaa 3 ST4,2x13
19 [CbIM KbICKbILUbI 1 MK

20 |AybICTbIPbIN-KOCKbILL 1

21 |bypaHga 4 M5x16

22 |Cepinneni wanba 11 @5

23 |lWanba 2 @5

24 |ACTbIHFbI TYTKa 1 PA6

32 |bypaHga 2 ST4,2x13

33 |Ko3fFanTKbil Kaknafbl 1 PA6

34 |bypaHga 4 ST4x10

35 |Kbinwak cepinneci 2 65Mn

36 |Kbinwak KbICKbiLbl 2 08F

37 |Kpinwak 2

38 |bypaHga 4 M5x20

39 |LlWanba 4 @5

40 |Kosf. Kopnycbl 1 PA6

41 |KynbinTay iCTiriHiH Kannakwachbl 1 ABS

42 |bywnipnik anTbl Kbipsbl 6ypaHaa 1 M8x30

43 [KoHTpramka 1 M10

44 |lLanb6a 1 @10

45 [MonbIHTipeKk 1 80100

46 |lUnnHgenb Kynnbl 1
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Ne ATaybl CaHbl | Marepuanbi MeH cneumduKayuacol
47 |WnuHaenbai KynbinTay Kaknafbl 1 MBX

48 |TypaKTbl KopLuay KYpblfbiCbl 1 AntoMUHUN
49 |KynbinTay icTiri cepinneci 1 65Mn

50 |KynbinTay icTiri 1 45

51 |AnHanfaH icTik 1 ©2,5%16
52 |PM runb3acsbl 1 e8xP12x10
53 |C KbICKbILLIbI 1 65Mn

54 |Terepuwik 1 45

55 |Terepuwik warnbachb 1 45

56 |KinT 1 45

57 |WnuHpenb 1 45

58 |bypaHga 3 M4x10

59 [MowblHTipek 1 80101

60 |Bepinic KOpabbIHbIH, KaKnaFbl 1 ANOMUHUI
61 |lwki>ky3 ¢pnaHeui 1 P44x6

62 |Ky3 1

63 |CbIpTKbl >ky3 dnaHedi 1 ©44x6

64 |Wawnba 2 ®8

65 |Bywnipnik anTbl Kbipnbl 6ypaHaa 1 M8x16 con aK
66 |TonTapma 5 P4x11

67 |JlakTbipy opTacbl 1 AnOMUHUA
68 |[MbUKbIMasnbl CaKTaHAbIPFbIL 1 MK

69 |AnHany cepinneci 1 T9A

70 |bypaHga 1 M5x10

71 |bypaHga 1 M5x10

72 |YnkeH wariba 1 @5

73 |TaKTa caKTaHAbIpfbilbl (LUaFbIH) 1 Q235

74 |TaKTa caKTaHAbIPFbILbl (YIKEH) 1 Q235

75 |bypaHga 2 M4x10

76 |MbimKbIManbl CakTaHAbIPFbIL TaKTaChl 1 08F

77 |Hapampblk 6ypaHaa 1 M6x14

78 |BannaHbic 1 Q235

79 |TonTtapma 1 P6X9

80 |bywipnik anTbl Kblpnbl 6ypaHaa 2 M5x16

81 |BanmnaHbic Tiperi 1 Q235

82 |AHanmanbl 6inik 1 M10x60
83 |Towtapma 6norbl 1 ANOMUHUIA
84 |YnkeH aiHany cepinneci 1 65Mn

85 |KufawTblK KOpceTKici 1 ABS
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Ne ATaybl CaHbl | Matepuanbl MeH cneuuuKaLmach
86 |Kuraw TyTKa 1 ABS

87 |Kwnfaw 6ypbinbic 1 45

88 |LlUanba 1 ®8

89 |Bynipnik antbl Kbipnbl OypaHaa 4 M6x10
90 |Bynipnik anTbl Kblpnbl OypaHaa 2 M5x16
91 [lFanka 2 M5

92 |Kwuraw 6nok 1 ANOMUHUIA
93 [Bu3snmp cbi3fbilbl TaKTachl 1 Q235

94 |XKacblpblH Kannakwanbl 6ypaHaa 7 M3x8

95 |Keckiw Tinim 1 ABS

96 |KoHTpraiika 1 M6

97 |Wainba 1 06

98 |Kepcetki 1 ABS

99 |Bbypbinbic nnatdopmacsl 1 AnOMUHUN
100 |Pe3eHke anK 4 peseHke
101 |Heri3 1 AnoMUHUN
102 |domanaTnacbl 6ap 6ont 1 45

103 |OukcaTop anHanmachbl 1 ®8

104 |®ukcaTop cepinneci 1 65Mn

105 |AnTbl Kblpsrbl 6ypaHia 1 M10x10
106 |Monuamung Texeriw 2 PA6

107 |YnkeH warba 2 ©6

108 |Bynipnik anTbl Kblpsibl 6ypaHaa 2 M6x20
109 [Takranwa 1 AnoOMUHUI
110 |LUaH »unHafbiw Kan 1

111 |AnTbl Kblpfbl A6HrenekK ramka KinTi 1 6X6

112 |bypaHga 1 M4x10
113 |KbicKbiL 1 08F

114 |JanbiHpama cepmepi 1 M10x78
115 |Cepmep 2 M6x12
116 |Tipeyiw TyTKa 1 AntoMrUHUIN
117 |BekiTKiw KapHaK 1 45

118 |Bywipnik anTtbl Kblpnbl 6ypaHia 2 M6x11
119 |Tipeyiw e3eK 2 Q235

120 [MbimKbIManbl CakTaHAbIPFbIL Kaknafbl 1 M

121 |MnagykTop 2 10uH

122 [Mymcak icke Kocy 1

bl
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3 MeTOI0 3MeHLLIEHHA PU3UKY OTDUMAHHA TPaBM KOpUCTYBaY )
MOBMHEH NPOYMTATH IHCTPYKLLitO 3 eKcryaTaLlii.

Binnogigae 0CHOBHIM BUMOram CTaHAapTiB be3nekn
€BPONENCHKIAX ANPEKTUB.

[HcTpymeHT Knacy I1. MoaBiliHa i3onAuia. He notpebye 3a3emneHoi
LuTemncenbHol BUKM.

BKasye Ha Hebe3neKy TpaBMyBaHH, BTPATI KUTTS, MOLIKOKEHHS
iHCTPYMEHTa Y BUNAZIKY HeAOTPUMAHHS IHCTPYKLi LbOro
nocibHuka.

BKa3ye Ha PU3UK YpaxKeHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

HecnpaBHwii Ta/abo BUKOpUCTaHWii enekTpuYHmii abo
efIeKTPOHHIIA NPUCTPIN C/Tifl 3AATI 10 BIAMOBIAHOTO NYHKTY 360pYy
BIX0ZiB ANA yTuAi3aLlii.

HeraliHo BUAMITb BUAKY 3 PO3ETKM, AKLLO LUHYP XUBAEHHA 6yn0
MOLLIKO ZPKEHO Ta Mif} YaC TEXHIYHOT0 06CTYroBYBaHHS.

HaparaiiTe 3aco6u 3axucty oueii.
Hagaraiite npotununosmii pecnipatop.

Ygara! Hagaraiite 3axucHi pykasuui.

BaxnuBo. Pu3ink 0TpuMaHHA TpaBMm.
Hikonu He npoHuMKanTe fo X040BOI MUNKN.

MapkyBaHH# BiANoBIAHOCTI LbOro TOBapy BiANOBIAAE Ail0UnM
TeXHIYHUM pernameHTam YKpaiHu.

Haparalite 3aco61 3aX1CTy OpraHiB CTyxy.

3HaK 06iry npoayKUii Ha pUHKY KpaiH-uneHiB MUTHOro coto3y.

J

3MICT

1. TEXHIYHI [IAHI

2. 3ATANBHI TTPABUNA TEXHIKI BE3MEKN .

3. NPABWNA TEXHIKW BE3ITEKIA 1A TOPLIOBAJIbHOI TN .
4. IONIATKOBI MPABWNA TEXHIKI BE3MEKIA ANA LIIEI TOPLIOBATIbHOI AN
5. XAPAKTEPUCTUKM MIATIN

6. BUKOPUCTAHHA 3A NPU3HAYEHHAM

7. BUKOPUCTAHHA HE 3A NPU3HAYEHHAM

8. IHCTPYKLII 3 EKCMINYATALII

9. 0rNAN | TEXHIYHE ObCNYTOBYBAHHA

10. 3AXUCT OBKININA

11.TAPAHTIA

12. IEKNAPALLIA PO BIANOBIAHICTb CTAHAAPTAM €C
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1. TEXHIYHI AAHI
Mogenb ToputoBanbHoi nuau: J1G-ZP1A-210D
EnekTpOXMBREHHA .. ........ovunn 230-240B~,50 Ty
MOTYXHICTb MOTOPA . .. v v v 1700 Bt
[LBuAKicTb 63 HaBaHTAMXEHHA . . ... ... 5500/xB
Po3mip nunbHoro gucka. ............. 0210mm x @ 30 Mmm X 48T x 2,6MM

[JliameTp nunbHOro Ancka 3aBxau Mae BiANOBIAATY MApKyBaHHIO Ha M.
BukopucroByiiTe TinbKu Ti NUAbHI ANCKN, WBKMAKICTb AKMX Taka cama abo BuLLe
LUBIAKOCTI, AKA MO3HAYEHA Ha IHCTPYMEHTI.

MacaHeTTo....ooovvveiiie 7,3 kr

LPA piBeHb 3BYKOBOTO TUCKY ... ... .. ..... 100,5 ab (A)
KPAmOXuMOKa . .....vvveveee v 316 (A)

Lwa piBeHb 3BYKOBOI MOTYXKHOCTi . ... . ... .. 113,516 (A)
N T 316 (A)

NPOAYKTUBHICTb PI3AHHA

« PizanHa nig npamum kytom 0°x 0°: 120 X 55 mm

« Kom6iHoBaHe pi3aHHa nig KyTom 45° x 45°% 83 x 30 Mm
« PizanHa ckoci 0° x 45 120 x 30 Mmm

+ PizanHa nig kytom 45° x 0°: 83 x 55 Mm

Indpopmauis npo piBeHb Wwymy

BunpomittoBaHHA Wwymy Ta itoro noxubka 6ynu BUMipAHi BigNoBigHo 4o Hopmm EN 62841-1i

EN 62841-3-9.

BukopucroByiite 3aco6u 3axucry opraHis cnyxy!

BkazaHi 3HaueHH Wwymy ABNAIOTb 06010 PiBHi BUNPOMIHIOBAHHA, @ (aKTMUHe
BMKOPUCTaHHS eIeKTPOIHCTPYMEHTA MOXe BIAPI3HATUCA Bifl 3aABNEHNX, He
060B'A3K0BO Be3neyHIx pobounx piBHiB.
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3MeHLWeHHA BNANBY WyMy

[Ind 3MeHLLeHHA BNNBY LyMy 00MexTe yac poboTu, BUKOPUCTOBYIiTE pexumin poboTn 3
HU3bKIM PIBHEM LUYMY, @ TAKOX HafAraiiTe 3acobu iHAMBIAYanbHOro 3axucy.

Bi3bMiTb 210 BijoMa HACTYNHe, L1406 3BeCTH 10 MiHIMYMY PU3KKM BIJIUBY LYMY.

1. BUKOPUCTOBYIATE IHCTPYMEHT TifIbKIA BIfNOBIAHO 10 A0T0 MPU3HAYEHHA Ta L€l IHCTPYKUii.
2. llepeKoHaiiTech, L0 iHCTPYMEHT 3HaXOAUTbCA y FapHOMY CTaHi Ta 00CyroByeTbCA
HaNeXHMM YMHOM.

3. BukopucToByiiTe npaBuibHe Npunaaaa AnA iHCTPyMeHTa Ta NepeKoHaiTecb, L0 BOHO
3HaX0AMTHCA Y FaPHOMY CTaHi.

4. MiuHo TpuMaliTe iHCTPYMEHT 3a PyuKi/NOBEPXHIO 3aXOMEHHS.

5. 06cnyroByiiTe Lieil iHCTPYMEHT 3TifHO 3 UMMM IHCTPYKLiAMK Ta 3epiraliTe 110ro rapHo
3Ma3aHuM (AKLLO NoTPi6HO).

6. [InaHyiite ¢Biit poboumi rpadik, Wob po3noAiNUTM BUKOPUCTAHHA IHCTPYMeHTa i3
CUIbHOK BibpaLLiEr Ha KiNbka AHIB.

A 3ANOBIXHI MPUCTPOT MAKOTb 3HAXOAUTUCA HA MICLII Ta B poGoyomy cTaHi.

3ABM U nepesipsiite iHCTPYMEHT Ha HAABHICTb NOLIKOLKEHNX AeTanei.

Mepes NofanbLUNM BUKOPUCTAHHAM IHCTPyMeHTa peTenbHO nepeBipTe 3anobixHi npuctpoi
ab0 iHwWi feTani Ha HAABHICTb MOLUKOZKEHb, 06 BU3HAYUTIA, YN NPALIOBATUMYTb BOHM
0e3/10raHHO Ta BUKOHYBATUMYTb QYHKLi0, ANA AKOT NPU3HAYEHi.

MepeBipAiiTe Ha HAABHICTb 3MiLLeHHA 300 3aTUCKYBAHHA PYXOMIX YACTUH, 3NaMaHMX YacTUH
Ta 6yab-AKNX iHLLMX YMOB, AIKi MOXYTb BIANHYTI Ha Po0OTY iHCTPYMEHTA.

MowKomKeHi 3an06ixHi NpUCTpoi abo iHLY NoLWKoAKeHY AeTanb NOTPibHO
BifipEMOHTYBATY HaNeXHIM UMHOM abo BifaaTh Ha 3aMiHy kBanidikoBaHiii 0cobi 3axucHuii
LUMTOK MUNBHOTO ANCKA Ha BaLLiil nuni 6yB po3pobneHuii A aBTOMATUUHOTO NIAHATTA,
KONM PyyYKa MW ONYCKAETbCA Ta ONYCKAETHCA HAJ ANCKOM, KO PyyKa Num NigHIMAETbCA.
3aXMCHUIA LLMTOK MOXHA MiHATIA BPYYHY NPY BCTAHOBNEHHI ab0 3HIMaHHi NUAbHIX AUCKIB
abo AnA nepesipku nuAan.

HIKOJIU HE NIAHIMAWATE 3AXUCHUIA LWUTOK BPYYHY, TOKM B HE BUMKHETE NUINY.

nPUNAAANA

KombiHoBaHa TopLoBanbHa NNa NOCTaYa€eTbCA 3 HACTYMHUAM CTaHAAPTHUM NPUNALAAM:
« [lunbHNin AUCK (BCTaHOBREHN)

« WecturpanHmil Knioy 6 i 4 Mm

« G-nofiOHMIA 3aTnCKay

« Muno36ipHuK

« logoBxyBau crony x 2

« [HCTpyKuis 3 ekcnnyaTauii
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2. 3ATAJIbHI MONEPEAMXEHHA LLOAO BE3IMNMEKU
ENNEKTPOIHCTPYMEHTY

A NONEPEMXEHHA! Mpouutaiite BCi nonepekeHHs, BKa3iBKu, 03HaliomTec 3
inoCTpaLiaMmu Ta TEXHIYHUMU XapaKTepPUCTUKaMU, AKi [OAAIOTHCA 10 LbOro
eNeKTPOiHCTPYyMeHTa. HedompumaHHs HageOeHUX HUXYe iIHCMPYKUYil Moxe
npu3eecmu 00 YpaxxeHHs es1IeKMmpU4YHUM CMPYMOM, NOXeXi ma/abo ceplio3Hux
mpasm.
36epiraiTe BCi nonepeKeHHA Ta iHCTPYKLii A NOfaNbLIOTr0 BUKOPUCTAHHA.
TepmiH "enekmpoiHcmpymeHm" y nonepedXxeHHAX CMOCYEMbCA e51eKMpUYHO20
iHcmpymeHma, wo npaytoe 8iod ennekmpomepexi (depe3 wHyp) abo eio
akymynsamopa (6e3 WHypa,.

1) be3neka po6040i 30HK

a) Po6oua 30Ha mae 6yTu uncroto Ta fobpe oCBiTNEHOW. HenpubpaHi ma nozaHo
oceimsieHi pobouyi 30HU MOXYymMb CMamu NPUYUHOK HelwacHUX 8undaokie.

b) He npauyoiite 3 enekTpoiHcTpymeHTOM y BUGYXOHe6e3neYHOMY CepeaoBuLL,
HanpuKnag, Np1 HAABHOCTI IErK03aMUCTUX PifuH, ra3iB abo nuny. /70 uac
pobomu enlekmpoiHCMpyMeHMa ymeoproomsCs iCKpU, 8i0 AKUX MOXYMb
3atiHamucs nua abo sunapu.

<) He gonyckaiite 6n13bKo fiiTeil Ta CTOPOHHIX Nig Yac pob6oTy 3

eNIeKTPOiHCTPYMEHTOM. Lle Moxe 8i0s8osikamu edc i npuzeecmu 0o smpamu
KOHMPpOJIIo.

2) Enektpobe3neka

a) LirencenbHi BUNKN eneKTpoiHCTPyMeHTa NOBUHHI BigNoBigaTyh po3erwi.
3a6opoHeHo Moan(iKyBaTy WTeNcenbHy BUNKY 6yAb-AKUM YNHOM.

He BuKopucToBYiiTe XO0/AHI NnepexigHuKu pna po6oTy i3 3a3emneHnMu
eNeKTPOiHCTPYMEHTaMU. BUKOPUCMAHHS OpU2iHAJIbHOT LWMencesibHOT 8USIKU Ma
HAsIeXXHOI po3eMKU 3MeHWYE pU3UK YpaXeHHS esIeKmpUuYHUM CMpPYMOM.

b) YHuKkaiiTe KOHTaKTY Tina i3 3a3emMieHUMU NOBEPXHAMM, TaKUMU AK TPY6u,
pagiaTopu, nAUTH | XONOAUNBHUKW. Y pa3i 3a3emieHHs mina 36i/ibwyemsCs pusuKk
YPaXxeHHA esleKmpU4YHUM CMPYMOM.

<) He 3anuwaiite enekTpoiHCTPyMeHT nig Aowwem abo B ymoBax nigBuLLeHoi
BOJIOFOCTi. Bodd, Wo nompanusa 8 eiekmpoiHcmpymeHm, nid8ULYe pu3uK
YPaxKeHHsA eleKmpUYHUM CMpPYMOM.

d) NoBoabTeca o6epexHo 3i WHypom xuBneHHA. He BuKopucToByiite WHYp
KUBNEHHA ANA nepeHeceHHA a60 nepeTAryBaHHA iHCTPYMeHTa Ta BUMaHHSA BWIKM 3
po3eTku. 3axuLaiiTe WHYP XKNUBNEHHA Bif Aii Tenna, onii, rocTpux KytiB abo pyxomux
YaCTUH. [TowkoOxeHi abo 3anaymati WHypU XUeeHHs Ni08ULYOMb PU3UK
YPaXeHHsA efleKmpU4YHUM CMPYMOM.

e) Mlig yac po60TH 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM N03a NPUMILLLEHHAM BUKOPUCTOBYITE
NoAo0BKyBaY, AKMIA NiAX0AUTb ANA BUKOPUCTAHHA HaABOPi. BukopucmaxHs
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Nno0oe8xyeayd, NpU3HA4eHo20 0718 308HIWUHIX po6im, 3MeHWYE pU3UK YPaXXeHHs
e1leKMpUYHUM CMPYMOM.

f) K0 HeMOXKNMBO YHUKHYTH BUKOPUCTAHHA eNeKTPOiHCTpYMeHTa Yy BOJIOromy
NpUMilLeHHi, BUKOPUCTOBYIiTe NPUCTPiii 3axucHoro BigknoueHHa (M3B).
BukopucmanHa makozo npucmpoio 3MeHWYe pU3UK YPaxxeHHs esleKmpuyHUM
Cmpymom.

3) InpuBigyanbHa TexHika 6esneku

a) Mig yac po6oTM 3 eneKTpoiHCTPyMeHTOM 6yAbTe YBaXHi Ta pO3CyANUBI, CTeKTE
3a cBoimu fiamu. He npauyoiite 3 eneKTpoiHCTPYyMeHTOM, AKLLO BV BTOMIIEHi a6o
nepebyBaere nif Ai€lo HAPKOTUYHKUX PEYOBUH, aNKoronto abo nikie. Hasime
MUMMEBA HeYBAXHICMb Nid 4ac pobomu 3 esleKMpoiHCMPYMeEHMOM MOXe
npusgecmu 00 8aXXKOI mpasmul.

b) Kopucryiiteca 3aco6amu iHanBiayanbHoOro 3axucty. 3aBam Hagaraiite 3aXucHi
OKYNAPU. BukopucmaHHs y 8i0n0gioOHUX yMOBAX MAKUX 3aXUCHUX 3dcobi8 AK
npomunusosuti pechipamop, Heko83He 3axucHe 83ymm#, WoI0M-Kacka ma
HAsyWHUKU 00NOMOXeE 3MeHWUMU PU3UK MpPasmy8aHHs.

¢) YHuKaiiTe BUNagKoBOro 3anycky incrpymenTa. llepekonaiitechb, 1o nepemukay
3HaX0AUTbCA Y NONOXKEHHI <BUMK.» Nepep NiAKNIOYeHHAM A0 [pKepena KuBNeHHA
Ta/ab0o akymynaTopa, NigHATTAM Ta NnepeHeCceHHAM iHCTpYMeHTa. AKwo
nepeHocUMU eJieKmpoiHCMpPYMeHm, MPUMAaryu naaeus Ha NnepemMuKayi
)KU8JIeHH#A, abo niokoyamu (1020 00 0Xxepesid XUeJIeHHA, KOJIU nepeMuKay
XKusJieHHs nepebysae 8 NOJIOXeHHI «y8iMKHYMOo», Ue MoXe Npu3eecmu 00
MpasmyeaHHs.

d) Mepw HixK yBIMKHYTN eNneKTPOIHCTPYMeHT, NpubepiTb BC perynioBanbHi KNMHLi
a60 raitkoBi Knioui. Axkwo 3anuwumu makuli KJd Ha pyxXomit 4acmuHi
elekKmpoiHCMpyMeHmd, e Moxe npu3eecmu 00 mpasmyeaHHS.

e) He potaryiitecb 3 iHCTpyMeHTOM B pyKax. 3aBMAu MiL{HO CTiliTe Ha HOTaX i
BTpUMYiiTe piBHOBArY. Lle 00380/15€ Kpalye Kepysamu esleKmpoiHCmpyMeHmMom
y pasi BUHUKHeHHS HenepedbadysaHux cumyayid.

f) Haparaiite BignoBigHuit oaar. He HociTb BinbHuii ofar a6o GixkyTepito. Bawui
BOJI0CCA Ta OAAT MalOTh 3HAXOAUTMC Ha 6e3neyHiii BifcTaHi Bify pyXoMux 4acTuH.
BinbHuli 0052, 6ixxymepis abo 0082e 80/10CCA MOXyMmb NOMpanumu 8 pyxomi
HYAaCMmMuHu.

g) Y pa3i HaABHOCTI NPMCTPOIB ANA NIAKNIOYEHHA CMCTeMU Bif\BeAeHHA Ta 36MpaHHA
nuny, i cnip, 060B'A3K0BO BCTAHOBUTH Ta BUKOPUCTOBYBATY 3a NPU3HAYEHHAM.
BukopucmanHs npucmpoto 015 36UpaHHA NUTy MOXe 3MeHWUmMu Hebe3neky,
nos'a3aHy 3 nusaom.

h) He BTpauaiite yBaxHoCTi Yepe3 yacre BUKOPUCTAHHA iHCTPYMeHTa. Lie He
A03BOJIUTb BaM Po3C1abuTbcs Ta NpoirHOpyBaTi NPUHLMAYN TeXHiKM 6e3neku.
HeobepexxHi 0if Moxymb Mummego npuzsecmu 00 ceplio3HUX MPAsm.

4) BukopucTaHHA Ta iOrNAf 3a eNeKTPOiHCTPYMEHTOM
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a) He nepeBaHTaxyiiTe eneKkTpoiHCTPymeHT. BuKopucToByitTe HanexHuil
@J1eKTPOiHCTPYMEHT BiANO0BiAHO A0 NOTpe6u. [IpasuseHo nidibparudi
eslekmpoiHcmpymeHm 0onoMoxxe Kpauje i 6eaneyqHiwie 3pobumu pobomy 3i
weuoKicmio, AKa 0718 Hb020 nepedbayeHa.

b) He BuKkopucroByiiTe eneKTpOiHCTPYMEHT, AKILO0 NepeMuKay He BMUKaE abo He
BUMMUKQE 0T0. YCi elekmpoiHcmpyMeHmu, AKUMU HeMOXJ/IUBO Kepysamu 3a
00NOMO20I0 hepeMuKayd, CmaHosiame Hebesneky ma nompebyiome
peMoHmy.

¢) BuiimiTb BUNKy 3 po3eTKkn Ta/a6o akymynaTop 3 iHCTPyMeHTa, AKILO BiH 3HIMHUIA,
nepep TMM AK 3MiHIOBaTH 6yAb-AKi HaNALWTYBaHHA, 3aMiHATU KOMNNEKTYBaNbHi
yacTuHu abo nepep 36epiraHHAM iHCTPYMeHTA. Taxi 3ano6ixHi 3axod0u mexHiku
6e3neKu 3MeHWYyMb pusuK 8UNAOKOB020 3aNycKy eleKmpoiHcmpymMeHma.
d) 36epiraiite iHCTPymeHTH, AKi He BUKOPUCTOBYIOTb(A, Y HEAOCTYNHOMY AN AiTeil
Micui Ta He jo3BonAlTe 0c06aMm, AKi He MaloTb 1OCBiAY P060TY 3 TaKUMK
iHcTpymeHTamu a60 AKi He 3HaNOMi 3 UMM IHCTPYKLAMM, KOPUCTYBaTUCL
@IeKTPOiHCTPYMEHTOM. EslekmpoiHcmpyMeHmuU cmaHosnsme Hebesneky 8
PpyKax HedoC8i0UeHUX Kopucmysadie.

e) EnektpoiHcTpymeHT Ta npunapaa notpe6ytotb gornaay. lNepesipaiite ioro Ha
npeameTt 3miLLleHHA a60 3aTUCKYBAHHA PYXOMUX YaCTMH, 31aMaHMX YacTUH Ta
6yab-AKNX iHLIMX YMOB, AKi MOXKYTb BIJIMHYTH Ha Po6OTY iHCTpyMeHTa. Y pasi
NOLIKO/KEHHSA eNeKTPOIHCTPYMEHT Cifl 3AaTH B PEMOHT, NepLU HixK
KOpUCTYBaTUCA HUM. Yacmo HewacHi 8Unadku mpansisitomscs 8HACTIOOK
HeHanexHo20 mexHi4H020 00C/1y208y8aHHS efleKMpoiHcmpyMeHmie.

f) Tpumaiite pixkydi iHCTPyMeHTU FOCTPUMM Ta YUCTUMM. HasieXXHUM YUHOM
002/1HyMIi piXKyydi IHCMpYMeHmMU 3 20CMpUMU PiXKy4UMU Kpasamu piowe
6/710KyIOMbCA MA HUMU Jsle2uie Kepysamu.

g) Kopucryiiteca enekTpoiHCTpymeHTOM, NpunapAAm Ta HacagKamu ans
iHCTpYyMeHTa TOLLO 3rifiHO 3 Lii€l0 iHCTPYKLi€l0, 3BaXKalouyn Ha poboui ymoBH Ta
po6oTy, AKY Uiy BUKOHATU. BUKOPUCMAHHSA esleKmpoiHCMpyMeHma He 3a
Npu3Ha4YeHHAM MOXe npuzsecmu 0o Hebe3neyHoI cumyauyii.

h) Pyuku incTpymeHTa Ta noBepxHi 3axonneHHsA MaloTb 6yTU 3aBXKAN CyXumu,
uncrumu, 6€3 xupy Ta 6pypy. Criusbki pyyku ma nogepxHi 3axonseHHs He
3a6e3neyytoms 6e3neyHe NOBOOXXEHHA MA KOHMPOJIb IHCMpPYyMeHmMa 8
HecnooisaHux cumyayisx.

5) 06cnyroByBaHHA
a) Bippagaiite cBiii eneKTPOIHCTPYMEHT B peMOHT KBanidikoBaHomy daxisLesi
Ta BUKOPUCTOBYIATE TiNbKK OPUriHaNbHi 3anacHi YacTuHK. Lje 3a6e3neyums

HopMasbHy pobomy iHcmpymeHma.
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3. MPABWJIA TEXHIKW BE3MEKW AN
TOPLIIOBAJIbHOI NN

a) ToputoBanbHi NuAN Npu3HaYeHi Ana pi3aHHA AepeBUHM a60 BUP0OIB 3 AepeBUHM,
BOHMU He MOKYTb BUKOPUCTOBYBATMCA 3 abpa3uBHUMM BiAPisHUMM ANCKaMK pna
pi3aHHA YOPHUX MeTaniB, HanpuKNag, APOTUKK, WTNPi, 6oNTYN TOWO. A6pasusHuL
nuJ1 CNpU4YUHAE 3amMUCKyB8AHHA pyXoMux YaCmuH, MAakux aK HUXHIU 3axucHul WUmok.
IcKpu 8i0 abpazusHo20 pi3aHHA CNAIOMb HUXHIU 3aXUCHUU WUMOoK, 8cmasky 0N
nponusny ma iHwi nnacmukosi demarni.

b) Konu e moxnuBo, KopucTyiiTeca 3aTuckayamu AnA yTpUMaHHA 3aroTiBKku. Ko
BU YTPUMYETe 3aroTiBKY PyKoH, BU 3aBX /AN NOBUHHI TPMMATH PYKY Ha BificTaHi
woHaiimeHwe 100 Mmm 3 6yab-AKoi CTOPOHK NuUAbHOro Ancka. He BUKopucToByiiTe Lo
nuny ANA pisaHHA 3aHaATO MaNeHbKUX 3aroTiBOK, AKi HEMOXIMBO HaAiNHO
3aTUCHYTH 260 YyTPUMYBATH PYKOIO. kw0 8awid pyka 3Haxodumbcs dyxe 6/1u3bKo 0o
NusIbHO20 OUCKa, iCHY€E hidBUWeHUU pU3UK OMPUMAHHA MPAasmu 8i0 KOHMAxKmMy 3 OUCKOM.
¢) 3aroTiBKa mae 6yTi HepyXomolo Ta 3aTUCHYTOI0 a60 yTPpUMyBaTMCA BAPUTYA A0
HanpAMHoi NnaHKK Ta crony. He nopaBaiiTe 3aroTiBKy 10 1CKa Ta He pixTe ii "Bifg
pyku" B 6yab-aKOMY BUNAAKY. He samucHymi a6o pyxomi 3azomieku Moxyme 6ymu
8iOKUHYMI Ha 8UCOKIUi WBUOKOCMI, UjO MOXEe CMamu NPUHUHOI OMPUMAHHA Mpasmul.

d) MpocyBaiite nuny yepe3s 3arotiBKy. He TArHiTH NUNy yepes 3arotiBky. o6 3po6utu
po3pi3, NigHIMITL roNI0BKY NUNK Ta BUTATHITH ii Haf 3aroTiBKOK 6e3 pi3aHHs,
3anycTiTb MOTOp, HATUCHITb FONOBKY NUAYN BHU3 i NPOCYHbTE NUNY Yepes 3aroTiBKy.
AKwo 8U mAzHemMe nusy npu pi3aHHi, weuowe 3a 8ce ye npusgede 00 Mozo, Wo NUAbHUU
ouck 6yde nioHiMamucs 00 8epXHbOT YaCMUHU 3a20Mi8KU ma HACUJIbHO 8iOKUOAMU OUCK
Yy HanpAMKy onepamopa.

e) Hikonu He nepeTuHaiiTe pyKky Hap nepef6auyBaHoIo NiHi€lo pisaHHA cnepepy a6o
33aAly NUNbHOI0 ANCKA. [liompumka 3a2omieku "nepexpecmam”, HANPUKNAo, ympuMaHHs
3a20mieku npasopyu 8i0 NUIbHO20 OUCKA J1iBOI0 pyKOK b0 HaBNAKU € Oyxe Hebe3neyHUM.
f) He npoTaryiite 6yab-AKy pyKy 3a HaNPAMHY NAAHKY GnuKye Hix 100 MM 3 6yAb-AKOT
CTOPOHU NUNBHOTO ANCKa, 06 npubpaTy 06pi3ku fepeBuUHU a6o 3 6yAb-AKOI iHLIOT
NPUYUHK, KON 06epTa€Tbc}1 BUCK. bs1u3bkicme nubHO20 OUCKaA, W0 0bepmaemscs, 00
BGLUOprKU MOXKe 6ymu He O'-IeB(,IaHOlO, ma eu Mmoxeme ompumamu ceptjosHy mpasmy.

g) Mepep pizaHHAM nepeBipAiTe 3aroTiBKy. KL 0 3aroTiBKa 3irHyta abo
AedopmoBaHa, 3aTUCHITD il 30BHILLHbOIO 3irHYTOI CTOPOHOIO 10 HANPAMHOI NNAHKK.
3aBXAM CTeXTE 3a TUM, 106 MiX 3aroTiBKoI0, HANPAMHOI0 NNAHKOIO Ta CTOJIOM He
6yno 3a3opy no niHii pisaHHA. 3izHymi a6o dehopmosani 3a20misku Moxyme
CKpy4dysamucsa abo 3Miu4yeamuc5, wo moxxe npuszsecmu do 3awemsieHHA hu/1lbHO20 oucka
nio yac pi3aHHs. ¥ 3azomisyi He nosuUHHO 6ymu ygaxie abo CMopoHHix npedmemis.

h) He BukopucroByiite nuny, NoKM Ha CTONi He 3aNMILKUTLCA XKOAHNX iHCTPYMEHTIB,
00pi3KiB fepeBUHU TOLLO, 32 BUHATKOM 3aroTiBKW. Hesenuki ynamku abo einbHi
wmMamku 0epesuHu abo iHwWi npedmemu, Wo KOHMAakmMynmes 3 OUCKOM, U0
0bepmaemscs, MOXyms 6ymu 8i0KUHYMU 3 BUCOKOIO WeUOKicmio.
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i) PixTe TinbKun 0fHY 3aroTiBKY 3a OMH Pa3. Kibka ckiadeHux 3a20migok HEMOXTUBO
3amucHymu abo 3aKpinumu HAJIEXXHUM YUHOM, B0OHU MOXXYmb 3amucHymu ouck abo
3mMicmumuca nio Yyac pi3aHHs.

j) Nepepn BuKopucTaHHAM NepeKoHaiTecd, Lo Nua BCTaHOBNEHa a6o po3milLeHa Ha
piBHiil, CTilKiii po6oyiil NOBePXHi. PieHa ma cmitika po6oua NosepxHs 3HUKYE pU3UK
nepekuOaHHs Mopyr8asIbHOI NUIU.

k) Mnanyiite cBoto po6oty. KoxkHoro pa3y, Konu Bu 3MiHIOETe KYT pi3aHHA abo KyT
CKOCY, NepeKoHaiiTecd, Lo HanpAMHa N1aHKa BCTaHOB/IeHa NPpaBUAbHO, 106
nigTPMMYBaTH 3aroTiBKy Ta He 6yzie 3aBaxaTyi po6oTi Aucka abo 3aXnCHOro WHTKa.
3 8iOK/II04EeHUM iHCmpymMeHmMoM i 6e3 3a2omieKu Ha cmosti nposedime NuIbHUL OUCK
yepes 8Cto nepedbayyeary NiHito po3pisy, Wob nepekoHamucs, uo He byoe HisKux
nepewko0 abo Hebe3neku po3pi3aHHA HANPAMHOT NJIGHKU.

1) 3a6e3neute afekBaTHY NiATPUMKY, HanpuKnag, NOAOBKYBaui CTONY, NUAbHI KO3NK
TOLLO, AN1A 3arOTiBKY, LU0 € WiupLue a6o foBLLe HiX NOBEPXHA CTONY.3azomisku doswie
abo wupuwie, HiXk CMil MopPY8aATILHOI NUKU, MOXYMb NEPeKUHymucs, AKUo He 6y0yms
HaoditiHo niompumysamuca. AKwo 8idpizaHa yacmuHa abo 3a2omieka nepekuHynacs,
80HA MOXe NiIOHAMU 8epxHili 3axucHUl wumok abo 6ymu 8i0KUHYMOoK OUCKOM, WO
obepmaemecs.

m) He KopuctyiiTeca gonomorolo iHwoi 0co6u AK 3amiHoI0 NoA0BKyBaya crony a6o Ak
BOAATKOBY NiATPUMKY. Hecmitika onopa dns 3azomisku Moxe npussecmu 9o
3amucKy8aHHs 0UcKka abo 3mMilieHHs 3a2o0mieKu niod Yyac pi3aHHs, Wo MoXxe NpumsazHymu
8ac i NOMIYHUKA 00 uCKa, ujo 06epmaemscs.

n) Biapi3aHa yactHa He noBUHHa 6yTH 3aTUCHYTa a60 NPUTMCHYTA 6YAb-AKUM YMHOM
[0 NUIbHOro ANCKa, Wo 06epTa€TbC$l. Mpu 0bMexxeHHi, HanpUKao, BUKOPUCMAHHSA
o0b6Mexysaya 008XXUHU, 8i0pi3aHuli enemeHm Moxe 6ymu 3akuHeHul OUCKOM Ma CUTbHO
s8d0apumu.

0) 3aBKAM BUKOPUCTOBYIiTe 3aTHCKay a60 KpinneHHs, o Npu3HayeHi na npaBUWIbHC
NiATPUMKK KPYrAKX MaTepianis, HanpuKknaa, CTpuKHi a6o Tpy6KU. Cmpusxni marome
meHOeHYjio KomumucA nio Yac pi3aHHsA, Wo hpu38ooumMe 00 Mo2o, ujo ouck "ypizyemeoca"
ma 3amseye 3a20mieky 3 8awWoto pyKoto 00 cebe.

p) Nepep nouaTKoM pi3aHHA 3aroTiBKM AoYeKanTeca NOKN NUAbHUIT AUCK AOCATHE
MaKCMManbHOI WBUAKOCTI. Lle 3MeHWUMb pusuk 8i0KUOGHHS 3d20MigKuU.

q) AKwo 3aroTiBKa abo AucK 6ynu 3aTUCHYTI, BAMKHITL nuny. [loueKaiTecs 3ynuHKN
BCiX PyXOMUX YaCTUH i BUAMITL BUNKY 3 po3eTKM Ta/abo akymynatop. MoTim 3BinbHiTE
3aTUCHYTUIA MaTepian. TpodoexeHHs po3NUIOBAHHS i3 3MUCHYMOK0 3a20Mi8KOI0

MOXe Nnpu3gecmu 00 8mpamu KOHMPOJIH0 60 NOWKOOXKEHHS MOPU08aIbHOI NUJIU.

r) Micna pisaHHA BignycTiTh NepeMuKay, yTpumyiTe ronoBKy NUAN BHU3 i YeKaiTe
NMOBHOI 3yNMHKK AUCKA, NepL HiX npubpaTy BigpisaHuili enemeHT. He6esneuHo
domsazysamucs pykoro 00 NUbHO20 OUCKA, uj0 0bepmaemaucs 3a iHepuieto.

s) MiyHo Tpumaiite pyuKy, konu Bu po6ute HemoBHMI po3pi3 a6o konu Bignyckaere
nepemuKay 10 TOro, Ik rofioBKa nunu 6yae NOBHiCTIO 3HAXOANUTUCA B HUKHBOMY
NONOMeHHi. lanvmigHa dis nusu Moxe npusgecmu 0o HecnodieaHO20 ONYCKAHHSA
20J108KU nuUJ1U 8HU3, WO MOXe cnpuduHumu mpasmy.
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4. NOAATKOBI MPABWJIA TEXHIKW BE3MEKW ONA
L€l TOPLIIOBAJIBHOI NN

O3HaifomTeca 3 eKcnnyaTaui€io Lboro NPoAYKTY 3a AONOMOTOI0 LibOro NocibHuKa.
3anam'aTaiiTe iHCTPYKLT 3 TeXHiKn 6e3neKu Ta TOYHO AoTpUMYiiTech iX. Lie
Aonomoxxe 3ano6irtu pusukam i He6esnewui.

1. 3aBxau 6ybTe HAaNOroTOBI NPY BUKOPUCTAHHI LibOr0 iHCTPYMeHTa, o6 BY 3a3aanerigb
3MOIIN PO3Mi3HaTy Ta CMPABUTICH 3 pu3nkamu. LLIBuaKe BTpyuaHHA Moxe 3anobirtu
Cepii03HMM TPaBMaM i MOLLKOKEHHI0 MaiiHa.

2. K10 € 6yAb-AKi HeCNPaBHOCTI, BUMKHITb IHCTPYMEHT Ta Bif'€fHaiATe ioro Bif fxepena
KIBNIEHHA. [lepel HOBUM BUKOPUCTAHHAM IHCTPYMEHT NOBUHEH nepeBipuTy
KBaniikoBaHwii cnewianict i BiapemMoHTYBaTH 10ro y pasi noTpeb.

[JliameTp nunbHOro AncKa 3aBXAu Mae BIANOBIAATY MAPKyBaHHIO HA Wi

BukopucroByiiTe TinbKu Ti NUAbHI ANCKN, WBMAKICTb AKMX Taka cama abo BULLe LWBMAKOCTI,
AKa NO3HAYeHa Ha IHCTPYMEHTi.

3aBXz1 MiLlHO TPUMaliTe PYKOATKY L00 YHUKHYT HEKOHTPONbOBAHOTO BUBINbHEHHA MUbHOTO
610Ka 3 KpaitHboro HKHbOFO MONOKEHHS.

SANTALLIKOBI PU3MKI

HaBiTb AKIL0 BU BUKOPUCTOBYETE Lieil eNeKTPOiHCTPYMEHT BigNnoBiAHO A0
iHCTPYKLi, MOXYTb BUHUKHYTYN feAKi 3annKoBi pusuku. Huue HaBeaeHi
Hebe3neyHi MOMeHTH, AKi MOXKYTb BUHUKATV BHaCNif0K KOHCTPYKLi Ta An3aiiHy
iHCTpymeHTa:

1. YpaxkeHH# nereHiB, AKLLO He BUKOPUCTOBYETbCA BIANOBIAHMIA pecnipaTop.

2. TloWwKopKeHHA Cyxy, AKLLLO He BUKOPUCTOBYIOTbCA BiANOBIAHI 3aC001 3aX1CTY OpraHiB
QIyXy.

3. TToLwKOfKeHHA 3[0POB'A, AKe BUKNNKAHE BiOPaLLiEr PyK, AKLLLO iHCTPYMEHT
BUKOPUCTOBYETHCA MPOTATOM TPUBANOTO Yacy abo KepyeTbea Ta 06C1yroByeTbCsA
HeHaNeXHUM YUHOM.

MONEPEMEHHA!

i vac ekcnyatawii Leii iIHCTPYMEHT CTBOPIOE enekTpomarHitHe none! Lle none moxe 3a
[eAKIX 00CTaBUH B3aEMOJIATY 3 AKTUBHUMI 260 NACMBHUMI MeSUYHUMM iMMNaHTaTamu!
Mepen ekcnnyaTawi€to iHCTPYMeHTA ANA 3HUXKEHHA PUNKY Cepiio3HIX abo cmepTenbHuX
TPaBM M1 PaZMo 0C06aM 3 MeZNYHMMY iIMMNAHTaTamMil 0TPUMATI KOHCYbTaLilo y CBOrO
nikapa Ta BUPOOHMKA MeANYHOro imnnaHTary!

HADATANTE 3AXMCHI OKYNAPYU
HAQATAUTE HABYILHUKN
HADATAUTE NPOTUMWUIOBUIA PECTIPATOP
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MONEPEMKEHHA! [1na Bnackoi 6e3nekn nepes ekcnayatavieto TopLtoBanbHOi nAmn
npouuTaiiTe NoCibHNK 3 ekcnnyaTadii. Hagaraiite 3axucHi okynapu.
Tpumaiite pyku nofani Bif 30H1 X0y Aucka nunu. He
BUKOPUCTOBYiTe Ny 6e3 3aXMCHUX LYUTKIB, BCTAHOBNEHIX Ha MiCLyi.
He HamaraiiTeca pi3au Big pyki. Hikonu He foTaryitTech 0 30Hu
Ancka nunu. Mepes nepemileHHAM 3aroTiBkuM abo perynioBaHHAM
MUK, BUMKHITb 1i Ta JOYeKaiATeCb NOBHOI 3yNHKM Aucka. [pu 3amiHi
JVCKA BCTAHOBITD i 3aKPiMiTb NPaBUNbHO BCi 3aXNCHI LLNTKM B iX
OpuriHanbHOMY NONOXeHHi nepeg 3anyckom nunu. lepen 3amiHoto
Ancka abo 06CyroByBaHHi BiAKNIOUITb XUBNEHHA (260 BUMKHITH
iHCTPYMEHT B 3aeXHOCTi Bifj cuTyauii). He 3anuwaiiTe iHCTpyMeHT nig
JOLLeM, He NpaLlioiiTe B cupyx Ta Bonorux micuax. LLo6 3uuuTin pusnk
OTPUMaHHA TPaBM, NOBePTaIiTe KapeTKy NOBHICTIO B ii 3aJHE
MOMOKEHHA NiCNA KOXHOT0 NOMePEeYHoro ponuny.

Llei iHCTPYMeHT Ma€ BUKOPUCTOBYBATUCH TiflbKM 3a NPU3HaueHHAM. byab-Ake
BUKOPUCTAHHSA, He 3a3HaueHe B LiboMY NOCIOHMKY, pO3rNALAETbCA AK HeMpaBUbHe,
KopuctyBau, a He BUpO6HIK, Hece BiNoBIAaNbHICTb 3a 6yab-AKi NOWKOAXeHHA abo
TPaBMU, LLIO BUHUKAN BHACTIOK TAKOTO BUKOPUCTAHHS.

Bupo6HUK He Hece BiANOBIAANBHOCTI 3a 6yAb-AKi 3MiHW KOHCTPYKLT IHCTPyMeHTa Ta
0ynb-AKi NOLIKOAMKEHHS, L0 BUHMKI BHACNIZOK TaKUX 3MiH.

HagiTb 32 yMOBM JOTPUMaHHA BCiX BUMOT Mif Yac poboTI 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM
HeMOXNNBO YCYHYT BCi akTop pu3nky. Hukue HaBefieHi Hebe3neuHi MOMeHTH, AKi
MOXYTb BUHMKATV BHACTIZOK KOHCTPYKLIi Ta AN3aiAHY iHCTPyMeHTa:

« YpaxkeHHs NereHiB B pasi BUKOPUCTAHHA HEHANEXHOr0 pecnipaTopa.

+ [oWKOZKEHHA OpraHiB CTyXy B pa3i BUKOPUCTAHHA HeHaNeXHIX 3aC00iB AnA 3axucry
OpraHiB Cyxy.
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5. XAPAKTEPUCTUKU NUITN

1. MunbHa pama
2. Pyuka dikcaTopa
3. Pyuka KepyBaHHA
4. BepxHin dpikcoBaHmit
3aXUCHWNIA LUTOK
5. MoBOpOTHUIA 3aXUCHUI WUTOK
6. Mneye BiaBeAeHHA WUTKA
7. OikcaTop KyTa cKocy
8. llkana KyTa cKocy
9. I'BUHT perynioBaHHA ckocy 45°
10. I'BUHT perynioBaHHA cKocy 0°
11. HanpsamHa nnaHka
12. Crin TopuloBanbHOI NUAM
13. Lkana ckocy nig KyTom
14. BcraBKa crony
(BcTaBKa gna nponuny)
15. OikcaTop ckocy nif KyTom
16. TpurepHuii nepemukay
17. Oikcatop nepemukaya
18. Knonka 6nokyBaHHA
WwnuHpens
19. Kpuwka 6onta nesa
20. WecturpaHHwii Knioy
4 MM + 6 mm
21. Muno36ipHuK
22. OTBip ANA BUAANEHHA
nuny
23. G-nofi6HMI 3aTNCKaY
24. Bip'epHyBaHa HanpamHa
nnaHKa
25. biyHi onopHi crilikn
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6. BUKOPUCTAHHA 3A NPU3HAYEHHAM

Lis ToputoBanbHa nNuna npri3HayeHa Assa pisaHHs 4epeBrHM Ta NOJIGHNX MaTepianis,
BOHa MiAXOAUTb ANA NPAMUX | KPUBOAIHIMHNX NPONUAIB, AKI MaloTb KyT CKOCY A0 45°.
Munna He npusHayeHa AnA pisaHHA APOB. He BUKOPUCTOBYNTE MALUNHW, iIHCTPYMEHTMN
Ta NpuUnaaaa ana BUKOHAHHSA Oy[ib-AKUX iHWINX BUAIB POBIT (UnTaiTe iHCTPYKLi
BMPOOHUKA), OKPiIM POBIT, AN AKUX BOHW MPU3HAYeHi. KaTeropryHo BUKOYAETHCA
6y [b-AKe iHLLE BUKOPUCTaHHS.

7. BUKOPUCTAHHA HE 3A NMPU3HAYEHHAM

AKLLO IHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETLCA He 3a MPU3HAYEHHAM iCHYE PU3MK BUHVKHEHHSA
NoXeXi, ypaKeHHA eNeKTPUYHM CTPYMOM i OTPUMAHHA TPaBM.

- MonoeHHs, Wo MiCTATbCA B Will rapaHTii, He MaloTb OyT 0OMeXeHi, 3MiHeHi,
3MeHLUeHi, BigxuneHi abo He BpaxoByBaTW OyAb-AKi 3aKOHHi rapaHTii, Lo BCTaHOBJEHI
BiANoBigHoO0 obnacTio abo PpefepanbHYM 3aKOHOM.

CepepoBuie ana poboru:

Po6oua 30Ha noBUHHa 6yTK fOOGPE OCBITNIEHOIO Ta YNCTOIO, He NpaLloTe 3 LM
iHCTpYMeHTOM y BMOYxOoHeb6e3neyHoMy cepeioBULLi, HANPWKaZ, MPU HasBHOCTI
Nerko3aMmncTux piguH, rasis abo nNuny Ta He 3anuLaiTe oro nig gowem abo B
yMOBaXx NifBULLEHOI BONIOrOCTi.
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8. IHCTPYKL|Ii 3 EKCNYATALYI

BaxnuBo! nepekoHaiiTecs, LU0 XMBNeHHA 36ira€TbCA 3 HANPYroo, LU0 BKa3aHa Ha GipMoniii
Tabnuuui. Bulimitb BUNKY 3 po3eTKin nepes BUKOHaHHAM OyAib-AKNX perynioBaHb abo
TeXHIYHOro 06CNYroByBaHHA.

CKNALAHHA

Monepemxennsa: o6 yHnKHYTM BUNaAKOBOTO 3aNycKy MUK, AKUIA MOXKe NPU3BECTH A0
cepiio3Hnx TpaBm, 3ABMN BcraHoBntoliTe B yacTuhu cBoei nunu MEPEL Ti nigkntoueHHAM
0 Ikepena xusneHHs. Muna HIKOJIA He noBuHHa 6yTv nigknioueHa o [pkepena XuBneHHs,
KOMM BY BCTAHOBNIOETE NPUNAZAA, PerysioeTe Ny, BCTaHOBMIOETe abo 3HiMaeTe Anck abo
KONM NINa He BUKOPUCTOBYETHCA.

OTBIP ANA BUAANEHHA NNy

[lnA 3MeHLIEHHA HaKoNWYeHHA NUAY Ta 3a0e3neyeHHs BIUCOKOI NPOAYKTUBHOCTI 10 0TBOPY
[ANA BUJANEHHA NNy MOXHA NPUKpPInuT nuno36ipHuk. Mno36ipHuk nocravaetbea Ana
BMKOPWUCTAHHA Ha BaLLiil TOpLOBaNbHii nuni. [na BCTaHOBNEHHA NPOCTO NPUKPIniTh
NUN0306ipHIK HaZ 0TBOPOM ANA BUAANEHHA MANY HA BEPXHLOMY 3aXUCHOMY LLMTKY AUCKA.
[L{06 cnopoxxHUTI NUN036ipHUK, 3HIMITb i0r0 3 0TBOPY ANA BUAANEHHA NUAY i BifKpuiiTe
nuno36ipHNK 3a JONOMOrOK "3MiilKn".

MPUMITKA: [ina 3a6e3neueHHa onTManbHOro 360py nuy CnopoXHtoiiTe nuno36ipHuK,
KONK BiH 3aMOBHIOETbCA HA 2/3 (BOE MICTKOCTI.

TPAHCIOPTYBAHHA

MigHimaiiTe TopuloBanbHy MANY TiAbKK, KO NNbHA pama 3a6710K0BaHa Y HINKHBOMY
MONOKEHHI, UNY BUMKHEHO, @ BUTIKY BUAHATO 3 PO3ETKM.

MigHimaliTe nuny TiNbKu 3a pyuKy KepyBaHHs (3) abo 3a 30BHiLLHiN AUTMil Kopnyc. He
nigHimaliTe nuiy 3a WuTKK.

KPINNEHHA 0 CTONTY

[na Toro, 106 ToputoBanbHa Nuna 3aBxan byna crabinbHoto Ta Hebe3neywoto. Onopa nunu
MA€E 0TBOPYU Y KOXHOMY KyTi 1Al NONErLLEHHA KPinaeHHa.

1. BcTaHoBITb MUY Ha piBHY, FOPU30HTANbHY NOBEPXHI0 00 BepCTaT 3a A0NOMOTok 6oNTiB
(He nocTayalTbCA) Ta 3aKpINiTh ii 40 cTOy 3a sonomoroko 4 6onTiB.

2. 3a 6aXaHHAM BM MOXKeTe BCTAHOBUTM MY HA LUMATOK LLiNbHOT daHepm ToBLYMHOI 13
MM abo 6inbLue, AKa NoTiM Moxe 6yTn 3aTUCHYTa Ha pobouili noBepxHi abo nepemileHa B
iHWe micLe Ta 3aKpinaeHa Tam.

YBATA! lepekoHaiitecs B TOMY, LLI0 MOHTa»Ha NOBepXHA He AedopMOBaHa, OCKINbKN
HepiBHa NOBEPXHA MOXe NPIU3BECTH [0 3aTUCKYBAHHA Ta HETOUHOTO Pi3aHHA.

PYYKA OIKCATOPA

Pyuka dikcatopa (2) npusHaueHa Ans yTPUMAHHA FOI0BKI MUAN B HUKHBOMY NONOXKEHHI
Mif yac TpaHCMOpPTyBaHHA abo 30epiraHHA TopLoBanbHOI NuAK. Hikonn He BUKOpUCTOBYiTe
Ny, AKLLO pyyka Gikcatopa 6noKye ronoBKy MAAN Y HIKHBOMY NONOXEHHi.
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OIKCATOPU CKOCY NI KYTOM

Oikcatopu ckocy nig KyTom (15) BUKOpUCTOBYIOTHCA ANA GiKCYBaHHA CTOMY Mif NOTPIGHUM
KyTOM CKOCY.

KyTn ckocy nunu perynioeTbca Big 0° 2o 45° BniBo Ta BNpago. [1nA perynioBaHHA KyTa CKocy
BIIKPYTITb dikcaTopy CTONY Ta MOBEPHITL CTiN NN Y NOTPIOHE MONOXKEHHA.

(rin TopuloBanbHOI NUAM GIKCYETbCA 3 KNaLaHHAM mig KyTom 0°, 15°,22.5°,30°1 45° pna
LUBMAKOTO PerynioBaHHs KyTiB CKOCY.

OIKCATOP KYTA CKOCY

Dikcatop kyTa ckocy (7) BUKOPUCTOBYETbCA AANA BCTAHOBNEHHA NUBHOTO ANCKA Mify
noTpibHMM KyTOoM cKocy. KyT ckocy MoxkHa BCTaHoBUTY Bid 0° 10 45° BAiBO. [InA
perynioBaHHA KyTa ckocy ocnabTe QikcaTop i Bigperyntoiite KyT ckocy 3a AONOMOroi
MUNbHOI pamu.

KHONKA bJIOKYBAHHA LNWHAENA

Knonka 6nokyBaHHa wnunzena (18) 3anobirae 06epTaHHI0 Aucka nuikn. HatucHitb i
YTPUMYiiTe KHOMKY 6710KYBaHHA LUNUHAENA Mifi Yac BCTAHOBJIEHHS, 3aMiHI 260
3HIMaHHA ANCKA MUKW,

NOBOPOTHUIA HYMKHIIA 3AXUCHWIA LWUTOK

MoBOPOTHMIA HIXHITE 3aXMCHNIA LWMTOK (5) 3abe3neuye 3axuct 3 060X HOKIB AnCKa.

BiH BifTAry€TbCA HaZ BEPXHIM 3aXUCHUM LUMTKOM (4), AK TINbKI MANA ONYCKAETbCA Ha
3aroTiBKy.

YBIMKHEHHA TA BAMKHEHHA

1. LLlo6 yBiMKHYTI Muny 3CyHbTE dikcaTop nepemukaya (17) BNiBO Ta HATUCHITD i
YTpUMYIiTe TpUrepHmil nepemmkay (16).

2. ll|o6 BUMKHYTH nuAY BigNyCTiTh TpUrepHuil nepemmkay "on/off" (16).

BUOANEHHA nuny

1. BctaHoBiTb nuno36ipHuk (21) Ha oTBip ANA BUAaneHHa nuay (22).

2. [lo oTBOpY ANA BUAaneHHs nuy (22) MoXHa NigKMOUMTY BaKYYMHUIA NPUCTPIl AN
BUAaneHHA nuny. AKLL0 NOTPiOHO, BUKOPUCTOBYITE NIAXOAALLMIA BaKYYMHUI NepexiaHuK.
OTBip AnA BufaneHHA nuiy (22) Mae BHYTpiLLHii fiameTp 35 MM.

BCTAHOBJIEHHA CTONY NEPNEHAUKYNAPHO MUNbHOMY AUCKY

1. lepekoHaiiTecs, Lo BUNKa BUAHATA 3 PO3€TKU.

2. liToBxHiTb MUAbHY pamy (1) BHU3 B KpailHE HIMKHE NONOXEHHA Ta 3aAiiiTe pyuKy
dikcatopa (2) Ana yTpUMaHHA MUNbHOI paMy B TPAHCMOPTHOMY NMOMOMEHH.

3. Ocnabre dikcatopu ckocy nig kytom (15).

4. NosepHiTb cTin (12), W06 NOKaxuMK BKa3yBas Ha 0°.

5. 3atarHiTb dikcatopu ckocy nig kytom (15).

6. Ocnabre dikcatop KyTa ckocy (7) i BcraHoBITb nuAbHY pamy (1) mig kytom 0° (MunbHuii
JICK mig KyTom 90° 0 CToMy TOPLtOBANBHOT NUMN). 3aTATHITH dikcatop KyTa ckocy (7).
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7. BctaHoBiTb KocuHewb BNpUTyA Ao crony (12) Ta nA0CKOI YacTUHN Ancka.

8. MoBepHiTb ANCK pyKOI Ta NepeBipTe BUPIBHIOBAHHA ANCKA [0 CTONY B AEKINbKOX TOUKaX.
9. Kpaii KoCHLA Ta IUABHOTO ANCKa MatoTb 6yTy NapanenbHi.

10. AKLL0 NuAbHWUIA ACK NepebyBaE Nia KyTOM A0 KOCUHLA, BifPErysioiiTe HaCTyMHUM
YMHOM.

11. BukopmcToByiiTe 8-minimeTpoBuiA raiikoBMiA Kiioy abo po3BiaHNIA Koy, 106
nocnabuTi KOHTPraiiky peryntoBanbHoOro reuHTa Kyta ckocy 0° (10). Takox ocnabre
dikcatop Kyta ckocy (7).

12. Bigperyntoiie peryntoBanbHuil rBUHT KyTa ckocy 0° (10) 4-x minimeTpoBum
LUeCTUTPaHHNM KNoueM, 00 BUPIBHATY AUCK NUNKN 3 KOCMHLIEM.

13. OcnabTe rBUHT 3 XpecTonoAibHNM LNILOM, L0 YTPUMYE NOKAXKUMK KyTa CKocy (8) i
BijperynioiiTe NONOXeHHA NOKAXKUMKA Tak, 00 BiH TOUHO BKA3yBaB Ha HYMb Ha LUKaf.
3HOBY 3aKpyTiTb [BUHT.

14. 3H0BY 3aTATHITL diKkcaTop KyTa CKOCy (7) i KOHTpraiiky peryntoBanbHOro rBUHTA KyTa
ckocy 0° (10).

BCTAHOBNEHHA HANPAMHOI NIAHKW NEPMEHAUKYNAPHO CTONTY

1. MlepeKoHaiiTecs, 1140 BUNKA BUIAHATA 3 PO3ETKN.

2. ILiToBXHITb NUAbHY pamy (1) BHU3 B KPAVHE HIKHE NONOXEHHA Ta 3afiiiTe pyuky
dikcatopa (2) 4nA yTpUMaHHA NAALHOT paMu B TPAHCMOPTHOMY NONOMEHHI.

3. Ocnabre dikcatopu ckocy nig KyTom (15).

4. NosepHiTb €Tin (12), W06 NOKaXUMK BKa3yBaB Ha 0°.

5. 3atarHiTb dikcatopu ckocy nig kytom (15).

6. 3a ;ONOMOro10 4-MiNliMETPOBOr0 LLIECTUTPAHHOTO KNHoYa 0CnabTe Ba rBIHTH, AK
dikcytoTb HanpAMHY nnaxky (11) go 6asm.

7. BctaHoBiTb KocuHeLb BNPUTYN 40 HANPAMHOI nnaHkM (11) Ta HapiBHi 3 AUCKOM.

8. Binperynioiite HanpAMHy nnaky (11), oK1 BoHa He BCTaHe NepneHANKyNAPHO A0 AuCKa.
9. 3aTArHiTb rBUHTY diKcauil HanpAMHoI nnaxkK (11).

10. Ocnabte rBUHT 3 XpeCTONOAIOHMM LAILOM, L0 YTPUMYE NOKAKYNK LWKaNM CKOCY Mif,
kytom (13) i BigperyntoliTe NONOXeHHA NOKaXuMKa Tak, L6 BiH TOUHO BKa3yBaB Ha Hy/b Ha
LUKani CKOCY Mif KyTOM.

11. 3HOBY 3aTArHITb FBUHT diKCaLlii MOKaXKUMKa LKanK CKOCy Mif KyTOM.

MOHTAXHI 0TBOPH

[ina Toro, wo6 ToputoBanbHa nuna 3aBxau byna crabinbHoto Ta HebesneuHoto. epes
BUKOPUCTAHHAM MUY MOXHA 3aKPINUTI Ha MiLlHiiA, PiBHi NOBEPXHi 3a A0MOMOroio 4
MOHTAXHUX 00NTiB (He BXOAATb B KOMMNEKT).

basa nunu mae yoTupy 0TBOPI ANA KPiNAeHHA A0 BepcTaTa abo iHLWiil ONOpHil NoBepXHI.
[InAl BCTAHOBNEHHA NUNY JilATe HACTYMHUM YNHOM:

1) 3HaigiTh i BiA3HauTe Micue, fe Oyae BCTaHOBMEHa Nuna.

2) lpocBepaniTb 4 0TBOPI B MOBEPXHi.

3) MocTaBTe nuny Ha NOBEPXHHO Ta CYMiCTUTb 0TBOPY B 6a3i NN 3 NPOCBEPANEHNMI
0TBOpami. BcraHoBITL 60NTH, LWaiib1 Ta LWeCTUrpaHHi raiiku.
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3ATUCKAY 3ATOTIBKU
Mip yac pisaHHA 3aroTiBKMK i 3aBXAM CNid 3aTUCHYTY 33 LONOMOTOto G-NoAibHOro
3aTuCKaya (BXoANTb B KOMMIEKT).

3AMIHA NMUNbHOT0 ANCKA

1. NepekoHaitTeca, Lo BUKa BUAHATA 3 PO3ETKM.

2. CymicTUTb CTPINKY Ha AUCKY 3i CTPINKOK Ha HIKHBOMY 3axucHOMY LWuTKy. [epesipTe,
w06 3y6Li Ancka bynu cnpAMOBaHi BHU3.

3. HaTucHitb pyuky KepyBaHHA (3) Ta MOTATHITL pyuKy dikcatopa (2) AnA po3uenneHHA NUbHOI
pamu (1).

4. NigHiMiTb NUAbHY pamy (1) B KpaiiHE BEPXHE NONOKEHHA.

5. 3a 10Nomoroto XpecTonoAibHoi BUKPYTKIA BUKPYTITb | BUAMITb TBUHT 3 XpecTONoAioHUM
LUNILIOM, AKWIA KPIMUTb NeYe BifBeAeHHA WKTKa (6) 40 NOBOPOTHOTO 3aXMUCHOMO LUTKA (5).
3a ,0NOMOrot0 XpecTonoAibHOT BUKpYTKM 0cnabTe rBUHT 3 XPeCTonoAibHUM LUAILIOM, AKMIA
KpinuTb Kpuwwky aucka (19).

6. MoTArHITH NOBOPOTHMIA 3aXUCHNIA LWKMTOK (5) BHM3, @ MOTiM MiAHIMITb 110r0 Bropy pa3om 3
KpuLLKoto aucka (19). Konn noBopoTHMIA 3aXuCHMI LWIUTOK (5) BCTaHe B NONOMEHHA Haf
BEPXHIM IKCOBAHUM 3aXMCHUM LLMTKOM (4), BU OTpUMaETe focTyn Ao 6onTa aucka.

7. YTpumyiiTe NOBOPOTHMUIA 3aXNCHNIA LYMTOK (5) | HATUCHITL Ha KHOMKY 6N0KyBaHHA
wnuHaens (18). MpoepHiTb NuAbHMIA AUCK A0 diKkcawii WnuHAens.

8. 3a 10NOMOroto 6-MiniMeTpPOBOTO LIECTUTPAHHOTO KNKOYa 3 KOMMIEKTY 0CnabTe Ta 3HIMITb
6onT Aucka. (Bigkpyuyiite y HaNPAMKY 3a roAMHHUKOBO CTPINKO, TOMY Lo 6oNT Ancka
Ma€ NiBYy Hapi3b).

9. 3HimiTb NNOCKY LWaiiby, 30BHilLHIO Waliby AMCKa Ta AMCK.

10. BuTpiTb Kpanni mMacTina 3 BHYTPILLHBOI LWaiibn AnCKa Ta 30BHILLHBOI LWaitbu AUCKa, Tam
e BOHU KOHTAKTYHTb 3 IMCKOM.

11. BcTaHOBiTb HOBMIA AUCK Ha LUNMHAEND Tak, o0 BHYTPILLHA Waiiba Ancka 3HaXoAuNach
33 IUCKOM.

12. BcTaHoBITb Ha Micue 30BHILLHIO LWaiiby AucKa.

13. HatucHiTb Kronky 6110KyBaHHA WwnuHAenA (18) Ta BCTaHOBITH Ha MicLe NNOCKY Laiby
Ta 6onT aucka.

14. 3a fONOMOrot0 6-MiNiMETPOBOrO LLECTUTPAHHOTO KNKYA 3aTATHITL HafiitHO 6ONT AUCKa
(3aTAryiiTe B HaNpAMKY NPOTU FOAMHHMKOBOI CTPINKN).

15. OnycTiTb WUTOK ANCKA, YTPUMYITE MOBOPOTHUIA HUXKHIN 3aXMCHII WUTOK (5) | KpULLKY
ancka (19) B ibOMY NONOXEHHI, BCTAHOBITb Ha MicLie Ta 3aTATHITL TBUHT ANA Qikcaulii
KPULLIKIA ANCK B NOTPIOHOMY NONOXKEHHI.

16. BctaHoBiTb Ha Micue nneye BifBeAeHHA WNTKa (6) Ta 3aKpiniTb Ha NOBOPOTHOMY
3aXUCHOMY LWUTKY (5).

17. NepekoHaiiTeca, LU0 3aXMCHIIA LMTOK NPALIIOE MPABUbHO Ta 3aKPUBAE JNCK, KON
MUbHA pama onyLLeHa.

18. MigkntouiTb NNy 40 Axepena XNBEeHHA Ta 3anycTiTh ii, W06 nepeKoHaTUCA, Lo BOHA
NpaLoe NpasusbHo.

19. PyxoMuii 3aXUCHUIA LYMTOK MA€ TINbKI OAUH PEXxuM poboTy, Oro HeMOXKNMBO
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perynioaTi. [lepes BUKOpUCTaHHAM 060B'A3K0BO NepeBipAiiTe NpaBUbHY GyHKLil0
3aXMCHOTO LUNTKA AKUCKA.

NOMEPEYHE PI3AHHA

AIKL0 Lie MOXANBO, 3aBX AN BUKOPUCTOBYITE 3aTUCKHMIA NPUCTPIlA, HANPUKNAZ,
G-nopnibHwil 3aTickay Ana dikcawii 3aroTiBKu.

in vac piaHHA 3aroTiBKI TPUMAIATe CBOT PYKK NOAaNi Bif 30HU pi3aHHs.

Hikonu He npubupaiite 06pi3Ku 3 NPaBOi CTOPOHY NUAK NIBOK PYKOI0.

[onepeyHe pi3aHHA NPOBOAUTHCA LLAAXOM NONEPEYHOIO PO3NMNIOBAHHA 3aroTiBKN.
Hackpi3He pi3aHHA nig kyrom 90° NpoBOANTLCA NiJy KYTOM CTONA TOPLIOBaNbHOI Ny,
BCTaHOBNEHUM Ha 0°. [lonepeyHnii ckic MoxHa 3p0OUTH, KON CTiN BCTAHOBAEHO Nif
KyTOM, BiMiHHUM Bifl HynA.

1. MoTarwiTb pyuky dikcatopa (2) Ta nigHimiTL NunbHY pamy (1) Ha NOBHY BUCOTY.

2. Ocnabre dikcatopu ckocy nig kytom (15).

3. TloBepHiTb CTin TOpLtoBaNbHOT NK (12) NOKKM NOKAXYMK He BiANOBifaTUMe baxxaHoMy
KyTY.

4. 3atarHiTb dikcatopu ckocy nig kytom (15).

5. ToknagiTb 3aroTiBKy Ha ctin. OAuH Kpait 3aKpinitb 0 HanpAMHoi nnanku (11). fikwo
JoLLKa iedopmoBaHa, BCTAHOBITH if ONYKNOK0 CTOPOHOH A0 HaNPAMHOI nnaHkK (11). Ao
YBIrHyTa CTOPOHa PO3TaLLOBAHA BNPUTYN S0 HANPAMHOI MNIAHKY, JOLIKA MOXeE 3n1amaTucs
Ta 3aTUCHYTN JICK.

6. Iig yac pi3aHHA JOBrUX 3aroTiBOK MiATPUMYIATE NPOTUNEXHUIA KiHeLb 3aroTiBKu 3a
J0NOMOroto biuHux onop, Banuka Ha niacraLyi abo pobouoi noBepxHi, o nepebyBac Ha
OZHOMY piBHi 3i CTONOM NUNY.

7. Tlepeq yBIMKHEHHAM NUNU BUKOHaiiTe NPO6He pi3aHHa, 06 nepeBipuTy BifCyTHICTb
npobnem, HaNPUKNaA, 3aTUCKAHHS.

8. MiyHo Tpumaiite pyuky (3) Ta HaTUCHITb Ha TpurepHuii nepemukay (16). laiite ancky
LOCArTY MaKCUMANbHOI LWBMAKOCTi Ta MOBIAIbHO ONYCTITh IUCK Ha | Yepes3 3aroTiBky.

9. BignycTiTb TpurepHuii nepemukay (16) i 3auexaiite NOBHOT 3yNHKM AUCKa Nepes TUM,
AK NIAHATY ANCK i3 3aroTiBku. [epLu Hixx npubpaTty 3aroTiBKy fJoueKaliTecb NOBHOT
3YNUHKIA MABHOO ANCKA.

BIJ'€AHYBAHA HAMPAMHA MNAHKA

1. flKwio pobuTbca Kocuii 3pi3, Bid'€AHYBaHa HaNPAMHA NNaHKa Moxe iHoAi po3pi3aTuca.
2. [ina 6e3neyHoro pi3aHHA 3aBX/u BUKOPUCTOBYIATE Bi'€HYBaHY HAMPAMHY NaHKY Ta
He moaundikyiiTe ii.

PI3AHHA CKOCIB

AIKLLO Lie MOXNNBO, 3aBX AN BUKOPUCTOBYIATE 3aTUCKHMIA NPUCTPIl, Hanpuknag, G-nogibHuii
3aTnckay ana dikcauii 3aroTiBku.

in vac piaHHA 3aroTiBKI TPUMaIATe CBOT PYKK MoAani Bif 30HU pi3aHHS.

Hikonu He npubupaiite 06pi3KK 3 NpaBoi CTOPOHI NUAK NIBOKO PyKOI0.

Pi3aHHA CKOCIB BUKOHYETHCA MONEPEYHUM PO3Pi3aHHAM 3aroTiBKM AUCKOM, PO3TaLLOBAHUM
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nig kyTom A0 06mexxyBaya Ta crony nunu. (Tin TopLtoBaNbHOI NANN BCTAHOBIIOETLCA M
kyTom 0°, @ AMCK BCTAHOBIOETLCA N KyTOM Big 0°80 45°.

1. TloTArHiTb pyuKy dikcatopa (2) Ta NiAHIMITL MUABHY pamy Ha MOBHY BUCOTY.

2. Ocnabre ikcatopu ckocy nig Kytom (15).

3. MNoepHiTb CTin TopLtoBaNbHOI AN (12) MOKN MOKaXKUMK He BignosigaTume Kyty 0° Ha
WwKani ckocy mig kytom (13).

4. 3aTarHitb dikcatopu ckocy nig kytom (15).

5. Ocnabre dikcatop Kyta ckocy (7) Ta nocyHbTe nuabHy pamy (1) Bio Ao notpiéHoro
KyTa ckocy (Big 0° 5o 45°). 3aTArHitb ikcatop KyTa ckocy (7).

6. MoknagiTb 3aroTiBKy Ha ctin. 04MH Kpail 3aKkpiniTb 40 HanpAMHoI MAanku (11). fkwo
JoLKa AedopMOBaHa, NOKNAZITh ii OMyKN0k0 CTOPOHOIO 0 06MexyBaya. AKLLO YBirHyTa
(TOPOHA PO3TaLLOBaHa BNPUTYA 4O HANPAMHOI NAHKK, JOLUIKA MOXe 31amaTnca Ta
3aTUCHYTM BUCK.

7. 1ig yac pi3aHHA JOBIWX 3aroTiBOK NiATPUMYIITE NPOTUNEXHWIA KiHeLb 3aroTiBKM 3a
A0NoMoroto biuHux onop, Banuka Ha niacrasLyi abo poboyoi noBepxHi, Lo nepebysac Ha
OAHOMY piBHi 3i CTONOM nuNN.

8. lepen yBiMKHeHHAM Nunu BUKOHaiATe NpobHe pi3aHHA, 106 nepeBipuTy BifCYTHICTb
npo6nem, HanpuKnag, 3aTUCKaHHA.

9. MiuHo TpumaiiTe pyuky (3) Ta HAaTUCHITb Ha TpUrepHuil nepemukay (16). laiite ancky
JOCATTI MAaKCUMANbHOI LWBUAKOCTI Ta MOBINbHO ONYCTITh AUCK Ha | Yepes 3aroTiBKy.

10. BignyctiTb TpurepHuii nepeminkay (16) i 3auexaiite NOBHOI 3yNUHKM AnCKa Neped TUM,
AK NIAHATA ANCK i3 3aroTiBku. [epLu Hixx npubpaTty 3aroTiBKy foueKaliTecb NOBHOT
3YMUHKN NUABHOTO ANCKA.

KOMBIHOBAHE PI3AHHA CKOCIB

AIKWo Le MOXNNBO, 3aBX AN BUKOPUCTOBYITE 3aTUCKHUIA NPUCTPIlA, HANPUKNAZ,
G-nopibHwil 3aTnckay Ana dikcawii 3aroTiBKu.

[ig yac pi3aHHA 3aroTiBKI TPUMaiiTe CBOT YK NOAANI Bif 30HN pi3aHHA.

Hikonu He npubupaiite 06pi3KK 3 NPaBOi CTOPOHY NUAK NIBOK PYKOIO.

Kom6iHoBaHe pi3aHHsA CKociB nepen6ayae ofHoUacHe pisaHHA CKOCIB Nid BIANOBIAHUM
KyToM cKocy. Lle BUKOpUCTOBYETbCA Al CTBOPEHHA paMok AnA oTorpadiii, pi3aHHsa
MONJVHTIB, BUrOTOBJIEHHA KOPOOOK 3 MOXMAUMI CTOPOHAMN i pi3aHHA KpokBu. epes
Pi3aHHAM rapHOro mMaTepiany 3aBan 3pobiTb TECT Ha LMATOUKY AepeBUHMU.

1. TloTArHiTb pyuKy QikcaTopa (2) Ta NiAHIMITL MUABHY pamy Ha NOBHY BICOTY.

2. Ocnabre dikcatopu ckocy nig kytom (15).

3. ToBepHiTb CTin TopLOBaNbHOI MUK (12) NOKM NOKAXKUMK He BifnogiaTume 6axaHomy
KyTY Ha LKani ckocy nig kytom (13).

4. 3aTarHiTb dikcatopu ckocy nig kytom (15).

5. Ocnabre dikcatop Kyta ckocy (7) Ta nocyHbTe nuabHy pamy (1) BniBo fo noTpiéHoro
KyTa ckocy (Big 0° 5o 45°). 3aTArHitb Qikcatop KyTa ckocy (7).

6. MoknagiTb 3aroTiBKy Ha cTin. 04MH Kpail 3aKkpiniTb 40 HanpAMHoI MnaHku (11). Akwo
JoLLKa fedopmoBaHa, NOKNAAITh ii 0NyKnolo CTOpoHOH A0 06MexyBaya. AKLLO yBirHyTa
(TOPOHA PO3TaLLIOBaHA BNPUTYA A0 HANPAMHOI NNAHKK, JOLUKA MOXe 3N1amaTncs Ta
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3aTUCHYTU JUCK.

7.1ig yac pi3aHHA JOBIX 3aroTiBOK NiATPUMYIiTE NPOTUNEXHWIA KiHeLb 3aroTiBKM 3a
ZA0MoMorolo 6iuHIx onop, Banuka Ha nifctasLi abo pobouoi noBepxHi, L0 nepedyBac Ha
OAHOMY piBHi 3i CTONOM nNUNN.

8. lepen yBiMKHeHHAM Nunu BUKOHaiATe NpobHe pi3aHHA, 106 nepeBipuTy BifCYTHICTb
npobnem, HaNPUKNaA, 3aTUCKAHHS.

9. MiuHo TpumaiiTe pyuky KepyBaHHs (3) Ta HaTUCHITb Ha TpUrepHuii nepemukay (16).
[JlaitTe AUCKy [OCATTI MAaKCMMaNbHOT LUBMAKOCTI Ta NOBINbHO ONYCTITh AUCK Ha | Yepe3
3aroTiBKYy.

10. BignyctiTb TpurepHuii nepemnkay (16) i 3auexaiite NOBHOI 3yMUHKM AnCKa Neped TUM,
AK NIAHAT AUCK i3 3aroTiBki. [epLu Hixx npubpaTty 3aroTiBKy fJoueKaliTecb NOBHOT
3YNUHKIA MAIHOO ANCKA.

MakcumanbHo gonyctumuii onip cuctemm craHoBuTb Zmax < 0,45 () B Touui nigknioueHHa
KUBNEHHA KopucTyBaya. KopucTyBay Mae BU3HAUMTY 100 3a YUaCTIo eHepronocTayasnbHol
OpraHisauii, AKLLO Lie HeobXigHo, LU0 06naZHAHHA NIAKNKYEHO A0 [XKepPena XUBNEHHA TaKoro
onopy abo MeHLLOro.
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9. aornAaa i TEXHIYHE ObCJ1YTOBYBAHHA

MONEPEQXKEHHA: Nepepn npoBeseHHAM 6yAb-AKNX onepaLiii 3 0601yroByBaHHs,
perynioBaHHA a60 fornafy BUTAraiiTe BUKY 3 po3eTKHU.

1. Konu 3pobneHi B peryntoBaHH, HAacTPoiiKi abo 06CNYroByBaHHA, NepeKkoHaiiTech, Lo
BCi Kntoui abo iHCTpyMeHTV npubpaHi, a BCi rBUHTY, 60ATY Ta iHWi AeTani HaAiiHO 3aTArHYTI.
2. 3aBX[u TpUMaiiTe BiAKPUTUMM Ta UNCTUMM BEHTUNALiIAHI 0TBOPW. [HOAI, Yepe3
BEHTUAALIiAHI 0TBOPU BM MOXeTe NOMITUTY ickpi. Lie HopMasnbHo Ta He NpefcTaBNAE
3arpo3i ANA BaLLOro eNneKTPOiHCTPyMeHTa.

3. PerynapHo nepeBipaiiTe, Y He NOTPANUNK B 0TBOPU 6ind MOTOPA Ta HABKONO TPUrEPHOO
nepemiukaya.niun abo croporHi npeamety. Buganaiite HakonuueHin NN M'AKOHO LLITKOK.
4. QaAraiiTe 3axMcHi OKyNApM, W06 3axXMCTUTI O M YaC YNLLIEHHA.

5. flKwLo Kopnyc nuan noTpebye YMLLIEHHA, NPOTPITb OT0 M'AKOH BONIOTOI0 TKAHUHOH.
Mo>Ha BUKOPUCTOBYBATM M'AKINA MINAAHNI 3aCib, ane He cinpT, 6eH31H abo iHLi 3acobu
JNA YNLLEHHS.

6. Hikonu He BUKOpUCTOBYIiTe KayCTUUHI 3aC061 ANA YMLLEHHA NNACTMACOBMX YaCTUH.
YBATA: Hikonu He JonyckaiiTe KOHTAKTY UV 3 BOZOH.

7. 36epiraiite iHCTpyMeHT, NoCiOHUK i npunaaaA B 6e3neyHomy micly. 3aBAAKM LbOMY
noTpi6Ha iHdopmaLlia Ta BC CKnafoBi YacTMHY 3aBx AN 6yayTh Nig pyKoto.

8. K10 HeobXiHO 3aMIHITIN LUHYP KUBNEHHA, CNiZ 3BEPHYTUCH 10 BUPOOHMKA ab0 itoro
NpeACTaBHIKa A TOTO, L6 YHUKHYTU Hebe3nekn.

3ATANIbHUIA OTNAf

1. PerynapHo nepeBipAiiTe WiNbHICTb FBUHTIB KPiNJIeHHA. 3 YacOM BOHM MOXKYTb 0CTabHYTU
yepe3 Bibpauito. 0cobnnBo nepesipAiiTe 30BHiLHIl dnaHewp. AKLLO € BibpaLii, rBUHTY
MOXYTb 0CIABHYTI 3 YacOM.

2. PerynapHo nepeBipaiiTe LWHYP XIBNEHHA iHCTPYMeHTa Ta BCi NOAOBXYBaui, AKi
BUKOPUCTOBYHTbCA, HA HAABHICTb NOLLKOAKeEHD. fIKLLO LHYP XUMBNEHHA NOTpebye 3amiHu,
Lie 3aBJAaHHA Ma€ BUKOHYBATU BUPOOHUK, 10ro areHT abo aBTOPM30BaHIA CepBICHUIA LIEHTP,
L406 YHMKHYTI Hebe3neKu. 3aMiHiTb NOLIKOAKeHi Nof0BXKYBayi.

3. lKwo BYrinbHi WiTKN HeOOXiAHO 3aMiHNTL, Lie Ma€ pobuTi KBaniikoBaHuil Gaxiseub 3
PeMOHTY (3aBX/u 3aMiHIoiiTe 0AHOYACHO 001ABI LLiTKN).

3MALLYBAHHA
MicnA TpUBaNoro BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTa MacTUNo B peayKTopi noTpebye 3amiHu.
[Llo6 3amiHUTIN MaCTUNO, 3BEPHITLCA B ABTOPIU30BAHMIA CEPBICHNIA LIEHT.
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0bCIYTOBYBAHHA

« PeMOHT Mo>e npoBoawTY NuLLe BUPOOHUK ab0 BNOBHOBAXXeHNIi NPeCTaBHMK. TexHiuHe
00CnyroByBaHHA a60 PEMOHT, BUKOHaHI HeKBanliikoBaHIIM NepCoHaNoM, CTBOPIOKTH
pU3MK TpaBMyBaHH.

« [InA TexHiuHOro 06CNYroByBaHHA BUKOPUCTOBYIiTE NNALLIE ifEHTUYHI 3aNYaCTUHU.
JoTpumyiitech BKa3iBoK po3giny «TexHiuHe 00C1yroByBaHHA» B LbOMY NOCIOHUKY.
BukopuctaHHA He opuriHanbHUX 3aNYacTuH | He JOTPUMAHHA BKa3iBOK po3ainy

"TexHiuHe 06CYroByBaHHA" MOXYTb NPU3BECTI L0 YPAXKEHHA eNeKTPUUHIM CTPYMOM abo
TpaBMMu.

10. 3BAAXUCT AOBKIUINIA

YBATA! Lleii npogykT 6yB Bi3HaueHuii CUMBOIOM, KM CTOCYETbCA

yTUNi3aLlii enekTPUYHNX Ta eNeKTPOHHMX BifxopiB. Lle 03Hauag, wo ueii

NpOAYKT 3a60pOHAETLCA BUKMAATI Pa30M 3 N0OYTOBUMY BifiX0AaMMu,

BiH Ma€ 6yTIn JoCTaBNEHNIA 40 cucTemm 360py, AKa BiANOBIAAE BUMOram

AnpekTuBn €eponeiicbkoro coto3y WEEE. 3a gogatkoBoto iHpopmallieto

B [10/10 yTUni3aui 3BepHITbCA 10 MiCLIeBUX OPraHiB Bajy ab0 B Marasu.

[oTim BUpi6 byae nepepobneHuil abo po3ibpaHuii, Wob 3MeHLLNTY
BN/INB Ha AOBKINNA. EneKTpuyHe Ta enekTpoHHe 06nagHaHHA moxke 6yTi HebesneyHum
[ANA HABKOMMLLHBOIO CepeloBIULLA Ta 30POB'A JIOANHY, OCKINbKI BOHO MiCTUTb
Hebe3neuHi peyoBuHM.

11. TAPAHTIA

llakyemo 3a npupbanHa enektpoincTpymenTa ipmu ADEQ. Hawwi npogykTy 3pobneni
BiZNOBIZHO [0 BUMOTIUBINX, BUCOKOAKICHIX CTAHAAPTIB i rapaHTYIoOTh BifCyTHICTb
BUPOOHINYNX AeeKTiB NpoTAroM 24 MicALiB Big AaTi NOKYNK y pa3i nobyToBOro
BMKOPUCTAHHA.

LA rapaHTia He BNNNBAE Ha BaLui 3aKOHHI NpaBa. Y pa3i BUHUKHEHHA 6y aAb-AKol
HeCnpaBHOCTi BALLOr0 iHCTPyMeHTa (AedeKT, BiACYTHICTb fieTani ToLL0) 3BepTaliTeca B
cepBicHy aryx6y ADEO.

Anpeca cepicHoi cnyx6u: 135 RUE SADI CARNOT €S00001, 59790 RONCHIN, OPAHLIIA
[apaHTiA He MOLLMPIOETLCA HA 3BUYANIHE 3HOLIEHHA, Y TOMY YNCTi 3HOLIEHHA NPUNAaA.
Ha npoayKT Haa€eTbCA ABOPIYHA rapaHTia, AKLLO BiH BUKOPUCTOBYETHCA ANA 3BUYANHNX
Lineit bynb-AKka rapanTia He AilicHa, AKLLO NPoAYKT 6yB nepeBaHTaxeHUil abo 3a yMOBN
3aHe6aHHA, y pa3i HeNPaBUAbHOTO BUKOPUCTAHHA abo CNpobyu PeMOHTY He
YNOBHOBAXeHO0 0C00010. [apaHTiA He MOLLMPIOETLCA HA BaXKi yMOBY ekcnyaTauii,
LioAeHHy npodeciliHy ekcnyatalito abo opeHAy. 3aBAAKN b6e3nepepBHOMY
BAOCKOHANEHHIO NPOAYKTY M 3a/LLAEMO 3a 06010 MPaBO 3MiHKOBATU XapaKTepUCTUKM
npoayKTy 6e3 nonepeAHbOro0 NOBIJOMIEHHS.
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JlnTa pyuka (baratowapoBe nuTTA)

TepmonnacTUYHW KayuyK

3axUCT WHYpa KMBNEHHS

MNBX

[BUHT

ST4,2x13

3aTuckay ONA WHYPa XNBNeHHA

MonikapboHat

Ne HasBa Kinbkictb | Matepian i cneyndikauis
1 |FymoBuiA NUAbOBUK 1 l'yma
2 |MigwnnHmk 1 80027
3 |Potop 1 @ 41,2x50
4 |Cratop 1 ® 71x50
5 |Ondysop BeHTUNATOPA 1 PA6
6 |LLanba 3 04
7 |MpyxurHHa wanba 5 04
8 |[BuHT 2 M4x60
9 |TpurepHuin nepemmnkay 1
10 ([BUHT 1 ST4,2%x9,5
11 [KoHpeHcaTtop 1 0,22 MKO
12 |KoHTakT 1 PA6
13 |lUTencenbHa BUKa 1
14 |BepxHsa pyuka 1 PA6
15 [[BUHT 6 ST4,2x16
16 1
17 1
18 3
19 1
1
4

20 |MNepemukay

21 |IBUHT M5x16
22 |MpyxmnHHa Waiiba 11 ®5

23 |lWawnba 2 ®5

24 |HwxHA pyuKa 1 PA6

32 |BUHT 2 ST4,2x13
33 |Koxyx moTopa 1 PA6

34 |IBUHT 4 ST4x10
35 |[MpyxrHa yTPUMaHHA WiTKN 2 65 MH
36 |Tpvmay Witku 2 08F

37 |Witka 2

38 |(MBUHT 4 M5x20
39 |(LWai6a 4 ®5

40 |Kopnyc moTtopa 1 PA6

41 |Kpuwka dikcaTopa 1 ABC-cononimep
42 |BWHT 3 BHYTPILWHIM LWECTUTPAHHUKOM 1 M8x30
43 [KoHTpramka 1 M10

44 (lWanba 1 ®10

45 |NigwunHnk 1 80100
46 |OikcaTop WnNuHgens 1
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Ne HasBa Kinbkictb | Marepian i cneundikauin
47 |Kpuwka ¢ikcaTopa WnuHaens 1 MBX

48 |CTauioHapHMN 3aXNUCHUN WNTOK 1 AntoMmiHin

49 |MpyxunHa dikcaTopa 1 65 MH

50 [CronopHuin wtndT 1 45

51 |BanbupboBaHa Wwnunbka 1 ® 2,516

52 |Mydra 1 @ 8% 12x10
53 |C-nogmi6bHui 3aTnckay 1 65 MH

54 |PepykTOp 1 45

55 |LlWairba pegykTopa 1 45

56 [Kniou 1 45

57 |WnuHpenb 1 45

58 |IBuHT 3 M4x10

59 |MigwunnHuk 1 80101

60 |Kpuwka Kopobku pegyKkTopa 1 AntomiHin

61 |BHyTpiwHi naHeub NIbHOro grckKa 1 ¢ 44%6

62 |MunbHUI ANCK 1

63 [30BHILLHI pnaHeUb NUILHOIO ANCKA 1 @ 44x%6

64 |(Wanb6a 2 ¢8

65 [[BMHT 3 BHYTPILWHIM LWeCTUrpaHHNKOM 1 M8x16 | niBa Hapi3b
66 [HioT 5 @ 4x11

67 |JluTnin ueHTpanbHUN enemeHT 1 ANOMiHI

68 [Pyxomuin 3axmcHMI WNTOK 1 MonikapboHat
69 |TopciltHa Npy>K1uHa 1 T9A

70 |BuHT 1 M5x10

71 |BuHT 1 M5x10

72 |Benuka wwaiba 1 ®5

73 |3axncHa nnacTMHa (ManeHbKa) 1 Q235

74 |3axucHa nnactvHa (Benvka) 1 Q235

75 |BUHT 2 M4x10

76 |Pyxoma 3axucHa nnactuHa 1 08F

77 |TBUHT 3 BypTUKOM 1 M6x14

78 |3'egHaHHA 1 Q235

79 |Hiwot 1 @ 6X9

80 |BMHT 3 BHYTPILWHIM LWIECTUrPaHHNKOM 2 M5x16

81 |Onopa 3'egHaHHA 1 Q235

82 |MoBopoTHa Bicb 1 M10x60

83 [[MoBopoTHa NnaHKa 1 AntomiHin

84 |Benuka TopciHa Nnpy*nHa 1 65 MH

85 |MokaxumK ckocy 1 ABC-cononimep
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Ne HasBa Kinbkictb | Marepian i cneundikauis
86 |Pyuka perynioBaHHA cKocy 1 ABC-cononimep
87 |Bicb ckocy 1 45

88 |Llaiba 1 ¢8

89 |[BMHT 3 BHYTPILIHIM WeCTUrPaHHNKOM 4 M6x10

90 |BMHT 3 BHYTPILWHIM LWIeCTUrPaHHNKOM 2 M5x16

91 [lanka 2 M5

92 |OikcaTop KyTa CKOCy 1 AnOMiHIn

93 |Lkana KyTa ckocy 1 Q235

94 |[BMHT 3 MOTANHOIO FONTIOBKOIO 7 M3x8

95 |BctaBka ans pisaHHA 1 ABC-cononimep
96 |KoHTpranka 1 M6

97 |Wainba 1 ®6

98 [[Mokaxunk 1 ABC-cononimep
99 |(MoBopoTHa nnatdopma 1 AnoMiHIn

100 [['ymMOBI HiXKM 4 l'yma

101 |ba3a 1 AntomiHin

102 |bonT 3 Haciukolo 1 45

103 |Ponuik ¢ikcaTopa 1 ¢8

104 |MpyxurHa dikcaTopa 1 65 MH

105 |BMHT 3 WWeCTUrpaHHOIO rONOBKOIO 1 M10x10

106 |HennoHoBuMI cTonop 2 PA6

107 |Benuka wariba 2 ®6

108 [[BMHT 3 BHYTPILHIM WWECTUTPAHHUKO 2 M6x20

109 |HanpamHa 1 AnoMmiHin

110 |Mrno36ipHUK 1

111 |llecTurpaHHin HAKUAHUI KoY 1 6Xx6

112 |IBUHT 1 M4x10

113 |3aTncKay 1 08F

114 |Pyyka 3aTUCKaHHA 3aroTiBKn 1 M10x78

115 |Pyuka-6apaHumk 2 M6x12

116 |KpoHLwTenH 1 AnomiHin

117 |WTaHra ana kpinneHHA 1 45

118 |BMHT 3 BHYTPILWHIM LIECTUIPaHHNKOM 2 M6x11

119 |OnopHa nnaHkKa 2 Q235

120 |Pyxoma KpuLlKa 3aXMCHOrO LMTKa 1 Moninponinex
121 |lHaykTOp 2 10pH

122 |MnaBHWM NycK 1
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SIMBOLURI
[ Pentru a reduce riscul de accidentari, utilizatorul trebuie sa R
citeasca manualul de instructiuni.
C€ In conformitate cu standardele esentiale de siguranta aplicabile
ale directivelor europene.
El Aparat clasa Il - Izolatie dubld - Nu aveti nevoie de un stecher cu
impamantare.
& Indica riscul de accidentare, deces sau defectare a sculei in caz de
nerespectare a instructiunifor din acest manual.
A Indica pericol de electrocutare.
ﬂ Aparatele electrice sau electronice defecte si/sau de eliminat
[ trebuie colectate in punctele de reciclare corespunzdtoare.
@ Scoateti imediat t§te_cheruLdi_r1 priza in cazul in care cablul de
alimentare se deterioreazd si in timpul efectudrii intrefinerii.
/) Purtati ochelari de protectie.
Purtati mascd de praf.
@ Atentie! Purtati manusi de protectie.
@ Atentie! Pericol de vitamare! X _
Nu interveniti dacd panza de ferdstrdu este in functiune!
T Marcarea conformitatii conform cdreia produsul respectd
C reglementarile tehnice aplicabile ale Ucrainei.
@ Purtati echipament de protectie auditiva
[H[ Semn al circulatiei produsului pe piata statelor membre ale
\_ Uniunii Vamale. J

CUPRINS

1. SPECIFICATII TEHNICE
2. INSTRUCTIUNI GENERALE PRIVIND SIGURANTA o
3. REGLEMENTARI DE SIGURANTA PRIVIND FERASTRAUL PENTRU TAIERI INCLINATE
4, REGLEMENTARI DE SIGURANTA SUPLIMENTARE PRIVIND ACEST FERASTRA PENTRU
TAIERIINCLINATE
5. CARACTERISTICI FERASTRAU
6. UTILIZAREA IN SCOPUL DESTINAT
7. UTILIZARE CONTRAINDICATA
8. INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE
9. INTRETINEREA S OPERATIILE DE SERVICE
10. PROTECTIA MEDIULUI
11. GARANTIA
12. DECLARATIE DE CONFORMITATE CE
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1. SPECIFICATII TEHNICE

Model ferdstrau pentru tdieri inclinate: J1G-ZP1A-210D

Alimentare electricd.................. 230-240V~, 50 Hz
(apacitatemotor.................... 1700W
Turatielamersingol................. 5500/min

Dimensiunea panzei de ferdstrdu. . ... .. @ 210mm x @ 30mm x 48T x 2,6mm

Utilizati numai o panza de ferastrau ce corespunde marcajelor de pe ferastrau.
Utilizati numai panze de ferastrau marcate ca avand o vitezd egald sau mai mare decat viteza
marcata pe sculd.

Greutatenetd.............oevvvnnnn 7,3kg

Nivel de presiune sonord Lpa........... 100,5 dB(A)
Incertitudinea Kpa.................... 3 dB(A)
Nivel de putere sonord Lwa............. 113,5 dB(A)
Incertitudine Kwa..................... 3 dB(A)
CAPACITATE DE TAIERE

« Tdiere dreaptd la 0°x 0°: 120 x 55 mm

- Taiere inclinatd compusa in plan orizontal la 45° x 45°: 83 x 30 mm
« Taiere inclinatd in plan vertical la 0° x 45° 120 x 30 mm

« Taiere inclinata in plan orizontal la 45° x 0°: 83 x 55 mm

Informatii privind nivelul sonor

Valorile emisiilor sonore si incertitudinea au fost masurate in conformitate cu norma

EN 62841-1si EN 62841-3-9.

Purtati echipament de protectie auditiva!

Valorile sonore citate reprezinta nivelul emisiilor si adevdrata putere a sculei poate varia fatd
de valorile declarate si nu reprezenta neaparat nivele de munca in sigurantd.
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Reducerea a zgomotului

Pentru a reduce impactul zgomotului al emisiilor de, limitati timpul de functionare,

utilizati modele cu nivel redus de nivel scdzut de zgomot si purtati echipamente personale
de protectie.

Respectati urmatoarele instructiuni pentru minimizarea riscurilor datorate expunerii la

la zgomot.

1. Utilizati produsul numai in scopul desemnat prin designul sau si instructiunile de operare.
2. Asigurati-va cd produsul este in stare bund si bine intrefinut.

3. Utilizati accesoriile corecte pentru produs si asigurati-va cd acestea sunt in stare bund.

4. Mentineti cu fermitate manerele/suprafetele de apucat.

5. Intretineti acest produs in conformitate cu aceste instructiuni si lubrifiati-l in

permanentd (unde este cazul).

6. Planificati-va programul de lucru astfel incat sa nu va expuneti o duratd prea indelungata
vibratiilor mari.

A MENTINETI APARATORILE PE POZITIE si in stare buna de functionare.

INTOTDEAUNA inspectati scula pentru depistarea componentelor defecte.

Tnainte de a continua utilizarea sculei, aparatoarea sau alt piesa care este deterioratd
trebuie verificatd cu atentie pentru a determina dacd va functiona corespunzator si isi va
indeplini functia desemnata. Verificati daca exista abateri de la coaxialitate sau indoiri ale
pieselor in miscare, avarii ale pieselor si orice altd situatie care poate afecta functionarea
sculei electrice.

Apadratoarea sau alta piesa care este deteriorata trebuie reparata corect sau inlocuita de catre
0 persoana calificata.

Aparatoarea panzei de pe ferdstraul dumneavoastra a fost conceputa sa se ridice automat
cand bratul este coborat i sd se coboare peste panzd cand braful este ridicat.

Apardtoarea poate firidicatd cu mand cand instalati sau indepartati panzele de ferdstrau sau
pentru a verifica ferastraul.

NU RIDICATI NICIODATA APARATOAREA PANZEI MANUAL DECAT DACA FERASTRAUL
ESTE OPRIT.

ACCESORII

Ferastraul unghiular compus este furnizat impreund cu urmatoarele accesorii standard:
« Panza de ferastrau (fixata)

« Cheie hexagonala de 4mm-+6mm

« (lemd “G” pentru fixare piesa

- Sac pentru praf

- Extensie bazd x2

+ Manual de instructiuni
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2. AVERTIZARI GENERALE PRIVIND SIGURANTA
SCULELOR ELECTRICE

A AVERTISMENT! Cititi toate instructiunile, avertismentele de siguranta,
ilustratiile si specificatiile livrate impreuna cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea tuturor avertismentelor si instructiunilor poate duce la

electrocutare, incendiu si/sau accidente grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru consultare ulterioara.

ermenul "sculd electrica" din avertismente se referd la scula dumneavoastra

electricd operata de la prizd (cu fir) sau cea operata cu baterie (fdrd fir).

1) Siguranta zonei de lucru

a) Mentineti zona de lucru curata si bine iluminata. Zonele dezordonate si
intunecoase predispun la accidente.

b) Nu puneti in functiune sculele electrice in atmosfere explozive, cum arfiin
prezenta lichidelor inflamabile, a gazelor sau prafului. Sculele electrice creeazd
scdntei, care pot aprinde pulberile sau gazele.

¢) Tineti la distanta copiii si persoanele prezente atunci cand utilizati o scula
electrica. Distragerea atentiei poate provoca pierderea controlului.

2) Siguranta electrica

a) Stecherele sculelor electrice trebuie sa corespunda cu priza de retea electrica. Nu
modificati niciodata stecherul, sub nicio forma. Nu utilizati un adaptor de priza cu
scule electrice echipate cu impamantare. Stecherele nemodificate si prizele
adecvate vor reduce riscul de electrocutare.

b) Evitati contactul corpului cu suprafete impamantate precum conducte, radiatoare,
plite electrice si frigidere. Existd un risc crescut de soc electric dacd se expune
corpul laimpdmantare.

¢) Nu expuneti sculele electrice la ploaie sau conditii de umezeala. Pdtrunderea apei
intr-o sculd electrica va creste riscul de electrocutare.

d) Nu folositi in mod abuziv cablul de alimentare. Nu utilizati niciodata cablul de
alimentare pentru transportul, tragerea sau scoaterea din priza a sculei electrice.
Tineti cablul de alimentare departe de caldura, ulei, margini taioase sau piese in
miscare. Cablurile electrice deteriorate sau incdlcite cresc riscul de electrocutare.
e) Cand utilizati o scula electrica in aer liber, utilizati un prelungitor electric adecvat
utilizarii in aer liber. Utilizarea unui cablu adecvat pentru utilizare in aer liber
reduce riscul de electrocutare.

f) Daca utilizarea unei scule electrice intr-o zona umeda este inevitabila, utilizati o
sursa de alimentare protejata cu un dispozitiv pentru curent rezidual (DCR).
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Utilizarea unui DCR reduce riscul de electrocutare.

3) Siguranta personala

a) Fiti vigilenti, urmariti ceea ce faceti si apelati la bunul simt cand utilizati o
scula electrica. Nu utilizati o scula electrica cand sunteti obosit, sau sub influenta
drogurilor, a alcoolului sau a medicatiei. Un moment de neatentie in timp ce
utilizati sculele electrice se poate solda cu vatamadri grave.

b) Utilizati echipament individual de protectie. Purtati intotdeauna ochelari de
protectie. Echipamentele de protectie, cum ar fi masca de praf, bocancii de
protectie antiderapanti, casca sau antifoanele utilizate in conditii
corespunzdtoare, vor reduce vdtdamdrile corporale.

¢) Preveniti punerea in functiune accidentala. Asigurati-va ca intrerupatorul este
pe pozitia “off” (oprit) inainte de conectarea la sursa de energie electrica si/sau
acumulator, inainte de ridicarea sau transportul sculei. Transportul sculelor
electrice cu degetul pe intrerupdtor sau cu alimentarea cu energie electricé
pornitd, predispune la accidente.

d) indepartati orice cheie reglabila sau cheie fixa inainte de pornirea sculei
electrice. O cheie fixd sau o cheie reglabild Idsatd intr-o piesd rotativd a sculei
electrice poate duce la accidente.

e) Nu va intindeti prea tare. Pastrati-va intotdeauna o pozitie stabila a picioarelor
si echilibrul. Astfel veti avea un mai bun control asupra sculei electrice in
situatii neasteptate.

f) imbracati-va corespunzator. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Pastrati-va
parul si imbracamintea departe de componentele in migcare. /mbrdcamintea
largd, bijuteriile sau pdrul lung se pot prinde in piesele in miscare.

g) Daca sunt furnizate dispozitive pentru conectarea la aparate de colectare si
extragere a prafului, asigurati-va ca acestea sunt conectate si utilizate
corespunzator. Utilizarea dispozitivelor de colectare a prafului poate reduce
pericolele legate de praf.

h) Nu permiteti ca familiaritatea dobandita in urma utilizarii frecvente a sculelor
sa va faca sa neglijati sau sa nesocotiti principiile de siguranta ale sculei. O
operatie neglijentd poate cauza rdni grave intr-o fractiune de secundd.

4) Utilizarea si intretinerea sculei electrice

a) Nu fortati scula electrica. Utilizati scula electrica corespunzatoare pentru
aplicatia dumneavoastra. Scula electricd corectd va face o treabd mai bund si
mai sigura utilizata conform specificatiilor pentru care a fost conceputd.
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b) Nu utilizati scula electrica daca intrerupatorul nu o porneste si opreste. Orice
sculd electrica ce nu poate fi controlatd de la intrerupdtor este periculoasd si
trebuie reparatd.

¢) Deconectati stecherul de la sursa de alimentare si/sau setul de acumulatori,
daca acesta este detasabil, de la scula electrica inainte de a efectua orice reglare,
de a schimba accesoriile sau de a depozita sculele electrice. Astfel de mdsuri
preventive de sigurantd reduc riscul de pornire accidentald a sculei electrice.

d) Pastrati sculele electrice neutilizate intr-un loc inaccesibil copiilor si nu
permiteti utilizarea sculei electrice de persoane nefamiliarizate cu aceasta sau
cu aceste instructiuni. Sculele electrice sunt periculoase in mdna utilizatorilor
neinstruiti.

e) intretineti sculele electrice si accesoriile. Verificati daca exista abateri de la
coaxialitate sau indoiri ale pieselor in migcare, avarii ale pieselor si orice alta
situatie care poate afecta functionarea sculelor electrice. In caz de deteriorare,
reparati scula electrica inainte de utilizare. Multe accidente sunt cauzate de
sculele electrice prost intretinute.

f) Mentineti sculele aschietoare curate si ascutite. Sculele de tdiere intretinute
corespunzator si cu muchii de tdiere ascutite riscd mai putin sd se indoaie si
sunt mai usor de controlat.

g) Utilizati scula electrica, accesoriile si cutitele demontabile in conformitate cu
aceste instructiuni, tinand cont de conditiile de lucru si lucrarea de efectuat.
Utilizarea sculei electrice pentru alte operatii decat cele pentru care a fost
conceputd poate duce la situatii periculos.

h) Mentineti manerele uscate, curate si fara ulei si vaselina. Mdnerele si
suprafetele de apucare alunecoase nu permit manevrarea in siguranta si
controlul asupra sculei in situatii neasteptate.

5) Operatiile de service

a) Duceti scula electrica la service pentru a fi reparata de o persoana calificata,
utilizand numai piese de schimb identice. Astfel se asigurd mentinerea nivelului
de sigurantd al sculei electrice.

120

PL

RU

KZ

UA

RO

EN



PL

RU

KZ

UA

RO

EN

3. REGLEMENTARI DE SIGURANTA PRIVIND
FERASTRAUL PENTRU TAIERI INCLINATE

a) Ferastraiele pentru taieri inclinate sunt destinate taierii lemnului sau produselor
similare lemnului, aceasta nu pot fi utilizate cu discuri abrazive de taiere pentru
tdierea materialelor feroase precum bare, tije, grinzi, etc. Praful abraziv
cauzeazd blocarea apdrdtorii inferioare. Scdnteile rezultate in urma tdierii
abrazive vor arde apdrdtoarea inferioard, placa pentru crestdturi si alte piese din
plastic.

b) Utilizati cleme de prindere pentru a sustine piesa de prelucrat ori de cate ori este
posibil. Daca sustineti piesa de prelucrat cu mana, trebuie sa va pastrati mana la cel
100 mm de ambele laturi ale panzei ferastraului. Nu utilizati acest ferastrau pentru
a taia piese care sunt prea mici pentru a fi prinse in siguranta sau tinute cu mana.
Dacd mdna dumneavoastrd este amplasatd prea aproape de lama ferdstrdului,
existd un risc sporit de contact cu panza.

¢) Piesa de prelucrat trebuie sa stea nemiscata si imobilizata sau sa fie tinuta contra
atat ghidajului cat si a mesei. Nu alimentati piesa de prelucrat in panza de ferastrau
sau sa taiati ,cu mana libera” in niciun fel. Piesele de prelucrat neimobilizate sau
care se miscd riscd sd fie ejectate la viteze mari, cauzdand raniri.

d) impingeti ferastraul prin piesa de prelucrat. Nu trageti ferastraul prin piesa de
prelucrat. Pentru a efectua o taiere, ridicati capul ferastraului si trageti-l peste piesa
de prelucrat fara a taia, porniti motorul, apasati in jos capul ferastraului si impingeti
ferastraul prin piesa de prelucrat. Tdierea prin tragere va duce sigur la urcarea
panzei ferdstrdului pe piesa de prelucrat si la proiectarea violentd a ansamblului
lamei inspre operator.

e) Nu va plasati niciodata mana de-a curmezisul liniei de taiere fie in fata sau in
spatele panzei ferastraului. Sustinerea piesei de prelucrat,,cu mdinile incrucisate”,
adicd tindnd piesa de prelucrat in partea dreaptd a pdnzei ferdstrdului cu mana
stdngd sau invers este foarte periculos.

f) Nu incercati sa ajungeti in spatele ghidajului cu oricare dintre maini la mai putin de
100 mm de oricare dintre laturile panzei pentru a indeparta resturi de lemn sau din
orice alt motiv in timp ce panza se roteste. Este posibil ca apropierea pdnzei rotative
de mdna dumneavoastrd sa nu fie clard si riscati sa vd raniti grav.

g) Inspectati piesa de prelucrat inainte de a taia. Daca piesa de prelucrat este arcuita
sau distorsionata, prindeti-o cu exteriorul laturii arcuite inspre ghidaj. Intotdeauna
asigurati-va ca nu exista spatiu gol intre piesa de prelucrat, ghidaj si masa de-a lungul
liniei de taiere. Piesele indoite sau distorsionate se pot rdsuci sau muta, ducdnd la
blocarea pdnzei rotative in timpul tdierii. In piesa de prelucrat nu ar trebui sd se
afle cuie sau obiecte strdine.
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h) Nu utilizati ferastraul pana cand masa nu este curatata de toate uneltele,
resturile de lemn, etc., cu exceptia piesei de prelucrat. Resturile mici sau
piesele desprinse de lemn ori alte obiecte care intrd in contact cu discul
rotativ pot fi ejectate cu vitezd mare.

i) Taiati numai o singura piesa de prelucrat o data. Mai multe piese de
prelucrat stivuite nu pot fi prinse sau fixate adecvat si se pot prinde de pdnza
ferdstrdului sau sa se deplaseze in timpul tdierii.

j) Asigurati-va ca ferastraul circular pentru taieri inclinate este montat sau
amplasat pe o suprafata de lucru plana si ferma inainte de a-l utiliza. O
suprafatd de lucru pland si ferma reduce riscul ca ferdstrdul circular pentru
tdieri inclinate sa devind instabil.

k) Planificati-va munca. De fiecare data cand modificati setarea unghiului pentru
taieri verticale sau orizontale, asigurati-va ca ghidajul reglabil este setat corect
pentru a suporta piesa de prelucrat si nu va afecta panza sau sistemul
aparatorilor. Férd a porni scula si fara piesd de prelucrat pe masd, deplasati
panza ferdstrdului efectudnd o tdiere simulatd completd pentru a va asigura
cd nu exista vreo interferentd sau pericol de tdiere a ghidajului.

I) Furnizati suport adecvat precum extensii de masa, capre, etc. pentru o piesa de
prelucrat care este mai lata sau mai lunga decat tablia mesei. Piesele mailungi
sau mai late decat masa ferdstrdului se pot rdsturna dacd nu sunt sustinute
adecvat. Dacd piesa decupatd sau piesa de prelucrat se rdastoarnd, aceasta
poate ridica apdrdtoarea inferioard sau poate fi ejectatd de catre lama
rotativa.

m) Nu utilizati o alta persoana pentru a inlocui extensia unei mese sau ca si
suport suplimentar. Suportul instabil pentru piesa de prelucrat poate duce la
prinderea panzei sau la deplasarea piesei de prelucrat in timpul operatiei de
tdiere, trdgdndu-va atdt pe dumneavoastrd cdt si persoana care vd ajutd in
rotatia pdnzei.

n) Bucata decupata nu trebuie sa fie blocata sau apasata in vreun fel contra
panzei rotative. /n cazul delimitdrii, de ex. daca utilizati opritoare, bucata
tdiatd ar putea fi presatd contra pdnzei si ejectatd cu violenta.

o) Utilizati intotdeauna o clema de prindere sau 0 menghina pentru a sustine
corect materialul rotund precum tije sau tuburi. Tijele au tendinta sa ruleze in
timp ce sunt tdiate, cauzand pdnza sd agate si sd tragd piesa impreund cu
mdna dumneavoastrd in panza.

p) Lasati discul sa atinga viteza maxima de rotire inainte de a intra in contact cu
piesa de prelucrat. Acest lucru va reduce riscul de ejectare a piesei.
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q) Daca piesa sau discul se blocheaza, opriti ferastraul pentru taieri inclinate.
Asteptati ca toate piesele in miscare se sa opreasca si deconectati stecherul de la
sursa de alimentare si/sau indepartati setul de acumulatori. Apoi incercati sa
eliberati materialul blocat. Continuarea tdierii cu o piesd de prelucrat blocatd
ar putea cauza pierderea controlului sau avarierea ferastréului circular.

r) Dupa terminarea taierii, eliberati intrerupatorul, tineti in jos capul ferastraului
si asteptati ca panza sa se opreasca inainte de a indeparta bucata decupata.
Apucarea cu mdna in apropierea pdnzei este periculos.

s) Tineti manerul cu fermitate cand efectuati o taiere incompleta sau cand
eliberati intrerupatorul inainte de a amplasarea completa a capului ferastraului
in pozitia joasa. Actiunea de franare a ferdstrdului poate cauza capul
ferdstraului sd fie tras brusc in jos, cauzdnd un risc de ranire.
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4. REGLEMENTARI DE SIGURANTA SUPLIMENTARE
PRIVIND ACEST FERASTRA PENTRU TAIERI INCLINATE

Familiarizati-va cu modul de utilizare al acestui produs cu ajutorul acestui manual
de instructiuni. Memorati instructiunile de siguranta si respectati-le cu strictete.
Acest lucru va ajuta la prevenirea riscurilor si a pericolelor.

1. Fiti in permanenta alert cand utilizati acest produs pentru a putea recunoaste si gestiona din
timp riscurile. Interventiile rapide pot preveni ranirile serioase si daunele.

2. Opriti utilajul si deconectati-1 de la sursa de alimentare in caz de orice defectiune. Apelati la
un specialist cu calificarile necesare pentru a verifica si repara produsul, daca este nevoie,
fnainte de a-I reutiliza.

Utilizati numai o panza de ferastrau ce corespunde marcajelor de pe ferastrau.

Utilizati numai panze de ferastrau marcate ca avand o vitezd egald sau mai mare decdt viteza
marcata pe scula.

Tineti intotdeauna manerul ferm pentru a evita eliberarea necontrolatd a ferastraului din
pozitia complet coboratd.

RISCURI REZIDUALE

Chiar daca utilizati aceasta scula electrica respectand instructiunile, anumite riscuri
reziduale nu pot fi complet eliminate. Urmatoarele pericole pot aparea in legatura
cu structura si designul sculei:

1. Afectarea plamanilor dacd nu este purtata masca de praf adecvata.

2. Pierderea auzului dacd nu se utilizeaza protectie auditivd adecvata.

3. Afectarea sanatatii cauzate de vibraiile la care este expus mana si bratul dacd echipamentul
este utilizat timp indelungat sau daca nu este ghidat i intretinut corect.

AVERTISMENT! A

Acest utilaj produce un cdmp electromagnetic in timpul utilizarii! In anumite circumstante,
acest cdmp poate afecta implanturile medicale active sau pasive! Pentru a reduce riscul de
accidente grave sau mortale, se recomanda persoanelor cu implanturi medicale sd solicite
sfatul medicului i al producatorului de implanturi medicale inainte de a utiliza acest produs!

PURTATI OCHELARI DE PROTECTIE
PURTATI ANTIFOANE
PURTATI MASCA RESPIRATORIE
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AVERTISMENT! Pentru siguranta dumneavoastra cititi acest manual de instructiuni
inainte de a utiliza ferdstraie pentru tdieri inclinate. Purtati ochelari de
protectie Feriti-vd mainile din calea panzei ferdstraului. Nu utilizati
ferastrdul daca nu are aparatorile montate. Nu efectuati nicio operatie
cumana liberd. Niciodata nu va strecurati ména in jurul panzei
ferastraului. Opriti scula si asteptati ca panza sa se opreascd inainte de
amuta piesa de prelucrat sau de a modifica setarile. Cand inlocuiti
panza, repuneti la loc corect si securizati toate apdratorile in pozitiile
lor originale fnainte de a repune scula in functiune. Deconectati scula
(sau scoateti stecherul sculei din prizd dacd este cazul) inainte de a
inlocui panza sau de a efectua operatii de intretinere. Nu expuneti scula
la ploaie sau sa o utilizati in spatii umede. Pentru a reduce riscul de
ranire, repuneti bratul in pozitia cea mai de fundal dupa fiecare operatie
de tdiere transversala.

Scula trebuie utilizata numai in scopul pentru care a fost proiectata. Orice alta utilizare in
afara de cele mentionate in acest manual va fi considerata a fi caz de utilizare
necorespunzatoare. Utilizatorul, si nu producatorul va fi responsabil de orice deteriorare
sau vatamare provocata de astfel de cazuri de utilizare necorespunzatoare.

Producatorul nu va fi responsabil pentru nicio schimbare efectuatd asupra sculei, nici
pentru deteriorari care rezultd din astfel de schimbari.

Chiar dacd scula este utilizata in conformitate cu regulile mentionate, nu se pot elimina
complet factorii de risc rezidual. Urmdtoarele pericole pot aparea in legdtura cu structura
si designul sculei:

- Afectarea pldmanilor dacd nu se utilizeaza o mascd de praf eficienta.

- Afectarea auzului dacd nu se poarta cdsti de protectie eficiente.
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5. CARACTERISTICI FERASTRAU

BWN -

[= 3,

10.

1.
12.
13.

14.

15.

16.
17.

18.
19.

20.

21.
22,
23.
24,
25.

. Brat ferastrau

. Buton de eliberare
. Maner de operare
. Aparatoare fixa

superioara a panzei

. Aparatoarea panzei rotative
. Brat retractabil aparatoare
. Dispozitiv de blocare

unghi vertical

. Gradatie unghi inclinat
. Surub de ajustare a

unghiului la 45°
Surub de ajustare a
unghiului la 0°
Ghidaj

Masa ferastrau
Gradatie orizontala
ferastrau

Insertie masa (placa
pentru crestaturi)
Dispozitiv de blocare
masa ferastrau
Comutator de declansare
Dispozitiv de blocare a
intrerupatorului
Buton blocare ax
Capacul surubului
lamei

Cheie hexagonala de
4mm + 6mm

Sac pentru praf

Clema “G” pentru fixare piesa
Prindere ghidaj
Bare laterale de suport

Fanta pentru extragerea prafului
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6. SCOPUL UTILIZARII

Acest ferdstrau unghiular este destinat taierii lemnului si materialelor similare, fiind adecvat
pentru tdierile drepte si curbate cu unghiuri orizontale de pand la 45°. Ferastraul nu este
adecvat pentru tdierea lemnului de foc. Nu utilizati masini unelte si accesorii pentru aplicatii
suplimentare (vezi instructiunile producatorului) pentru alte lucrari decat cele pentru care a
fost fabricat. Orice altd utilizare este interzisa in mod expres.

7. UTILIZARE CONTRAINDICATA

Daca nu este utilizat in scopul desemnat, aparatul poate duce la risc de incendiu, electrocutare,
vatamari si altele - Prevederile din aceasta garantie nu sunt destinate limitarii, modificarii,
indepartdrii, neasumarii responsabilitafii sau excluderii oricarei garantii statutare prevazute de
orice legislatie locald sau federald.

CepepoBuwe ansa po6otu:

Po6oua 30Ha noBIHHa 6yTy 06pe OCBITNEHOI0 Ta UNCTOH, He NPALIOIATE 3 LM IHCTPYMEHTOM
y BUOYX0oHebe3neyHomy ceped0BMULL, HANPUKNAA, NPY HAABHOCTI 1ETKO3aNMMCTUX PidWH,
rasig abo nuny Ta He 3anuwwaiiTe ioro nia Aowiem abo B yMoBax NifBMLLEHOI BONOTOCTi.
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8. INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Important! Asigurati-va cd sursa de alimentare furnizeaza aceeasi tensiune ca cea marcata
pe placuta tehnicd. Deconectafi stecherul din priza inainte de efectuarea oricarei lucrari sau
modificdri asupra dispozitivului.

ASAMBLAREA

Avertisment: Pentru a preveni punerea in functiune accidentald care ar putea cauza posibile
vatamari grave, INTOTDEAUNA asamblati toate partile ferdstraului INAINTE de a-I conecta la
sursa de alimentare, Ferdstraul nu trebuie NICIODATA conectat la o sursd de alimentare cand
asamblafi piese, efectuati reglaje, instalati sau indepdrtati panze ori cand nu este utilizat.

PORT DE EXTRAGERE A PRAFULUI

Pentru a reduce acumuldrile de praf de rumegus si a mentine eficienta maxima de taiere,
colectarea prafului de rumegus poate fi obtinuta prin fixarea unui sac de praf pe portul de
extragere a prafului. Un sac de colectare a prafului este furnizat pentru a fi utilizat cu
ferdstraul dumneavoastra inclinat. Pentru a- instala, este suficient sa pozitionati sacul peste
portul de extragere de pe apdrdtoarea superioara a panzei.

Pentru a goli sacul de praf, detasati-I de pe portul de extragere si desfaceti-I deschizand
fermoarul.

NOTA: Pentru a asigura colectarea optima a prafului, goliti sacul colector cand se umple la
aproximativ 2/3 din capacitate.

TRANSPORTUL

Ridicati ferastraul stationar cand braful acestuia este blocat in pozitia de jos, ferdstraul este
oprit si stecherul este decuplat de la priza.

Ridicati ferastraul numai apucand de manerul de utilizare (3) sau de carcasa exterioard. Nu
ridicati ferastraul apucand de aparatori.

FIXAREA PE BANCUL DE LUCRU

Asigurati-va ca ferastraul pentru tdieri inclinate este intotdeauna stabil i bine fixat. Baza
ferastrdului are gauri in fiecare colf pentru a facilita fixarea acestuia pe un banc de lucru.

1. Montati ferastraul pe un banc drept, orizontal sau pe 0 masa de lucru utilizand suruburile
(neincluse) si fixati-l cu ajutorul a 4 suruburi.

2. Dacd doriti, puteti monta ferastraul pe o placa de furnir de 1/2” (13mm) care poate fi apoi
fixata de suportul lucrdrii sau poate fi deplasatd in alte puncte de lucru si reatasata.
ATENTIE! Asigurati-va ca suprafata pe care este fixat ferastraul nu este deformata, deoarece
suprafetele deformate pot duce la agatare sila tdiere imprecisa.

BUTON DE ELIBERARE

Butonul de eliberare (2) este furnizat pentru pastrarea capului de taiere in jos pe durata
transportarii sau a depozitdrii ferastraului. Ferdstraul nu trebuie niciodata utilizat cu butonul
de eliberare care sa blocheze ferastraul cu capul in jos.
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DISPOZITIVELE DE BLOCARE PE ORIZONTALA A MESEI FERASTRAULUI

Dispozitivele de blocare pe orizontala a mesei ferastraului (15) sunt utilizate pentru a
bloca masa in unghiul orizontal dorit.

Ferastraul unghiular executa taieturi de la 0° la 45° atat in stanga cat si in dreapta. Pentru
a ajusta unghiul ferdstraului, slabiti dispozitivele de blocare a mesei si rotiti masa
ferastraului in pozitia doritd.

Dispozitivele de blocare a mesei pot fi fixate la 0°, 15°, 22,5°, 30° i 45° pentru setarea
rapidd a unghiurilor cele mai folosite.

DISPOZITIVUL DE BLOCARE A UNGHIULUI VERTICAL

Dispozitivul de blocare pe orizontald a mesei ferdstraului (7) este utilizat pentru a bloca
masa in unghiul orizontal dorit. Pe verticala, ferdstraul poate efectua tdieturi de la 0° la 45°
spre stanga. Pentru a regla unghiul vertical, slabiti dispozitivul de blocare si ajustati bratul
ferdstraului in unghiul vertical dorit.

BUTONUL DE BLOCARE AX

Butonul de blocare a axului (18) previne rotirea panzei din ferdstrau. Apdsati si mentineti
apasat butonul de blocare a axului in timp ce instalati, inlocuiti sau indepartati panza
ferdstraului.

APARATOAREA ROTATIVA INFERIOARA A PANZEI

Apardtoarea rotativd inferioard a panzei (5) furnizeaza protectie pentru ambele laturi ale
panzei.

Se retracteaza peste aparatoarea superioara a panzei (4) pe masura de ferdstraul este
coborat in piesa de prelucrat.

PORNIREA SI OPRIREA

1. Pentru a porni ferdstraul, deplasati butonul de blocare (17) spre stanga si apdsati si
mentineti apasat comutatorul declansator (16).

2. Pentru a opri ferdstraul, eliberati comutatorul declansator (16).

EXTRAGEREA PRAFULUI

1. Instalati sacul de praf (21) pe fanta de extragere a prafului (22).

2. Un dispozitiv de extragere a prafului prin aspirare poate fi conectat la fanta de
extragere a prafului (22). Dacd este nevoie, utilizati un adaptor de aspirare. Fanta de
extragere a prafului are un diametru intern de 35 mm.

SETAREA PANZEI PERPENDICULARE PE MASA

1. Asigurati-vd ca stecherul electric este scos din priza electricd.

2. Impingeti bratul ferastraului (1) in jos pand in pozitia cea mai joasd si actionati butonul
de eliberare (2) pentru a mentine bratul ferdstraului in pozitia de transport.

3. Eliberati dispozitivele de blocare (15).

4. Rotiti masa (12) pana cand indicatorul este pozitionat la 0°.

5. Strangeti dispozitivele de blocare (15).

6. Slabiti dispozitivul de blocare pe verticald (7) si setati bratul ferdstraului (1) la 0° pe
verticald (panza va fi pozitionata la 90° fatd de masa ferdstraului). Strangefi dispozitivul de
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blocare pe verticala (7).

7. Amplasati un echer pe masa (12) si pe fata neteda a panzei.

8. Rotiti panza cu mana si verificati alinierea panzei cu masa in cateva puncte.

9. Muchia echerului si cu panza ferastraului ar trebui sa fie paralele.

10. Dacad unghiurile panzei difera de echer, reglai dupa cum urmeazd.

11. Utilizati o cheie de 8mm sau o cheie reglabila pentru a slabi piulita de blocare ce fixeazd
surubul de ajustare al unghiului vertical Ia 0° (10). De asemenea, strangeti dispozitivul de
blocare pe verticala (7).

12. Reglati surubul de ajustare al unghiului vertical (10) de la 0° cu ajutorul unei chei
hexagonale de 4mm pentru a alinia panza ferastraului cu echerul.

13. Slabiti surubul cu cap cruciform ce fixeazd indicatorul gradatiei unghiului vertical (8) si
ajustati pozitia indicatorului astfel incat sd indice cu precizie zeroul de pe gradatie. Strangeti
la loc surubul.

14. Strangeti la loc dispozitivul de blocare al unghiului vertical (7) si piulita de blocare ce
fixeazd la 0° surubul de reglare la unghiului vertical (10).

SETAREA GHIDAJULUI PERPENDICULAR PE MASA

1. Asigurati-va ca stecherul electric este scos din priza electricd.

2. Impingeti bratul ferastraului (1) in jos pana in pozitia cea mai joasd si actionati butonul
de eliberare (2) pentru a mentine bratul ferdstrdului in pozitia de transport.

3. Eliberati dispozitivele de blocare (15).

4. Rotiti masa (12) pana cand indicatorul este pozitionat la 0°.

5. Strangeti dispozitivele de blocare (15).

6. Cu ajutorul unei chei hexagonale de 4 mm, slabiti cele doua suruburi de prindere a
ghidajului (11) de baza.

7. Lipiti un echer de ghidaj (11) si de-a lungul panzei.

8. Ajustati ghidajul (11) pand cand acesta este perpendicular cu panza.

9. Strangeti la loc suruburile de prindere a ghidajului (11).

10. Slabiti surubul cu cap cruciform ce fixeaza indicatorul gradatiei unghiului orizontal (11)
si ajustati- astfel incat acesta sa indice cu precizie pozitia zero de pe gradatia unghiului
orizontal.

11. Strangeti la loc surubul de fixare a indicatorului gradatiei unghiului orizontal.

ORIFICII DE MONTARE i
Asigurati-va ca ferastraul pentru taieri inclinate este intotdeauna stabil i bine fixat. Inainte
de utilizare, ferastraul poate fi fixat pe o suprafatd fermd, dreaptd cu ajutorul a 4 suruburi
de fixare (Neincluse).

Patru gauri sunt prevdzute in baza ferastraului pentru a-| putea fixa de un banc de lucru sau
de o alta suprafata de suport.

Pentru a monta ferdstraul, urmati pasii de mai jos:

1) Determinati amplasamentul si marcati locul unde urmeazd a fi instalat ferastraul.

2) Perforati 4 gduri in suprafatd.

3) Amplasati ferastraul inclinat pe suprafata aliniind gdurile din baza cu cele executate in
suprafatd. Instalati suruburi, saibe si piulite hexagonale.
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CLEMA DE PRINDERE A PIESEI DE PRELUCRAT
(and decupati o piesa de prelucrat, placile trebuie intotdeauna imobilizate cu o clema
mentineti (furnizatd).

INLOCUIREA PANZEI

1. Asigurati-va cd stecherul electric este scos din priza electrica.

2. Aliniati sdgeata de pe panza cu cea de pe apdratoarea superioard a panzei. Asigurati-va

cd dintii panzei sunt indreptati in jos.

3. Apdsati in jos manerul de folosire (3) si trageti butonul de eliberare (2) pentru a

dezactiva braful ferastraului (1).

4. Ridicati bratul ferastraului (1) in pozitia sa cea mai inaltd.

5. Cu ajutorul unei surubelnite cu capul in cruce, slabiti si indepartati surubul cu capul
cruciform ce fixeaza bratul retractabil al apardtorii (6) de apardtoarea rotativa a panzei (5).
Cu ajutorul unei surubelnite cu capul in cruce, slabiti si indepdrtati surubul cu capul
cruciform ce fixeaza capacul surubului de prindere al panzei (19).

6. Trageti apdrdtoarea rotativd a panzei (5) in jos, dupa care basculati-o in sus impreund cu
capacul surubului de prindere a panzei (19). (and apdratoarea rotativa a panzei (5) este
pozitionatd deasupra apdratorii superioare fixe a panzei (4) este posibil sd accesati surubul
panzei.

7. Mentineti in sus aparatoarea rotativa (5) si apasati butonul de blocare al axului (18). Rotiti
panza pana la blocarea axului.

8. Utilizati cheia hexagonald de 6mm furnizatd pentru a slabi si indepdrta surubul panzei.
(Slabiti surubul in directia acelor de ceas deoarece surubul panzei are un filet stang).

9. Indepartati saiba platd, saiba exterioara a panzei si panza.

10. Stergefi cu putin ulei saiba interioard a panzei si cea exterioard acolo unde intra in
contact cu lama.

11. Instalati noua panza pe ax avand grija ca flansa interioard a panzei sa se afle in spatele
panzei.

12. Repuneti la loc saiba exterioard a panzei.

13. Apdsati butonul de blocare al axului (18) si repuneti la loc saiba plata si surubul panzei.
14. Utilizati cheia hexagonald de 6mm pentru a strange bine surubul panzei (strangeti intr-o
directia opusd acelor ceasului).

15. Coborati apardtoarea panzei, tineti apdratoare rotativd inferioard a panzei (5) si capacul
surubului panzei (19) in pozitie si strangeti surubul de fixare pentru a prinde in pozitie capacul
surubului panzei.

16. Repuneti bratul retractabil al aparatorii (6) si fixati- de aparatoarea rotativa a panzei (5).
17. Asigurati-va ca apdrdtoarea panzei functioneaza corect si acopera panza pe masura ce
bratul ferastraului este coborat.

18. Conectati ferastraul la sursa de alimentare si puneti panza in functiune pentrua cd
asigura cd functioneaza corect.

19. Aparatoarea mobild este proiectatd sd fie setatd intr-un singur mod, nu poate fi reglata.
Inaintea utilizarii, intotdeauna asigurati-va ca apdratoarea panzei de ferastrau functioneaza
corect.
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TAIEREA TRANSVERSALA

Dacd este posibil, intotdeauna utilizati un dispozitiv de prindere precum o clema “G” pentru

a siguranta piesa de prelucrat.

(and taiati piesa, tineti mainile la distantd de zona panzei de ferastrau.

Nu indepdrtati o bucata retezatd de pe partea dreapta a panzei de ferastrau cu mana stangd.
0 taieturd transversala este executatd prin taierea transversald a fibrei lemnului piesei de
prelucrat. O tieturd transversala la 90° este efectuata cu masa ferastraului fixatd la 0°.
Tdieturile transversale la orizontald sunt executate cu masa setatd intr-un unghi diferit de
zero.

1. Trageti de butonul de eliberare (2) si ridicati bratul ferastraului (1) pand la indltimea

sa maxima.

2. Eliberati dispozitivele de blocare (15).

3. Rotiti masa ferdstraului (12) pand cand indicatorul este aliniat cu unghiul dorit.

4. Strangeti la loc dispozitivele de blocare (15).

5. Amplasati piesa de prelucrat drept pe masa cu o margine proptita bine de ghidaj (11).

Dacd placa este deformata, lipiti partea convexa de ghidaj (11). Daca partea concavd este
lipitd de ghidaj, placa riscd sa se rupd si sd blocheze panza.

6. (and taiati o piesd de prelucrat lungd, sprijiniti capatul opus al piesei de barele de suport
laterale, de o caprd sau de o altd suprafatd de lucru situata la acelasi nivel cu masa ferastraului.
7. Inainte de pune ferastraul in functiune, efectuati un test de functionare in gol a operatiunii
de tdiere pentru a vd asigura cd nu sunt probleme precum clema care sa impiedice actiunea de
tdiere.

8. Mentineti manerul de folosire (3) cu fermitate si strangeti comutatorul declansator (16).
Asteptati ca panza sa atingd viteza maxima si coborati incet panza sectionand piesa de
prelucrat.

9. Eliberati comutatorul declansator (16) si permiteti panzei sa se opreasca din rotire inainte de
a scoate panza din piesa de prelucrat. Asteptati ca panza sd se opreascd inainte de a o
indeparta din piesa de prelucrat.

FIXAREA GHIDAJULUI
1. In cazul tdierilor inclinate, ghidajul fixat risca sa fie uneori tdiat.
2. Pentru siguranta taierilor, intotdeauna utilizati ghidajul si nu-I modificati.

TAIERILE INCLINATE

Dacd este posibil, intotdeauna utilizati un dispozitiv de prindere precum o clemd “G” pentru a
siguranta piesa de prelucrat.

(and tdiati piesa, ineti mainile la distanta de zona panzei de ferastrau.

Nu indepartati o bucatd retezata de pe partea dreapta a panzei de ferastrau cu mana stanga.
0 taiere oblicd este efectuata tdind perpendicular pe fibra piesei de prelucrat cu panza
pozitionatd in unghi fatd de ghidaj si de masa ferdstraului. Masa ferdstraului este setatd in
pozitia de zero grade si panza este setata intr-un unghi cuprins intre 0° si 45°.
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1. Trageti de butonul de eliberare (2) si ridicati bratul ferastraului pand la indlfimea sa
maxima.

2. Eliberati dispozitivele de blocare (15).

3. Rotiti masa ferdstraului (12) pand cand indicatorul este aliniat cu zero de pe gradatia
unghiului orizontal (13).

4. Strangei la loc dispozitivele de blocare (15).

5. Slabiti dispozitivul de blocare a unghiului pe verticald (7) si deplasati bratul ferdstraului
(1) inspre stanga pana in unghiul vertical dorit (intre 0° si 45°). Strangeti dispozitivul de
blocare pe verticala (7).

6. Amplasati piesa de prelucrat drept pe masd cu 0 margine proptita bine de ghidaj (11).
Dacd placa este deformata, lipiti partea convexa de ghidaj. Dacd partea concava este lipita
de ghidaj, placa riscd sd se rupa si sd blocheze panza.

7. Cand taiati o piesa de prelucrat lungd, sprijiniti capdtul opus al piesei de barele de suport
laterale, de o caprd sau de o altd suprafata de lucru situatd la acelasi nivel cu masa
ferastraului.

8. Inainte de pune ferdstraul in functiune, efectuati un test de functionare in gol a
operatiunii de taiere pentru a vd asigura ca nu sunt probleme precum clema care sd
impiedice actiunea de tdiere.

9. Mentineti manerul de folosire (3) cu fermitate si strangeti comutatorul declansator (16).
Asteptati ca panza sa atingd viteza maxima si coborati incet panza sectionand piesa de
prelucrat.

10. Eliberati comutatorul declansator (16) si permiteti panzei sd se opreasca din rotire inainte
de a scoate panza din piesa de prelucrat. Asteptati ca panza sd se opreasca inainte de a o
indeparta din piesa de prelucrat.

TAIEREA COMBINATA iN PLAN ORIZONTAL

Dacd este posibil, intotdeauna utilizati un dispozitiv de prindere precum o clemd “G” pentru
asiguranta piesa de prelucrat.

(and tdiati piesa, tineti mainile la distantd de zona panzei de ferastrau.

Nu indepdrtati o bucatd retezata de pe partea dreapta a panzei de ferastrau cu mana stanga.
0 taietura combinatd presupune utilizarea unui unghi de inclinare in plan orizontal si a unui
unghi de inclinare in plan vertical in acelasi timp. Este folosita pentru realizarea de rame
pentru fotografii, tdierea formelor, executarea de cutii cu laturi inclinate si pentru sarpante.
Efectuati intotdeauna o tdietura de testare pe o bucatd de deseu de lemn inainte de a tdia in
materialul bun.

1. Trageti de butonul de eliberare (2) si ridicafi bratul ferastraului pana la inalfimea sa
maxima.

2. Eliberati dispozitivele de blocare (15).

3. Rotiti masa ferastraului (12) pana cand indicatorul este aliniat unghiul dorit de pe gradatia
unghiului orizontal (13).

4. Strangeti la loc dispozitivele de blocare (15).

5. Slabiti dispozitivul de blocare a unghiului pe verticala (7) si deplasati bratul ferastraului
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(1) inspre stanga pand in unghiul vertical dorit (intre 0° si 45°). Strangeti dispozitivul de
blocare pe verticala (7).

6. Amplasati piesa de prelucrat drept pe masd cu 0 margine proptita bine de ghidaj (11).

Dacd placa este deformata, lipiti partea convexa de ghidaj. Daca partea concava este lipitd de
ghidaj, placa riscd sd se rupd si sa blocheze panza.

7. Cand taiati o piesa de prelucrat lungd, sprijiniti capdtul opus al piesei de barele de suport
laterale, de o caprd sau de o alta suprafata de lucru situatd la acelasi nivel cu masa ferastraului.
8. Inainte de pune ferdstraul in functiune, efectuati un test de functionare in gol a operatiunii
de tdiere pentru a vd asigura ca nu sunt probleme precum clema care sa impiedice actiunea de
taiere.

9. Mentineti manerul de folosire (3) cu fermitate si strangefi comutatorul declansator (16).
Asteptati ca panza sd atingd viteza maxima si coborafi incet panza sectionand piesa de
prelucrat.

10. Eliberati comutatorul declansator (16) si permiteti panzei sd se opreasca din rotire inainte
de a scoate panza din piesa de prelucrat. Asteptati ca panza sa se opreasca inainte de a o
indeparta din piesa de prelucrat.

Impedanta maximd admisd a sistemului este Zmax < 0,45 Q la punctul de interfata al
alimentarii utilizatorului. Utilizatorul trebuie sd determine prin consultare cu autoritatile
furnizoare, daca este necesar, ca echipamentul este conectat numai la o alimentare avand
aceeasi impedanta sau mai mica.
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9. INTRETINEREA S| OPERATIILE DE SERVICE

AVERTISMENT! Scoateti stecherul din priza inainte de a efectua vreo reglare,
depanare sau intretinere.

1. Dupa efectuarea tutror regldrilor, setdrilor sau a operatiunilor de intretinere,
asigurati-va cd toate cheile fixe si chile normale au fost indepadrtate si ca toate
suruburile, bolturile si alte elemente de prindere sunt bine stranse.

2. Mentineti orificiile de aerisire libere si curate in permanentd. Ocazional puteti vedea
scantei prin fantele de ventilatie. Acest lucru este normal si nu va deteriora scula
dumneavoastra electrica.

3. Verificati requlat daca praful sau impuritdtile au patruns in grilajul de langd motor si
din jurul declansatorului. Utilizati o perie moale pentru a indepdrta praful acumulat.
4. Utilizati ochelari de protectie in timpul curatarii.

5.1n cazul care corpul ferastrdului are nevoie de curdtare, stergeti-l cu o carpa moale si
umeda. Se poate utiliza un detergent cu actiune moderatd, insa nu alcool, benzina sau
alt agent de curatare.

6. Nu utilizafi niciodata substante caustice pentru curatarea pieselor din plastic.
ATENTIE: Apa nu trebuie sd intre in contact cu ferdstraul.

7. Pastrati scula, manualul de instructiuni si accesoriile intr-un loc sigur. Astfel veti
avea intotdeauna toate informatiile si piesele la indemana.

8. Daca este necesarad inlocuirea cablului de alimentare, aceasta operatie trebuie
efectuata de producator sau de reprezentantul sdu, pentru evitarea oricarui pericol.

INSPECTIA GENERALA .

1. Asigurati-va periodic ca toate suruburile de prindere sunt stranse. In timp, acestea
se pot slabi datorita vibratiilor. Verificati in special flansa exterioara. In caz de vibratii,
suruburile risca sa se slabeasca in timp.

2. Verificati periodic cablul de alimentare al echipamentului i toate prelungitoarele
utilizate pentru depistarea deteriordrilor. In cazul care cablul de alimentare trebuie
inlocuit, acesta nu poate fi inlocuit decat de catre fabricant, de agentul acestuia sau de
un centru de service autorizat pentru a se evita orice pericol. Inlocuiti cablurile
prelungitoare avariate.

3. Dacd periile de cdrbune trebuie sa fie inlocuite, aceastd operatie trebuie efectuata de

o persoana calificatd in reparatii (se vor inlocui intotdeauna ambele perii in acelasi timp).

LUBRIFIEREA

Unsoarea din cutia de viteze va trebui inlocuita dupa utilizarea extensiva a sculei. Va
rugam consultati un agent de service autorizat pentru efectuarea acestei operatii de
service
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RU OPERATII DE SERVICE
« Operaiile de service trebuie sa fie efectuate numai de producdtor sau de agentul autorizat.
Operatiile de service sau de intretinere efectuate de cdtre un personal necalificat poate duce
KZ a vatamari.
- La depanarea unei scule, utilizati numai piese de schimb identice. Respectati instruciunile
UA din sectiunea de intretinere din acest manual. Utilizarea de piese neautorizate sau
nerespectarea instructiunilor de intretinere pot duce la un risc de electrocutare sau de
vdtdmare.

RO
EN 10. PROTECTIA MEDIULUI

ATENTIE! Acest produs a fost marcat cu simbolul aferent elimindrii
deseurilor electrice si electronice. Acest lucru inseamna ca produsul nu
trebuie eliminat impreuna cu resturile menajere ci trebuie predat unui
sistem de colectare conform cu Directiva europeana DEEE. Contactai
autoritatile locale sau punctul de achizitionare pentru indicatii privind
B rociclarea . Acesta va fireciclatd sau dezasamblatd pentru a-i reduce
impactul asupra mediului. Echipamentele electrice si electronice pot
prezenta un risc pentru mediu si sdndtatea umana deoarece contin substante periculoase.

11. GARANTIA

Va multumim cd ati investit intr-o sculd electricd ADEQ. Aceste produse au fost fabricate la
standarde exigente, de inalta calitate si sunt garantate pentru utilizare casnica impotriva
defectelor de fabricatie pentru o perioada de 24 luni de la data cumpérarii.

Aceastd garantie nu va afecteaza drepturile statutare. In caz de functionare defectuoasd a
sculei dumneavoastra (pand, piesa lipsd, etc.), va rugam contactati serviciul ADEO.

Adresd de service: 135 RUE SADI CARNOT CS00001, 59790 RONCHIN, FRANTA

Uzura normala, inclusiv uzura accesoriilor, nu este acoperita de aceastd garantie. Produsul
este garantat timp de 24 luni dacd este utilizat in scopuri normale. Orice garantie este
anulatd daca produsul a fost supraincarcat sau neglijat, utilizat necorespunzator sau a fost
supus unei tentative de reparatie efectuatd de un agent neautorizat. Utilizarea intensd,
zilnica in scop profesional sau utilizarea produsului inchiriat nu sunt acoperite de garantie.
Datoritd imbundtatirii continue a produsului, ne rezervam dreptul de a modifica specificatiile
produsului fara preaviz.
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Nr Denumire Cantitate Material&Specificatii
1 |Sabot de cauciuc 1 Cauciuc
2 |Rulment 1 80027
3 |Rotor 1 ®41,2x50
4 |Stator 1 ®71x50
5 |Ecran ventilator 1 PA6
6 |[Saiba 3 04
7 |Saiba elastica 5 04
8 |[Surub 2 M4x60
9 |Tragaci 1
10 [Surub 1 ST4.2%9,5
11 |Condensator 1 0,22uF
12 |Terminal 1 PA6
13 |[Stecher 1
14 |Maner superior 1 PA6
15 |Surub 6 ST4,2x16
16 |invelis umar 1 TPE
17 |Protector cablu 1 PVC
18 |Surub 3 ST4,2x13
19 [Clema cablu 1 BUC

20 |Comutator 1

21 |Surub 4 M5x16

22 |[Saiba elastica 11 ®5

23 |[Saiba 2 ®5

24 |Maner inferior 1 PA6

32 |Surub 2 ST4,2x13

33 |Capac motor 1 PA6

34 |Surub 4 ST4x10

35 |Arc perie 2 65Mn

36 |Suport perie 2 08F
37 |Perie 2
38 |Surub 4 M5x20
39 |Saiba 4 ®5

40 [Carcasa motor 1 PA6

41 |capac stift de blocare 1 ABS

42 |Surub cu cap ingropat 1 M8x30

43 |Piulita de blocare 1 M10

44 |Saiba 1 ¢10

45 |Rulment 1 80100

46 |Dispozitiv de blocare ax 1
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Nr Denumire Cantitate Material&Specificatii
47 |Capac ax de blocare 1 PVC

48 |Apdratoare fixa 1 Al

49 |Arc stift de blocare 1 65Mn
50 |[Stift de blocare 1 45

51 |Stift cilindric 1 ®2,5%x16
52 |Manson PM 1 e8xp12x10
53 |Clemdin forma de C 1 65Mn
54 |Angrenaj 1 45

55 |Saiba modul 1 45

56 |Cheie 1 45

57 |Ax 1 45

58 |Surub 3 M4x10
59 [Rulment 1 80101
60 |Capac cutie de viteze 1 Al

61 |Flansd interioara panza 1 p44x6
62 |Panza 1

63 |Flansd exterioara panza 1 p44x6
64 |Saiba 2 »8

65 |Surub cu cap ingropat 1 Stanga M8x16
66 |Nit 5 ©4x11
67 |Centru distributie 1 Al

68 |Apardtoare mobila 1 BUC

69 |Arc de torsiune 1 T9A

70 |[Surub 1 M5x10
71 |Surub 1 M5x10
72 |Saiba mare 1 @5

73 |Placuta aparatoare (micd) 1 Q235
74 |Placutd aparatoare (mare) 1 Q235

75 |Surub 2 M4x10
76 |Placuta aparatoare mobila 1 08F

77 |Surub umar 1 M6x14
78 |Conectori 1 Q235

79 |Nit 1 P6X9
80 [Surub cu cap ingropat 2 M5x16
81 |[Suport conector 1 Q235
82 |Tija pivot 1 M10x60
83 |Bloc pivot 1 Al

84 |Arc de torsiune mare 1 65Mn
85 |Indicator unghi vertical 1 ABS
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Nr Denumire Cantitate Material&Specificatii
86 |Buton unghi vertical 1 ABS

87 |Pivot unghi vertical 1 45

88 |[Saiba 1 ©8

89 [Surub cu cap ingropat 4 M6x10
90 |Surub cu cap ingropat 2 M5x16
91 |Piulita 2 M5

92 |Bloc unghi vertical 1 Al

93 |Gradatie unghi vertical 1 Q235
94 |Surub ingropat 7 M3x8
95 |Insert de tdiere 1 ABS

96 |Piulita de blocare 1 M6

97 |Saiba 1 06

98 |Indicator 1 ABS

99 |Platou rotativ 1 Al

100 |Picioruse de cauciuc 4 cauciuc
101 |Baza 1 Al

102 |Bolt moletat 1 45

103 [Rola de cuplare/decuplare 1 ®8

104 |Arc de cuplare/decuplare 1 65Mn
105 |Surub hexagonal 1 M10x10
106 |Frana de nailon 2 PA6
107 |Saibd mare 2 ¢6

108 |Surub cu cap ingropat 2 M6x20
109 |Ghidaj 1 Al

110 |Sac colector praf 1

111 |Cheie inelara hexagonald 1 6x6
112 |Surub 1 M4x10
113 |Clema 1 08F
114 |Buton piesa de prelucrat 1 M10x78
115 |Buton 2 M6x12
116 |Brat de suport 1 Al

117 |Tija de suport 1 45

118 |Surub cu cap ingropat 2 M6x11
119 |Bara de suport 2 Q235
120 |Capac apardtoare mobila 1 PP

121 |Inductor 2 10pH
122 |Demaror progresiv 1

141




SYMBOLS

Y Y L Y AT

[
=
—

-

To reduce the risk of injury, user must read instructional.
In accordance with essential applicable safety standards of
European directives.

(lass Il machine - Double insulation - You don’t need any earthed
plug.

Denotes risk of personal injury, loss of life or damage to the tool in
case of non-observance of the instructions in this manual.

Indicates electrical shock hazard.

Faulty and/or discarded electrical or electronic apparatus have to
be collected at the appropriate recycling locations.

Immediately unplug the plug from the mains electricity in the
case that the cord gets damaged and during maintenance.

Wear eye protection.
Wear dust mask.

Caution! Wear gloves protection.

Important. Risk of injury.

Never reach into the running saw blade.

Conformity marking that product comply with applicable Ukraine
technical regulations.

Wear ear protection

Sign of product circulation in the market of the Customs Union
member states

J

CONTENTS

1. TECHNICAL SPECIFICATIONS

2. GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

3. SAFETY REGULATIONS FOR MITRE SAW
4. EXTRA REGULATIONS FOR THIS MITRE SAW
5. SAW FEATURES

6. INTENDED USE

7.NOT INTENDED USE

8. OPERATING INSTRUCTIONS

9. MAINTENANCE AND SERVICING

10. ENVIRONMENTAL PROTECTION

11. GUARANTEE

12. ECDECLARATION OF CONFORMITY

142

PL

RU

KZ

UA

RO

EN



PL

RU

KZ

UA

RO

EN

1. TECHNICAL SPECIFICATIONS

Miter saw model: J1G-ZP1A-210D

Supply power................... 230-240V~, 50Hz

Motor capacity .................. 1700W

No-load speed.................. 5500/min
Bladesize...................... 0210mm x 030mm x 48T x 2.6mm

Use only a saw blade diameter in accordance with the markings on the saw.
Use only saw blades that are marked with a speed equal or higher than the speed marked
on the tool.

Netweight.............cooinnnen. 7.3kg
Leasound pressure level. .............. 100.5 dB(A)
Kpauncertainty................oeeee. 3dB(A)
Lwa sound power level ................ 113.5dB(A)
Kwauncertainty...................... 3dB(A)
CUTTING CAPACITY

«Straight cutat 0°x 0°:120 x 55 mm

« Compound mitre cut at 45° x 45°:83 x 30 mm
« Bevel cutat 0°x 45°:120 x 30 mm

« Mitre cut at 45°x 0°:83 x 55 mm

NOISE INFORMATION
The noise emission and its uncertainty measured in accordance with EN 62841-1 and
EN 62841-3-9.

Wear hearing protection!
The noise figures quoted are emission levels and actual use of the power tool can differ from
the declared are not necessarily safe working levels.
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Noise reduction

To reduce the impact of noise emission, limit the time of operation, use low-noise
operating modes as well as wear personal protective equipment.

Take the following points into account to minimize the noise exposure risks:

1. Only use the product as intended by its design and these instructions.

2. Ensure that the product is in good condition and well maintained.

3. Use correct application tools for the product and ensure they in good condition.

4. Keep tight grip on the handles/grip surface.

5. Maintain this product in accordance with these instructions and keep it well lubricated
(where appropriate).

6. Plan your work schedule to spread any high vibration tool use across a number of days.

A KEEP GUARD IN PLACE and in working order.

ALWAYS check the tool for damaged parts.Before further use of the tool, a quard or
other part that is damaged should be carefully checked to determine whether it will
operate properly and perform its intended function. Check for misalignment or binding

of moving parts, broken parts and any other condition that may affect the tool’s operation.

A guard or other part that is damaged should be properly repaired or replaced by a
qualified person.

The blade guard on your saw has been designed to automatically raise when the arm is
brought down and to lower over the blade when the arm is raised.

The guard can be raised by hand when installing or removing saw blades or for inspection
of the saw.

NEVER RAISE THE BLADE GUARD MANUALLY UNLESS THE SAW IS TURNED OFF.

ACCESSORIES

The Compound Mitre Saw is supplied with the following accessories as standard:
- Saw blade (fitted)

« 4mm-+6mm hex key

«“G" clamp

« Dust bag

« Extension table x2

« Instruction manual
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2. GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

A WARNING! Read all safety warnings instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains-operated (corded)

power tool or battery-operated (cordless) power tool.

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered and dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of

flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which may ignite the

dust or fumes.

<) Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions can

cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not
use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools.Unmodified plugs and
matching outlets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes, radiators,
ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock if your body is
earthed or grounded.

¢) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power tool
will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplugging the
power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving parts. Damaged or
entangled cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for outdoor
use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current
device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a
power tool. Do not use a power tool while you are tired or under the influence of drugs,
alcohol or medication. A moment of inattention while operating power tools may
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result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protective
equipment such as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce personal injuries.

<) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before
connecting to power source and/or battery pack, picking up or carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the switch or energizing power tools
that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A wrench
or a key left attached to a rotating part of the power tool may result in personal
injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables
better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair and
clothing away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and collection
facilities, ensure these are connected and properly used. Use of dust collection
can reduce dust related hazards.

h) Do not let familiarity gained from frequent use of tools allow you to become
complacent and ignore tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application. The
correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power

tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

¢) Disconnect the plug from the power source and/or remove the battery pack, if
detachable, from the power tool before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools. Such preventive safety measures reduce the
risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

e) Maintain power tools and accessories. Check for misalignment or binding of
moving parts, breakage of parts and any other condition that may affect the
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power tool’s operation. If damaged, have the power tool repaired before use.
Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits etc., in accordance with these
instructions, taking into account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different from intended could
result in a hazardous situation.

h) Keep handles and grasping surfaces dry, clean and free from oil and grease.
Slippery handles and grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

5) Service
a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only identical

replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.
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3. SAFETY INSTRUCTIONS FOR MITRE SAWS

a) Mitre saws are intended to cut wood or wood-like products, they cannot be used
with abrasive cut-off wheels for cutting ferrous material such as bars, rods, studs,
etc. Abrasive dust causes moving parts such as the lower guard to jam. Sparks
from abrasive cutting will burn the lower guard, the kerf insert and other plastic
parts.

b) Use clamps to support the workpiece whenever possible. If supporting the
workpiece by hand, you must always keep your hand at least 100 mm from either
side of the saw blade. Do not use this saw to cut pieces that are too small to be
securely clamped or held by hand. /f your hand is placed too close to the saw blade,
thereis an increased risk of injury from blade contact.

¢) The workpiece must be stationary and clamped or held against both the fence
andthe table. Do not feed the workpiece into the blade or cut “freehand” in any
way. Unrestrained or moving workpieces could be thrown at high speeds,
causing injury.

d) Push the saw through the workpiece. Do not pull the saw through the workpiece.
To make a cut, raise the saw head and pull it out over the workpiece without cutting,
start the motor, press the saw head down and push the saw through the workpiece.
Cutting on the pull stroke is likely to cause the saw blade to climb on top of the
workpiece and violently throw the blade assembly towards the operator.

e) Never cross your hand over the intended line of cutting either in front or behind
the saw blade. Supporting the workpiece “cross handed” i.e. holding the
workpiece to the right of the saw blade with your left hand or vice versa is very
dangerous.

f) Do not reach behind the fence with either hand closer than 100 mm from either
side of the saw blade, to remove wood scraps, or for any other reason while the
blade is spinning. The proximity of the spinning saw blade to your hand may not
be obvious and you may be seriously injured.

g) Inspect your workpiece before cutting. If the workpiece is bowed or warped,
clamp it with the outside bowed face toward the fence. Always make certain that
there is no gap between the workpiece, fence and table along the line of the cut.
Bent or warped workpieces can twist or shift and may cause binding on the
spinning saw blade while cutting.There should be no nails or foreign objects in
the workpiece.

h) Do not use the saw until the table is clear of all tools, wood scraps, etc., except
for the workpiece. Small debris or loose pieces of wood or other objects that
contact the revolving blade can be thrown with high speed.
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i) Cut only one workpiece at a time. Stacked multiple workpieces cannot be
adequately clamped or braced and may bind on the blade or shift during
cutting.

j) Ensure the mitre saw is mounted or placed on a level, firm work surface before
use. A level and firm work surface reduces the risk of the mitre saw becoming
unstable.

k) Plan your work. Every time you change the bevel or mitre angle setting, make
sure the adjustable fence is set correctly to support the workpiece and will not
interfere withthe blade or the guarding system. Without turning the tool “ON”
and with no workpiece on the table, move the saw blade through a complete
simulated cut to assure there will be no interference or danger of cutting the
fence.

1) Provide adequate support such as table extensions, saw horses, etc. for a
workpiece that is wider or longer than the table top. Workpieces longer or wider
than the mitre sawtable can tip if not securely supported. If the cut-off piece or
workpiece tips, it can lift thelower guard or be thrown by the spinning blade.

m) Do not use another person as a substitute for a table extension or as additional
support. Unstable support for the workpiece can cause the blade to bind or the
workpieceto shift during the cutting operation pulling you and the helper into
the spinning blade.

n) The cut-off piece must not be jammed or pressed by any means against the
spinning saw blade. /f confined, i.e. using length stops, the cut-off piece could
get wedged against the blade and thrown violently.

o) Always use a clamp or a fixture designed to properly support round material such
asrods or tubing. Rods have a tendency to roll while being cut, causing the blade
to “bite” and pull the work with your hand into the blade.

p) Let the blade reach full speed before contacting the workpiece. This will reduce
the risk of the workpiece being thrown.

q) If the workpiece or blade becomes jammed, turn the mitre saw off. Wait for all
moving parts to stop and disconnect the plug from the power source and/or
remove the battery pack. Then work to free the jammed material. Continued
sawing with a jammed workpiece could cause loss of control or damage to the
mitre saw.

r) After finishing the cut, release the switch, hold the saw head down and wait for
the blade to stop before removing the cut-off piece. Reaching with your hand
near the coasting blade is dangerous.

s) Hold the handle firmly when making an incomplete cut or when releasing the

switch before the saw head is completely in the down position. The braking action

of the saw may cause the saw head to be suddenly pulled downward, causing a
risk of injury.
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4. EXTRA REGULATIONS FOR THIS MITRE SAW

Familiarize yourself with the use of this product by means of this instruction manual.

Memorize the safety directions and follow them to the letter. This will help
to prevent risks and hazards.

1.Always be alert when using this product, so that you can recognize and handle risks early.
Fast intervention can prevent serious injury and damage to property.

2.Switch off and disconnect from the power supply if there is any malfunction. Have the product
checked by a qualified specialist and repaired, if necessary, before you put it into operation
again.

Use only a saw blade diameter in accordance with the marking on the saw.

Use only saw blades that are marked with a speed equal or higher than the speed

marked on the tall.

Always hold the handle firmly to avoid uncontrolled release of the saw unit form the fully

down position.

RESIDUAL RISKS

Even if you use this electric power tool in accordance with instructions, certain residual risks
cannot be rules out. The following hazards may arise in connection with the equipment’s
construction and layout:

1. Lung damage if no suitable protective dust mask is used.

2. Damage to hearing if no suitable ear protection is used.

3. Health damage caused by hand-arm vibrations if the equipment is used over a prolonged
period or is not properly guided and maintained.

WARNING!

This product produces an electromagnetic field during operation! This field may under some
circumstances interfere with active or passive medical implants! To reduce the risk of serious
or fatal injury, we recommend persons with medical implants to consult their doctor and the
medical implant manufacturer before operating this product!

WEAR GOGGLES
WEAR EARMUFFS
WEAR A BREATHING MASK
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WARNING! For your own safety read instruction manual before operating mitre saw. Wear
eye protection. Keep hands out of path of saw blade. Do not operate saw
without guards in place. Do not perform any operation freehand. Never reach
around saw blade. Turn off tool and wait for saw blade to stop before moving
workpiece or changing settings. When changing the blade, replace and secure
all guarding to its original position and correctly before starting tool.
Disconnect power (or unplug tool as applicable) before changing blade or
servicing. Do not expose to rain or use in damp locations. To reduce the risk of
injury, return carriage to the full rear position after each crosscut operation.

The tool must be used only for its prescribed purpose. Any use other than those mentioned
in this Manual will be considered a case of misuse. The user and not the manufacturer shall
be liable for any damage or injury resulting from such cases of misuse.

The manufacturer shall not be liable for any changes made to the tool nor for any damage

resulting from such changes.

Even when the tool is used as prescribed it is not possible to eliminate all residual risk
factors. The following hazards may arise in connection with the tool’s construction and
design:

- Damage to the lungs if an effective dust mask is not worn.
- Damage to hearing if effective earmuffs are not worn.
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5.SAW FEATURES

NS AR WM =

Saw arm

Release knob

Operating handle

Upper fixed blade guard
Rotating blade guard
Guard retraction arm

Bevel lock

Bevel scale

45° Bevel adjustment screw

. 0° Bevel adjustment screw
. Fence

. Mitre table

. Mitre scale

. Table insert (kerf plate)
. Mitre lock

. Switch trigger

. Switch locker

. Spindle lock button

. Blade bolt cover

. 4mm+6mm Hex key

. Dustbag

. Dust extraction port

. “G" damp

. Attach fence

. Side support bars
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6. INTENDED USE

This mitre saw is intended for cutting wood and analogue materials, it is suitable for straight
and curved cuts having Mitre angles of up to 45°. The saw is not designed for cutting
firewood. Do not use machines, tools and accessories for additional applications

for works other than those for which they are designed for. All other applications are expressly
ruled out.

7.NOT INTENDED USE

If not intended use, there may be risk of fire, electric shock and personal injury.

- The provisions contained in this guarantee are not intended to limit, modify, take away
from, disclaim or exclude any statutory guarantee set forth in any applicable provincial or
federal legislation

The Environment for operation:

The work area should be well and clean, do not operate this machine in explosive
atmospheres, such as in the presence of flammable liquids, gases or dust. and do not expose
it to rain or wet conditions.
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8. OPERATING INSTRUCTIONS

Important: Be sure the supply is the same as the voltage given on the rating plate. Remove
the mains plug before carrying out any adjustment or servicing.

ASSEMBLY

Warning: To prevent the accidental starting that could cause possible serious spersonal injury,
ALWAYS assemble all parts to you saw BEFORE connecting it to thepower supply. The saw
should NEVER be connected to a power supply when you are assembling parts, making
adjustments, installing or removing blades, or when not in use.

DUST EXTRACTION PORT

To reduce build up of saw dust and maintain top efficiency of cutting,the saw dust collection
can be achieved by clipping a dust bag on the Dust extraction port (22).A dust bag is provided
for use on your miter saw.To install it,simply fit the dust bag over the extraction port on the
upper blade guard.

To empty the dust bag,remove it from the dust exhaust port,open the dust bag by unzipping
the slide fastener.

NOTE: To ensures optimal dust collecting,empty the dust bag when it becomes filled to
approximately 2/3 of its capacity.

TRANSPORTATION

Lift the mitre saw only when the saw arm is locked in the down position, the saw is switched off
and the plug is removed from the power point.

Only lift the saw by the operating handle (3) or outer castings. Do not lift the saw using the
guards.

BENCH MOUNTING

To ensure that the mitre saw is always stable and secure.The saw base has holes in each
corner to facilitate bench mounting.

1. Place the saw on a level, horizontal bench or work table using bolts (not supplied) and fix
the saw to the bench using 4 bolts.

2. If desired, you can mount the saw to a piece of 1/2” (13 mm) or thicker plywood which can
then be clamped to your work support or moved to other job sites and re-clamped.
CAUTION! Make sure that the mounting surface is not warped as an uneven surface can
cause binding and inaccurate sawing.
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RELEASE KNOB

The Release knob (2) is provided for holding the cutting head down while transporting
or storing the mitre saw. The saw must never be used with the release knob locking the
head down.

MITRE TABLE LOCKS

The mitre table locks (15) are used to lock the table at the desired mitre angle.

The mitre saw cuts from 0° to 45° both left and right. To adjust the mitre angle, loosen
the mitre table locks and rotate the mitre table to the desired position.

The mitre table features positive click stops at 0°, 15°, 22.5°, 30° and 45° for quick
setting of common mitre angles.

BEVEL LOCK

The bevel lock (7) is used to set the blade at the desired bevel angle. The mitre saw bevel
cuts from 0° to 45° to the left. To adjust the bevel angle, loosen the bevel lock and adjust
the saw arm to the desired bevel angle.

SPINDLE LOCK BUTTON

The spindle lock button (18) prevents the blade in the saw from rotating. Depress and hold
the spindle lock button while installing, changing, or removing the blade.

ROTATING LOWER BLADE GUARD

The rotating lower blade guard (5) provides protection from both sides of the blade.
It retracts over the upper blade qguard (4) as the saw is lowered into the workpiece.

TURNING ON AND OFF

1. To turn the saw on moving the switch lock (17) to left and depress and hold the on/off
trigger switch (16)
2. To turn the saw off release the on/off trigger switch (16).

DUST EXTRACTION

1. Fit the dust bag (21) to the Dust extraction port (22) .

2. Avacuum dust extraction device can be connected to the Dust extraction port (22).
Use a suitable vacuum adaptor if neccessary. The Dust extraction port has an internal
diameter of 35 mm.

SETTING THE TABLE SQUARE WITH THE BLADE

1. Make sure that the electrical plug is removed from the power point.

2. Push the saw arm (1) down to its lowest position and engage the Release knob (2) to
hold the saw arm in the transport position.

3. Loosen the mitre locks (15).

4. Rotate the table (12) until the pointer is positioned at 0°.

5. Tighten the mitre locks (15).
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6. Loosen The bevel lock (7) and set the saw arm (1) at 0° bevel (the blade at 90° to the
mitre table). Tighten The bevel lock (7).

7. Place a set square against the table (12) and the flat part of the blade.

8. Rotate the blade by hand and check the blade-to-table alignment at several points.

9. The edge of the set square and the saw blade should be parallel.

10. If the saw blade angles away from the set square, adjust as follows.

11. Use an 8 mm wrench or adjustable wrench to loosen the lock nut securing the 0° bevel
adjustment screw (10). Also, loosen The bevel lock (7).

12. Adjust the 0° bevel adjustment screw (10) using a 4 mm hex key to bring the saw blade
into alignment with the square.

13. Loosen the Phillips head screw holding the pointer of the Bevel scale (8) and adjust
the position of the pointer so that it accurately indicates zero on the scale. Retighten the
screw.

14. Retighten The bevel lock (7) and the lock nut securing the 0° bevel adjustment screw
(10).

12. SETTING THE FENCE SQUARE WITH THE TABLE

1. Make sure that the electrical plug is removed from the power point.

2. Push the saw arm (1) down to its lowest position and engage the Release knob (2) to
hold the saw arm in the transport position.

3. Loosen the mitre locks (15).

4. Rotate the table (12) until the pointer is positioned at 0°.

5. Tighten the mitre locks (15).

6. Using a4mm hex key, loosen the two screws securing the fence (11) to the base.

7. Place a square against the fence (11) and alongside the blade.

8. Adjust the fence (11) until it is square with the blade.

9. Tighten the screws securing the fence (11).

10. Loosen the Phillips head screw holding the pointer of the mitre scale (13) and adjust it so
that it accurately indicates the zero position on the mitre scale.

11. Retighten the screw securing the mitre scale pointer.

13. MOUNTING HOLES

To ensure that the mitre saw is always stable and secure.Before use,the saw can be fixed to
afirm, level surface with the 4 mounting bolts (Not supplied).

Four holes are provided in the base of the saw to enable it to be fixed to a bench, or other
supporting surface.

To mount the saw,proceed as follows:

1) Locate and mark where the saw is to be mounted.

2) Drill 4 holes through the surface.

3) Place the mitre saw on the surface aligning holes in base with holes drilled in the
surface.Install bolts,washers and hex nuts.
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14. Workpiece clamp

When cutting workpiece,the boards should always be clamped with a hold-down clamp
(provided).

15. CHANGING A BLADE

1. Make sure that the electrical plug is removed from the power point.

2. Match the arrow on the blade with the arrow on the upper blade guard. Make sure that
the blade teeth are pointing downward.

3.Push down on the handle (3) and pull the Release knob (2) to disengage the saw arm
(1.

4, Raise the saw arm (1) to its highest position.

5. Using a Phillips head screwdriver loosen and remove the Phillips head screw that secures
the guard retraction arm (6) to the rotating blade guard (5).

Using a Phillips head screwdriver loosen the Phillips head screw that secures the blade bolt
cover (19).

6. Pull the rotating blade guard (5) down then swing it up together with the blade bolt
cover (19). When the rotating blade guard (5) is positioned over the upper fixed blade guard
(4) itis possible to access the blade bolt.

7. Hold the rotating quard (5) up and press the spindle lock button (18). Rotate the blade
until the spindle locks.

8. Use the 6 mm hex key provided to loosen and remove the blade bolt. (Loosenin a
clockwise direction as the blade screw has a left hand thread).

9. Remove the flat washer, outer blade washer and the blade.

10. Wipe a drop of oil onto the inner blade washer and the outer blade washer where they
contact the blade.

11. Fit the new blade onto the spindle taking care that the inner blade washer sits behind
the blade.

12. Replace the outer blade washer.

13. Depress the spindle lock button (18) and replace the flat washer and blade bolt.

14. Use the 6 mm hex key to tighten the blade bolt securely (tighten in an anti-clockwise
direction).

15. Lower the blade guard, hold the rotating lower blade guard (5) and blade bolt cover (19)
in position and tighten the fixing screw to secure the blade bolt cover in position.

16. Replace the guard retraction arm (6) and secure onto the rotating blade guard (5).

17. Check that the blade guard operates correctly and covers the blade as the saw arm is
lowered.

18. Connect the saw to the power supply and run the blade to make certain that it is
operating correctly.

19.The moving guard design only one mode, it can not adjust. Before use, always check the
saw blade quard are fuctioning correctly.
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16. CROSS CUT

If possible, always use a clamping device such as a ‘G" clamp to secure your workpiece.
When cutting your workpiece, keep your hands well away from the blade area.

Do not remove a cut-off piece on the right-hand side of the blade using your left hand.
A crosscut is made by cutting across the grain of the workpiece. A 90° crosscut is made
with the mitre table set at 0°. Mitre crosscuts are made with the table set at some angle
other than zero.

1. Pull on the Release knob (2) and lift the saw arm (1) to its full height.

2. Loosen the mitre locks (15).

3. Rotate the mitre table (12) until the pointer aligns with the desired angle.

4. Retighten the mitre locks (15).

5. Place the workpiece flat on the table with one edge securely against the fence (11). If
the board is warped, place the convex side against the fence (11). If the concave side is
placed against the fence, the board could break and jam the blade.

6. When cutting long workpiece , support the opposite end of the workpiece with side
support bars, a roller stand or a work surface that is level with the saw table.

7. Before turning on the saw, perform a dry run of the cutting operation to check that
there are no problems such as a clamp interfering with the cutting action.

8. Hold the handle (3) firmly and squeeze the switch trigger (16). Allow the blade to
reach maximum speed and slowly lower the blade into and through the workpiece.

9. Release the switch trigger (16) and allow the saw blade to stop rotating before raising
the blade out of the workpiece. Wait until the blade stops before removing the workpiece.

17. ATTACH FENCE

1. If use bevel cut, The attach fence may be cutting at some times.
2. For cutting safety, always use the attach fence and do not modify it .

18. BEVEL CUT

If possible, always use a clamping device such as a “G” clamp to secure your workpiece.
When cutting your workpiece, keep your hands well away from the blade area.

Do not remove a cut-off piece on the right-hand side of the blade using your left hand.

A bevel cut is made by cutting across the grain of the workpiece with the blade angled to
the fence and mitre table. The mitre table is set at the zero degree position and the blade
set at an angle between 0° and 45°.

1. Pull on the Release knob (2) and lift the saw arm to its full height.

2. Loosen the mitre locks (15).

3. Rotate the mitre table (12) until the pointer aligns with zero on the mitre scale (13).

4. Retighten the mitre locks (15).
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5. Loosen The bevel lock (7) and move the saw arm (1) to the left to the desired bevel
angle (between 0° and 45°). Tighten The bevel lock (7).

6. Place the workpiece flat on the table with one edge securely against the fence (11). If
the board is warped, place the convex side against the fence. If the concave side is placed
against the fence, the board could break and jam the blade.

7. When cutting long workpiece, support the opposite end of the workpiece with side
support bars,a roller stand or a work surface that is level with the saw table.

8. Before turning on the saw, perform a dry run of the cutting operation to check that
there are no problems such as a clamp interfering with the cutting action.

9. Hold the operating handle (3) firmly and squeeze the switch trigger (16). Allow the

blade to reach maximum speed and slowly lower the blade into and through the workpiece.

10. Release the switch trigger (16) and allow the saw blade to stop rotating before
raising the blade out of the workpiece. Wait until the blade stops before removing the
workpiece.

19. COMPOUND MITRE CUT

If possible, always use a clamping device such as a ‘G" clamp to secure your workpiece.
When cutting your workpiece, keep your hands well away from the blade area.

Do not remove a cut-off piece on the right-hand side of the blade using your left hand.

A compound mitre cut involves using a mitre angle and a bevel angle at the same time.

It is used in making picture frames, to cut mouldings, making boxes with sloping sides and
for roof framing. Always make a test cut on a piece of scrap wood before cutting into the
good material.

1. Pull on the Release knob (2) and lift the saw arm to its full height.

2. Loosen the mitre locks (15).

3. Rotate the mitre table (12) until the pointer aligns with the desired angle on the mitre
scale (13).

4. Retighten the mitre locks (15).

5. Loosen The bevel lock (7) and move the saw arm (1) to the left to the desired bevel angle
(between 0° and 45°). Tighten The bevel lock (7).

6. Place the workpiece flat on the table with one edge securely against the fence (11).

If the board is warped, place the convex side against the fence. If the concave side is
placed against the fence, the board could break and jam the blade.

7. When cutting long workpiece, support the opposite end of the workpiece with the side
support bars, a roller stand or a work surface that is level with the saw table.

8. Before turning on the saw, perform a dry run of the cutting operation to check that there
are no problems such as a clamp interfering with the cutting action.

9. Hold the operating handle (3) and firmly and squeeze the switch trigger (16). Allow the

blade to reach maximum speed and slowly lower the blade into and through the workpiece.

10. Release the switch trigger (16) and allow the saw blade to stop rotating before raising
the blade out of the workpiece. Wait until the blade stops before removing the workpiece.

The maximum permissible system impedance is Zmax < 0.45 () at the interface point of the
user’s supply. The user should determine in consultation with the supply authority, if
necessary, that the equipment is the connected only to a supply of that impedance or less.
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9. MAINTENANCE AND SERVICING

WARNING! Remove the plug from the socket before carrying out any adjustment,
servicing or maintenance.

1.When all the adjustments, settings or maintenancehave been done, make sure that all keys
andwrenches have been removed and that all screws,bolts and other fittings are securely
tightened.

2. Keep the tool's air vents unclogged and clean at all times. Occasionally you may see sparks
through the ventilation slots. This is normal and will not damage your power tool.

3. Regularly check to see if any dust or foreign matter has entered the grills near the motor
and around the trigger switch. Use a soft brush to remove any accumulated dust.

4, Wear safety glasses to protect your eyes whilst cleaning.

5. If the body of the saw needs cleaning, wipe it with a soft damp cloth. A mild detergent
can beused but nothing like alcohol, petrol or other cleaning agent.

6. Never use caustic agents to clean plastic parts.

CAUTION: Water must never come into contact with the saw.

7. Store the tool, instruction manual and accessories in a secure place. In this way you will
always have all the information and parts on hand.

8.If the replacement of the supply cord is necessary, this has to be done by the
manufacturer or his agent in order to avoid a safety hazard.

GENERAL INSPECTION

1. Reqularly check that all the fixing screws are tight. They may vibrate loose over time.
Check especially the outer flange. If there is vibration, screws can loosen with time.

2. Regularly check the device’s power cable and all extension cables used for damage. If
the supply cord needs replacing, the task must be carried out by the manufacturer, the
manufacturer’sagent, or an authorized service centre in order to avoid a safety hazard.
Replace damage dextension cables.

3. If the carbon brushes need to be replaced, have this done by a qualified repair person
(alwaysre place the two brushes at the same time)

LUBRICATION

The grease in the gearbox will require replacement after extensive use of the tool. Please
refer to an authorised service agent to provide this service.
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SERVICE

« Tool service must be performed only by the manufacturer or the authorized agent.
Service or maintenance performed by unqualified personnel could result in a risk of injury.
« When servicing a tool, use only identical replacement parts. Follow instructions in the
Maintenance section of this manual. Use of unauthorized parts or failure to follow
Maintenance Instructions may create a risk of electric shock or injury.

10. ENVIRONMENTAL PROTECTION

CAUTION! This product has been marked with a symbol relating to

removing electric and electronic waste. This means that this product shall

not be discarded with household waste but that it shall be returned to a

collection system which conforms to the European WEEE Directive. Contact

your local authorities or stockist for advice on recycling. It will then be

recycled or dismantled in order to reduce the impact on the environment.
Electric and electronic equipment can be hazardous for the envionment and for human
health since they contain hazardous substances.

11. GUARANTEE

Thank you for investing in a ADEQ power tool. These products hawe been made to demanding,
high-quality standards and are guaranteed for domestic use against manufacturing faults for
a period of 24 months from the date of purchase.

This guarantee does not affect your statutory rights. In case of any malfunction of your tool
(failure, missing part, etc.), please contact ADEO service.

Service address: 135 RUE SADI CARNOT €500001, 59790 RONCHIN, FRANCE

Normal wear and tear, including accessory wear, is not covered under guarantee. The
product is guaranteed for 24 months if used for normal demostic use. Any guarantee is
invalid if the product has been overloaded or subject to neglect, improper use or an
attempted repair other than by an authorized agent. Heavy-duty, daily professional or hire
usage are not guaranteed. Due to continuous product improvement, we reserve the right to
change the product specification without prior notice.
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No Name Quantity Material&Specification
1 |Rubber boot 1 Rubber
2 |Bearing 1 80027
3 |Armature 1 ®41.2x50
4 |Stator 1 ®71x50
5 |Fan baffle 1 PA6
6 |Washer 3 o4
7 |Spring washer 5 0%

8 |Screw 2 M4x60
9 |Trigger 1

10 [Screw 1 ST4.2x9.5
11 |Capacitor 1 0.22uF
12 |Terminal 1 PA6
13 |Cord plug 1
14 |Upper handle 1 PA6
15 |[Screw 6 ST4.2x16
16 [Handle overmolding 1 TPE
17 |Cord protector 1 PVC
18 |[Screw 3 ST4.2x13
19 |Cord clamp 1 PC
20 |Switch 1
21 |Screw 4 M5x16
22 |Spring washer 11 @5
23 |Washer 2 ®5
24 |Lower handle 1 PA6
32 |Screw 2 ST4.2x13
33 |Motor cover 1 PA6
34 |Screw 4 ST4x10
35 |Brush spring 2 65Mn
36 |(Brush hold 2 08F
37 |Brush 2
38 |Screw 4 M5x20
39 |Washer 4 ®5

40 [Moto housing 1 PA6

41 |locking pin cap 1 ABS

42 |Socket head screw 1 M8x30

43 |Locknut 1 M10

44 |Washer 1 ®10

45 |Bearing 1 80100

46 |Spindle lock 1
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No Name Quantity Material&Specification
47 |Spindle lock cap 1 PVvC

48 |Fixed guard 1 Al

49 |Locking pin spring 1 65Mn
50 |Locking pin 1 45

51 |Rolled pin 1 ©2.5x16
52 |PMsleeve 1 e8x12x10
53 [Cclip 1 65Mn
54 |Gear 1 45

55 |Gear washer 1 45

56 |Key 1 45

57 |Spindle 1 45

58 |Screw 3 M4x10
59 [Bearing 1 80101
60 |Gear case cover 1 Al

61 |Blade flange inner 1 p44x6
62 |(Blade 1

63 |Blade flange outer 1 P44x6
64 [Washer 2 ¢8

65 |Socket head screw 1 M8x16 left
66 |Rivet 5 P4x11
67 |Cast centre 1 Al

68 [Moving guard 1 PC

69 [Torsion spring 1 T9A

70 |Screw 1 M5x10
71 |Screw 1 M5x10
72 |Big washer 1 @5

73 |Plate guarding(small) 1 Q235

74 |Plate guarding(big) 1 Q235

75 |Screw 2 M4x10
76 |Moving guard plate 1 08F

77 |Shoulder screw 1 M6x14
78 |Linkage 1 Q235

79 |Rivet 1 ®6X9
80 |Socket head screw 2 M5x16
81 |Linkage support 1 Q235

82 |Pivot shaft 1 M10x60
83 |Pivot block 1 Al

84 |[Big torsion spring 1 65Mn
85 |[Bevel pointer 1 ABS

165




No Name Quantity Material&Specification
86 |Bevel knob 1 ABS
87 |Bevel pivot 1 45

88 |Washer 1 P8

89 |Socket head screw 4 M6x10
90 |Socket head screw 2 M5x16
91 [Nut 2 M5

92 |Bevel block 1 Al

93 |Bevel scale plate 1 Q235
94 |Sunk screw 7 M3x8
95 |Cutting insert 1 ABS

96 |Locknut 1 M6

97 |Washer 1 ®6

98 |Pointer 1 ABS

99 |Turntable 1 Al

100 |Rubber feet 4 rubber
101 |Base 1 Al

102 [Bolt knurled 1 45

103 |Detent roll 1 ®8

104 |Detent spring 1 65Mn
105 |Hex gurb screw 1 M10x10
106 |Nylon brake 2 PA6
107 |Big washer 2 »6

108 |Socket head screw 2 M6x20
109 |Fence 1 Al

110 [Dust bag 1

111 |Hexagon ring spanner 1 6x6
112 |Screw 1 M4x10
113 |Clamp 1 08F
114 |Workpiece knob 1 M10x78
115 |Knob 2 M6x12
116 [Supportarm 1 Al

117 |Support pole 1 45

118 |Socket head screw 2 M6x11
119 |Support bar 2 Q235
120 |Moving guard cover 1 PP

121 |Inductor 2 10pH
122 |Soft start 1
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ENIFR|
EU/EC Declaration of conformity EsiPTl
Déclaration UE/CE de conformité

DECLARACION CE / UE DE CONFORMIDAD

Declaragdo CE/UE de conformidade

Product le du produi de do produto]

842703

Name and address of the or his authorised i et adresse du fabricant ou de son mandataire|[Nombre y direccion del fabricante o de su representante autorizado|Nome e
enderego do fabricante ou do seu representante autorizado|

ADEO Services, 135 Rue Sadi Carnot - CS 00001 59790 RONCHIN - France

This declaration of conformity is issued under the sole ibility of the a présente dé lion de ité est établie sous la seule responsabilité du fabricant|La presente declaraci
6n de conformidad se expide bajo la exclusiva il del 40 de i € emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante.|

Object of the declaration|Objet de la déclaration|Objeto de la declaracion|Objeto da declaragéo|

Product Type - Description|Type de produt - Description[Tipo de producto. | evre o BOWER. 1700W 210MM NON SLIDING MITER SAW

[Tipo de producto |

Product I produit| del pr | ia 842703 - EAN Code: 3276000620587
do produtor| Industrial Type Design Reference: J1G-ZP1A-210D
Product il de do produto| DEXTER

Serial number coding or batch number|Codification du numéro de série 99998 XX DDMMYY nn PPPPPP (SSSSSS : Supplier code, XX : Factory ID,
ou de lot|Codificacion del nimero de serie|Codificagéo do numero de s¢  DDMMYY: Production date, nn: number of version of product, PPPPPP :

ril Incremental number)
The object of the declaration described above is in conformity with the References to the relevant harmonised standards used or When applicable, the name and number of notified body
relevant Union izati ‘objet de la dé décrit ci- to the in relation to which conformity is number|Le cas échéant, le nom et le numérp de l'organisme
dessus est conforme a la législation d'harmonisation de I'union | des normes It il notifié|Cuando corresponda * el nombre y nimero de
i objeto de la descrita es conforme ses ou des spécifications par rapport auxquelles la laboratorio notificado que haya emitido la certificacion y la
a la legislacién de armonizacion pertinente de la Union|O objeto da ité est ée| ias a las normas referencia al /Quando aplicavel * o nome e ni
declarago acima descrita esta em conformidade com a legislagio de  perti utilizadas, o jas a las ! mero do laboratério notificado que emitiu a certificagéo e a
harmonizagdo da Unido aplicavel:| respecto a las cuales se declara la conformidad|Referéncias s referéncia ao documento|
normas utilizadas ou éncias a
especificagdes para as quais a conformidade ¢ declaradal
2006_42_EC_MACHINE EN 62841-1:2015
i i aquil aquil EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
2014_30_EU_EMC EN IEC 55014-1:2021
{ ibilit ibilité é é EN IEC 55014-2:2021
EN IEC 61000-3-2:2019+A1
tica | EN IEC 61000-3-11:2019

2011_65_EU_RoHS
Restriction of hazardous substances in electrical

des dans les produits
de ias peli en equipos elé
ctrico: icdo de i i em equi elé

tricos|

EN ISO 17075-1:2017
EN IEC 63000:2018

XiaoBIng GUO

Compiled, signed by and on behalf of(Compilé, signé par et au nom Asia Quality Platform Leader

delCompilado, firmado por y en nombre de|Compilado, assinado por e

em nome de| within delegation of signature from

Gislain MENARD
ADEO Global Quality Leader

‘Shanghai China

Place and date of issue|Date et lieu d'établissement|Lugar y fecha de
expedicion|Local e data de emissao|
2022/5117
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IT|PO|

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE / UE GRIROl
DEKLARACJA ZGODNOSCI WE / UE
AHAQIH TYMMOP®QSHS EK | EE
DECLARATIA CE / UE DE CONFORMITATE
Modello di £Ao TpaidvTog/Mpoiov:[Modelul de

produs/produsul:|

842703
La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto la 4 esclusiva del deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczna odpowiedzialnosé producenta.[Emrwvupi

a Kai BEGBUVON TOU A A Tou é imou Tou|Denumirea si adresa producétorului sau a reprezentantului sau autorizat:|
ADEO Services, 135 Rue Sadi Carnot - CS 00001 59790 RONCHIN - France

La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto la ilita esclusiva del iniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczng odpowiedzialnos¢ producenta.|H Trapot

oa driAwon exdideTal pe €U0V Tou f|Declaratia de este emisé pe exclusiva a

Objeto de la declaracion|Przedmiot deklaracji|ZTéxog Tng dnAwong|Obiectul declaratiei|

Tipologia di prodotto|Rodzaj produktu|Tutrog Mpoiévtog|Tip produs| DEXTER POWER_1700W 210MM NON SLIDING MITER SAW

del p | je p |Avagopd Tpoidvio 842703 - EAN Code: 3276000620587
GIReferinta produs| Industrial Type Design Reference: J1G-ZP1A-210D
Marca del prodotto|Marka produktu[Mdapka Tipoidviog|Marca a DEXTER

produsulu|

) ~ SSSSSS XX DDMMYY nn PPPPPP (SSSSSS : Supplier code, XX : Factory ID,
rstatietr i pussniie i DDMMYY: Production date, nn: number of version of product, PPPPPP :
Incremental number)

L'oggetto della dichiarazione di cui sopra & conforme alla pertinente Riferimenti alle pertinenti norme armonizzate utilizzate o alle Dove applicabile * il nome e il numero del laboratorio

normativa di armonizzazione dell'Unione|Wymieniony powyzej przedmiot  specifiche in relazione alle quali & dichiarata la conformita|Odwot notificato che ha rilasciato la certificazione e il riferimento al

niniejszej deklaracji jest zgodny z odnosnymi wymaganiami unijnego ania do $ norm ktore *

prawodawstwa harmonizacyjnego|O GTéx0g T Brikwang Trou TEpIYpAgE  lub do w do ktorych jest  nazwa i numer laboratorium, ktére wydato certyfikat oraz

Ta TAPATTAVW €IVl GUUQIVOS PE TN OXETIK EVWOIAKT VOLOBETa EVappG 2godnosé:IMVEia TV OXETIKWY EVAPHOVIOEVWY TIPOTTIWY TIoU do [OTou 1oxUEl * To Y ¢

viong:|Obiectul declaratiei descris mai sus este in cu Gvran ) pveia Twv v OF OXEON JE TIG O 0 GVOJa KaI TOV GIBYIG TOU EpYaOTNpiou TIoU EEEBWOE TV

legislatia comunitaré relevanta de armonizare a Uniunii| TIoiEg BNAWVETaI N TURYG inon ka1 T avagopd aTo éyypago|Unde este cazul
armonizate relevante folosite sau referintele specificafiilorin ~* numele si numéirul de laborator notificat care a eliberat
legaturé cu care se declara conformitatea:| certificarea i trimiterea la document|

2006_42_EC_MACHINE EN 62841-1:2015

OXETIKG piE Ta i i tehnice| EN IEC 62841-3-0:2020+A11:2020

EN IEC 55014-1:2021
. EN IEC 55014-2:2021
. iosi ENIEC 61000-3-2:2019+A1
o EN IEC 61000-3-11:2019

2014_30_EU_EMC

2011_65_EU_RoHS
izione di sostanze peri nelle

ji w sprzecie
ouoiiv oE 6 egoTrhI
in

electrice|

EN ISO 17075-1:2017
EN IEC 63000:2018

XiaoBIng GUO

Compilato, firmato in vece e per conto dilOpracowano, podpisano w Asia Quality Platform Leader

imieniu|ZuvTaxBnke, uTToypai ia kai €€ ovépatogiCompilat, semnat de
siin numele]

within delegation of signature from
Gislain MENARD
ADEO Global Quality Leader

‘Shanghai China

Luogo e data del rilascio|Data wydania i miejsce|T6Tog kai nuepopnvia ék
Soang||
20221517
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o] CE Il 2

Garantie 2 an's/ 2 anos de garantia/ Garantia de 2 anos / Garanzia 2 Anni/
EyyOnon 2 ewv/ 2 lata gwarancji/ TapanTua 2 ropa/ Keningik 2 xbin/
TapaHTia 2 pokiB / Garantie 2 ani/ 2-years guarantee

Serial number: 2074840010022004306886 Madein China 2022 /(genaHo 8 Kiuae / Kyimaiiga wacanran
ADEO Services - 135 Rue Sadi Carnot - €5 00001 Importado e distribuido por LEROY MERLIN
50790 RONCHIN - France CIABRASILEIRA DE BRICOLAGEM

Rua Domingas Galleteri Blotta, 315 - Interlagos - CEP
04455-360 Sao Paulo - SP - Brazil CNPJ: 01.438.784/0001-05

TOB «Jlepya MepneH YkpaiHa», CALM (Central de Atendimento Leroy Merlin) -4020.5376 (capitais)
Byn. lonspHa 17a, m. Kuie 04201, Ykpaia €0800.0205376 (demais regides)

_— L " o Imported by Adeo South Africa (PTY) LTD T/A Leroy Merlin
LM -188, Building 4,2 Dajiaoting Zhongjie, Chaoyang Distrct, Leroy Merlin Greenstone Store - Corner Blackrock Street

Beijing 100022 - CHINA, P.R.C and Stoneridge Drive, Greenstone Park Ext 2,
Edenvale, 1610 - Johannesburg, Gauteng, South Africa

(@ 000 7EPYA MEPTEH BOCTOK, 141031, Mockoscan (@ epva Mepnen kasaxcrano KU Kasarcran @

06MacTb, MbITULLMHCKWI paiioH, . MbiTum, Pecny6nukackl,050000, Anmarel K., KoHaes ol
Ocrawkockoe wocce, A.1, POCCUA Kkeweci, 77, «ParkView» BO, 6k, 07 0.



