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14. Rimozione ed evacuazione

All'ingresso nel circuito refrigerante per riparare(o qualsiasi altro scopo), procedure
convenzionali vengono usate. Tuttavia, € importante che la migliore pratica é sequita fin
da quando l'inflammabilita sia una considerazione. La procedura sequente viene sequita:

rimuovere il refrigerante;

Purgere il circuito con gas inerte;

evacuare;

purgare di nuovo con gas inerte;

aprire il circuito mediante il taglio o la brasatura.

Il carico di refrigerante viene recuperato nei giusti cilindri di recupero. Il sistema viene
‘lavato” con OFN per assicurare I'unita. Il processo verrebbe ripetuto per alcune volte. L'aria
compressa 0 0ssigeno non viene usato per questo compito.

Flusso viene realizzato rompendo il vuoto nel sistema con OFN e continuando a riempire
affinché si raggiunga la pressione d'esercizio, poi scaricarla all'atmosfera e ripristinare il
vuoto infine. Questo processo viene ripetuto affinché nessuno refrigerante sia nel sistema.
Quando il carico OFN finale & usato, il sistema viene ventilato alla pressione atmosferica
per attivare il lavoro. Questa operazione € assolutamente vitale se operazioni di brasatura
nella tubatura devono succedere. Assicurare che I'uscita della pompa vuoto non sia
adiacente a qualsiasi fonte d'ingnizione e che ci sia la ventilazione disponibile.

15. Procedure di ricarica

In aggiunta alle procedure di ricarica convenzionali, i requisiti sequenti vengono rispettati.
- Assicurare che la contaminazione di diversi refrigeranti non succedere nell’utilizzo
dell'attrezzatura di ricarica. Tubi flessibili o linee devono essere quanti corti possibili per
minimizzare la quantita del refrigerante contenuto dentro.

- Cilindri non vengono mantenuti verticali.

- Assicurare che il sistema di refrigerazione sia messo a terra prima di ricaricare il sistema
con refrigerante.

- Etichettare il sistema quando la ricarica é finita(se non pronta).

- Estrema attenzione viene prestata a non riempire eccessivamente il sistema di
refrigerazione.

Prima di ricaricare il sistema, deve essere soggetto alla prova di pressione con OFN. I
sistema viene sottoposto alla prova di perdita alla completazione della ricarica ma prima
dell'attivazione. Una successiva prova di perdita viene esequita prima di lasciare il sito.

16. Messa fuori servizio

Prima di esequire la procedura, e essenziale che il tecnico sia completamente
familiarizzato con I'attrezzatura e tutti i suoi dettagli. E' raccomandato per buona pratica
che tutti i refrigeranti sono recuperati in sicurezza. Prima di esequire il compito, una
campione d'lio e refrigerant deve essere adibita all'analisi del caso prima del riutilizzo
del refrigerante dichiarato. E essenziale che il potere elettrico sia disponibile prima che il
compito sia cominciato.

a) Familiarizzare con l'attrezzatura e la sua operazione.
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ISTRUZIONE PER MANUTENZIONE APPARECCHI CONTENENTI R 290

b) Isolare elettricamente il sistema.

¢) Prima di provare la procedura, assicurare che:

I'attrezzatura di trattamento meccanico sia disponibile, se richiesto, per trattare i cilindri
di refrigerante,

tutta |'attrezzatura protettiva personale sia disponibile e in uso corretto;

il processo di recupero sia sorvegliat in tutti i tempi da un uomo competente;
I'attrezzatura di recupero e i cilindri siano conformi ai criteri appropriati;

d) Pompar giu il sistema refrigerante se possibile.

e) In caso di vuoto impossibile, fare un manicotto perché il refrigerante possa rimossa da
varie parti del sistema.

f) Assicurare che il cilindro sia ubicato sulle scale prima del recupero.

g) Avviare la macchina di recupero e operare in conformita alle istruzioni del produttore.
h) Non riempire eccessivamente i cilindri. (Ricarica del liquido non piu di 80% del
volume).

i) Non superare la massima pressione di servizio del cilindro, anche temporaneamente.
Quando i cilindri sono stati riempiti correttamente e il processo sia completato, assicurare
che i cilindri e |'attrezzatura sono rimossi istantaneamente dal sito e tutte le valvole
disolamento sull‘attrezzatura sono chiuse.

j) Refrigerante recuperato non viene caricato in un altro sistema di refrigerazione a meno
che sia stato pulito e controllato.

17. Etichettatura

L'attrezzatura viene etichettata dichiarando che & stata messa fuori servizio e svuotata
del refrigerante. L'etichetta viene datata e firmata. Assicurare che ci sono le etichette
sull'attrezzatura dichiarando che I'attrezzatura contenga il refrigerante infiammabile.

18. Recupero

Nel rimuovere il refrigerante dal sistema, sia per la messa in servizio che per la messa
fuori servizio, si raccomanda per buona pratica che tutti i refrigeranti vengono rimossi in
sicurezza.

Nel trasferire il refrigerante nei cilindri, assicurare che solo gli appropriati cilindri di
recupero refrigerante siano disposti. Assicurare che il giusto numero di cilindri per tenere
la ricarica generale del sistema € disponibile. Tutti i cilindri da usare sono designati per
il refrigerante recuperato e etichettati per quel refrigerante(ossia cilindri speciali per il
recupero del refrigerante). Cilindri vengono muniti della valvola di depressione e associati
alle valvole di intercettazione nel buono ordine di lavoro. Cilindri di recupero vuoti sono
evacuati e, se possibile, raffreddati prima del recupero.

L'attrezzatura di recupero deve essere in buon ordine di lavoro con un set di istruzioni
in merito all'attrezzatura che sia nella mano e deve essere idonea per il recupero dei
refrigeranti infiammabili. In aggiunta, un set di scale di peso calibrate deve essere
disponibile e in buono ordine di lavoro. Tubi flessibili vengono muniti dei giunti di
scollegamento senza perdita e in buona condizione. Prima di utilizzare la macchina
di recupero, controllare che sia in ordine di lavoro soddisfacente, sia stata mantenuta
correttamente e che tutti i componenti elettrici associati siano sigillati per prevenire
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lignizione in caso di rilascio del refrigerante. Consultare il produttore in caso di dubbio.

II refrigerante recuperato viene restituito al fornitore del refrigerante nel giusto cilindro di
recupero, e la relativa Nota di Trasferimento del Rifiuto viene sistemata. Non miscelare i
refrigeranti in unita di recupero e particolarmente in cilindri.

Nel caso che il compressore o 'olio di compressore venga rimosso, assicurare che sono
stati evacuati ad un livello accettabile per accertare che il refrigerante infiammabile non
rimane nel lubrificante. Il processo d'evacuazione viene eseguito prima di restituire il
compressore al fornitore. Solo il riscaldamento elettrico sul corpo del compressore viene
impiegato per accelerare tale processo. Quando l'olio € drenato dal sistema, viene eseguito
in sicurezza.

19. Trasporto di apparecchiature contenenti refrigeranti infiammabili (Allegato
C.1)
In conformita con le normative relative al trasporto.

20. Refrigeranti inflammabili alimentati dagli apparecchi scartati
Vede i Regolamenti Nazionali.

21. Conservazione dell'attrezzatura/ apparecchi
La conservazione dell'attrezzatura deve essere in conformita alle istruzioni del produttore.

22. Conservazione dell’attrezzatura imballata(non venduta)

Protezione d'imballo di conservazione viene costruita in modo che il danno meccanico
all'attrezzatura

nell'imballo non causera una perdita del carico di refrigerante.

[l massimo numero di pezzi d'attrezzatura permessi da conservare insieme sara
determinato dai regolamenti locali.

23. Marcatura delle apparecchiature mediante apposita etichettatura
Vd. normative locali
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MPOEIAOMOIHZH

To ev Moyw mpoidv mepiéyel e0pAekTo aépto R290, eppnTika KAELOTO.
Mp6oBetec MpoeIdOMOIOELC Yia CUOKEVEC pe YUKTIKO agépto R290
(avatpééte 0TV vOEIKTIKN Mvakida yia Tov TOmo Tou YUKTIKOD agpiov mou
xpnotgomoleitat)

AIABAXTE MPOXLEKTIKA TO MAPON ETFXEIPIAIO NPIN
XPHZIMOMOIHZETE TH LYZKEYH.

L (L]

To YukTikd agpto R290 ouppop@WVETal e TIC EVPWTIAIKEC 00NYiEC yia To
mepBAMov.
H ouokevn avtn mepiéxel mepimouv 0.045 kg Yuktikol agpiov R290.

«  Xpnopomoleite povo Ta Epyaheia MOV GUVIOTWVTAL ATTO TOV KATAOKEVAOTH
yla Ty amduén Kat tov kabapiopo.

«  Mn xpnotpomoleite TN OLUOKEVR 0€ XWPOUC Pe TNYEC avd@Aedng o€
ouvexn Aettoupyia (m.y. avoikteG QAOYEC, OUOKEUN aEPiov 1) NAEKTPIKN
Beppdotpa oc Aertoupyia).

Mnv tpundte kavéva amé Ta TUARATA TOU KUKA@HATOC TOU YUKTIKOD
HEGOU.

[a TV eykatdotaon, Tn XpHon Kat v anodikevon ¢ 0UOKEVNC
anarteitat emedveia peyahotepn amd 4 m2

H ouoowpevon mbavav dlappowv YUKTIKOD agpiov 0€ XWPOUC pE
QVEMAPKI agPIOO evOEXETal va amoTeNETEL Kivduvo mupkayldc n ékpnéng
av 10 PUKTIKO aéplo €pBel o emagn pe NAEKTPIKA KAAOPIPEP, GOUMES
Mg Ty ava@Aeéng.

«  Anarteital mpocoyn katd v amobriKELon NG GUGKEVNC, TPOG ATTOPUYI
Unxavikwv praBwv.

« Hepyaoia ota YukTIKA KUKAwpaTa emTpéneTal povo o€ dTopa
e€ovolodotnpéva amo dlamoTEVPEVO OPYAVIOPO TIOV TIOTOTOLEL TNV
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MPOEIAOMOIHZH

appod1dtNTd Toug va yelpiovtal YuKTIKA Péoa, 0€ CUPPOPPWON HE T

vopoBeoia.

O1 epyacieg ouvTApNONG Kal EMOKEVHC TTOU amattolv T ouvopoun

aMou €161KeuPEVOU TIPOOWTIKOU TIPEMEL VA TIPAYHATOTOLOUVTAL UTIG TNV

emipAePn 101KV 0T XPRoN EDPAEKTWY PUKTIKWV PHEGV.

2TIC TANPOPOPIEC YA TOUC XWPOUC OOV EMTPEMOVTAL OWARVEC TIOU

mepLEXOLV e0PAeKTO PUKTIKO, Ba mpémel va dnAwvetat:

« 0TI N EYKATAOTAON TG OWANVWOEWC Ba TIPEMEL va Eival TEPIOPIOPEVN.

« 011N owhijvwon Ba mpémel va mpoatatebeTal amd LAIKN ¢Bopd Kat va
unv eykabiotatar o pn e&agpi{Opevo Xwpo.

« 011 Ba mpémel va eAéyxetal n oLPPOPPWON PE TOUG €BVIKOUC
KQVOVIGHOUG OXETIKA [IE TO QUOIKO EpIO.

« 0TL 0l pnyavikéc ouvdéoelg Ba mpémel va eival mpooPaotpeg yia
0Komou¢ ouvTiipnonc.

Evac pn e§agpilopevoc xwpog omov eykabiotatal n ovokewn mouv
XPnolpomolel E0PAEKTA YUKTIKG, Ba MPEMEL va €ival KATAOKEVAOPEVOC
€101 WOTE va PNV mpokUPEL dtappor} YUKTIKOD Kal To PUKTIKO va Ny
Mpvaoer pe amotéeopa va mpokAnBei mupkayid iy ékpnén.

H ouokeur) Ba mpémet va guldooetar o€ évav Kahd agpi{Opevo Xwpo 6mou
10 péyeBog Tou dwpatiov avtioTolyei oTo péyebog dwpatiov mov opietat
yla tv Aertoupyia.

HAEKTPIKEX 2YNAEZEIX

H pn tpnon autwv Twv onpavtikwv 0dnylov acgaleiag amardoos! tov
kataokevaotr amd kade evbovn

Mpotou ouvdéaete T ouokevr otnv mpida, eAéyéte Ta akdAouba:

H tiun mov avaypagel n evoelktikn mvakida mpémet va givat n ibia pe
€keivn ¢ Tpo@odoaiag Tov KOpLou NAEKTPIKOU SIKTOOU.

H mpia kat To nAeKTPIKO KUKAWpA €ival EMAPKEIC yia T GUOKELN).

H vmodoxn ¢ mpiag taiptadet pe to Boopa. Av ival amapaitnto,
amevBuvOeite o€ E161KELPEVO ATONO YIa TNV QVTIKATAOTAON Tou Booparoc.
BeBaiwBeite 6t n mpida eivar yeiwpévn.
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LYMBOAA MMPOEIAOMOIHXZHX

@ AwaBdote mpooekTika To mapov eyxelpidlo
A Mpocoyn

@ [ciwon

TENIKEZ ZYZTAZEIZ AZOAAEIAL A\

Mpotol xpnowpomotoete tn ouokev), drapaote 0AeC Tic 0dnyieg
XProng kat puhagte to eyxelpidio yia va avatpégere peAovrikd. Edv
Xpetaotei, petapipaote to eyxelpidio o€ tpivo.

Ie mepintwon ap@iBolwv GUPPBOVAEVTEITE TO TEXVIKO THIRA TOV
KataoKevaoth yia Borfsia.

MPOXOXH: Katd tn XxpRon nAeKtpikwyv epyaleinv, ot facikég
OUOTACELC MPEMEL TAVTA VA THPOUVTAL WOTE va PEIWOE 0 Kivduvog
MUPKayLac, NAeKTpomAniag Kat CWHATIKOU TpAVHATIOpOU.

1) levikéc 6UOTAOELC
BePaiwbeite 611 T XapaKTNPLOTIKA TG OLOKEVNC AUTC ival oupfatd pe
EKEIVa TNC NAEKTPIKAE 00C EYKATAOTAONC.

Mpokelpévou va amo@evyBei kdbe kivduvog nhektpominéiag, pn Pubiete tn
OUOKEVN 0€ vepO 1 o€ omotodrmote AANO LyPO Kal P T XPNOIUOTIOLEITE KOVTA
0€ VePO.
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ITENIKEZ IYITAZEIZ ALOAAEIAL /A

H ovokevr autr mpoopileTat Povo yia eowteptki Xprion.
Mnv TomoBeteite avtikeipeva emdvw 6T GUOKELN).
Mn xpnotpomoleite auth T oUoKeUn Xwpic @iktpo.

Mnv amoouvdéeTe TN GUOKELR €dv Ta Xépta oag gival vypd: Kivbuvog
nAektpomAngiac.

Mn petagépete T ouokeun 0tav Ppioketat o€ Aettoupyia.

TomoBetnote TV o€ emimedn Kar ao@ali em@avela. Mpokeipévou va
amogeuyBei o kABe kivduvog atuyfpatog, kpatdre Ty pakpid amé ta maidid.
KaBe pn eykekpipévn xprjon 1 /kat tpomomoinon ¢ GUGKEVNC Umopei va
amodetyOei emkivouvn, 1000 yla TV vyeia oag 660 yia TV A0PaAed oag.

Mnv €10GyeTe avTIKeipeva péoa 0Tn GUGKELN, UV TV AMOOUVAPHOAOYEITE.

H ouokeun auth pmopei va xpnotponoteital amd maidid dvw Twv 8 €Twv Kat
amd dTopa PE PEIWUEVEC OWHATIKEG, aloBnTpteg 1} dlavonTIKEC IkavoTnTEC
XWPIC eumelpia Kat yvwon, €av mtnpolvtal deovtwg i kabodnyouvtal oty
ao@ahr) xprion TG 6LOKEVRC Kat av ot mBavoi Kivéuvol £Xouv aVTIHETWTIOTEI.
Ta maid1d dev mpémel va maiouv pe ™ ovokevr. 0 kaBapiopdg Kat n
ouvTiipnon ev mpémet va mpaypatomolouvtal amd maidid xwpic emipAeyn.

2) HAekTpIK) ac@aleia

Edv o kaAwdio tpopodoaiag umootei {nuid Ba mpémel va avtikataotadei
amo Tov KATaoKELaOT), T TUAPA EEUMNPETNONG MEAATWY 1 KATTOLO ATOMO e
aVTioTOILKEC IKAVOTNTEC WOTE va amo@evyDei kdbe kivouvoc.

Eéyte o1t Ta Kahwdia Oev €xouv umootei Bopd,SiaBpwaon, moAD peydin
micon, dovnon i dAAec PAaPepéc mepiBallovTikég emdpdaoelg 1y 0TI Oev
dlaBétouv atyunpéc Axpec.
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EIAIKEZ LYZTAZEIZ ALOAAEIAX

H eykatdotaon ¢ OUOKEVAC TPEMEL va Yivel o0HQWYa [e TRV €BVIKR
vopoBeoia oxeTika pe v Kahwdinon.

Awatnpeite Ti¢ omég agpiopol eAevBepec.

H ouokeun mpémer va amoBnkedetal katd Tpomo mov va amo@elyetal Kade
unxavikr BAABn.

'0tav n 6uokeun eivai ouvdedepévn Pe TV mapoyr PEVUATOC:

(1) Mn xpnotpomoleite Tn ouokeun €av To I¢ ivar xahaopévo 1y n mpila dev
€ivar Kahd oTepewpévn.

(2) Xpnowpomoteite omwodnmote pia nAektpiki mapoyr 220-240V A.C.~50Hz.
(3) Amoouvdéate TN ouokevr amd 1o NAeKTPIKO dikTuo €dv dev mpokerTal va
TN XPNOIHOTOINOETE Yia PeydAo XpOVIKG Sidotnpa.

(4) Na oPrvete mavta T GUOKEL Kal va TNV amoouvdETe amd To NAEKTPIKO
pebpa 6tav mpokeltal va tnv Kabapioete.

MPOEIAOMOIHZH: Na va emrayovete v amdpuén 1} yia 1o kabdpiopa,
Un xpnotpomoleite AAa péoa amd ekeiva mov ouoTAVOVTAL ATO TOV
KATAOKELAOTH.

Mnv TpUM0ETE Kat v KAPETE TI) GUOKEU).

20¢ EQLOTOUE TNV TPOoOXI| 0TI TA YUKTIKA LypA pmmopéi va gival d oopa.

MPOXTAZIATOY MEPIBAAAONTOZ

2nuacia tou cupPoAov Tou Slaypappévou kadou:

Mnv amoppinTeTe TIC NAEKTPIKEG GUOKEC pe Hn Glaheypéva oKIaKd
amdPAnta.
Xpnowonotjote kamoto KatdMnAo kévipo cuMoyi.
K X AneuBuvBeite oty appddia tomikr apyn yia va minpogopndeite yia ta
dlaBéoipa kévrpa ouloyr¢ Ot nAEKTPIKEC GUOKEVEC TTOU amoppimTovTal
OTIC XWHATEPEC Kat 0T pUon pmopouv va ameheuBepwaouy BhaBepéc ol
omoie¢ Kivduvebouv va poAuvouv Tov ubpo@dpo opiCovta Kai va éxouv
emmwoel¢ otn dlatpoikr aAvaida, v vyeia oag kat v evedia oag

Otav ayopddete pia kavoupyla 6UGKEN, 0 PETAMWANTAC 0aC VAl aVayKAOHEVOS
vanapahdBet dwpedv T mahid 6ag CUOKELT WOTE va avakukAwBei.
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MPOXTAZIATOY MEPIBAAAONTOZ

Anéppipn @K mpo¢ To mepiBaiiov

2upParhete otnv mpoatacia Tou mepiPdhovroc!

OpovtioTe va Tpeite TOUC TOMKOUE Kavoviopolg: agol Byouv o€ aypnotia,
evamoBETeTe TIC NAEKTPIKEG GUOKEVEC 0ag o€ kAmolo KatdAAnAo kévTpo
dlahoyr¢. H ouokevaoia ivat avakukAaotpn. Amoppiyte tn cuokevacia Katd
Tpomo mepiParlovtikd amodektd dievkohuvovtag Tn ouykopidr Tn¢ amd ta
kévtpa emMAEKTIKIC dtahoync.

XAPAKTHPIZTIKA THZ LYZKEYHX

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

OvouaoTIKA TAoN 220-240V
OvouaaTIKA oUXVOTNTO 50Hz
OvouaaoTIKA 1I0XUG 280W
Ap1Ou6S WUKTIKOU uypoU R290
MoodTNTA WUKTIKOU PEGOU 0,045 kg

O¢eppokpaaia AeiToupyiag TePIBAAAOVTOG 5-35 C
MéEyioTn emiTpeTTouevn TTieon | Aqyn 2.6MPa

Avappoonon 1.0MPa

Ta¢n TTpooTaciag |

Ap|epég IP IP21 (TrpocTacia aTré T digioduon vepou,
ETMTPETTETAI OTO TTAUVTHPIO KAl TTEPIOXH OTO
utrévio oUpgwva pe 1o IEC60364-7-701)

Tutrog aopaAciag / tagivounong | T2AL 250V

MOVTEAO D002A-10L
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MPOEIAOMOIHZEIX

« BeBaiwBeite 611 10 uopa éxel ouvdeBei  « BePaiwBeite Tt o fuopa givar kabapo!
otabepd otny mpida!

ﬁ /P “v‘;‘;’" |
/";f/-gr \' |

« Otav amevepyomoleite Ty ovokevr,  «Mnv amoouvoéete To Kahwdio
amoouvdEate T amd v mpida. He Bpeypéva xépia.

A X

MPOOYAAZEIX

« Mnv tomoBeteite timota 010 emdvw  + Mnv tomoBeteite Timota mavw 0TIC
HéPOG Tou mivaka eAéyyou! ypihie¢ e10060v 1 €600V

X X

« Mnv agrvete ta madid va mailouv pe « Mn piyvete vepd otn ouokeud fj oTov
OUOKEUN 1] va Ta éxeTe uM6 T emTpnon oag  mivaka eéyyou!

« Kpatrote ehphekta aépla/metpéhato « AmevBuvBeite o emayyehparieq yia my
HaKpta amo tn ovokevn! EMIOKELN| TNC OUOKEUN

X
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MPOEIAOMOIHZEIX

« Otav amevepyomolgite T ovokevn,
amoouvdéote T amé v mpida.

=

L~
Q

« Mnv amoouvdéete 1o kaAwdio

He Bpeypéva xépia.

' Ia,
FL 3

X

NMPOOYAAZEIX

« Mnv tomoBeteite Timota 610 EMdvw
HéPOG Tou Tivaka eAéyyou!

« Mnv agnvete ta madid va mailovv pe
OUOKEUI 1) va Ta £YETe UMO TV emTpnon oag!

« Kpatrote ehphekta aépla/metpéhato

HaKpta amo tn ovokevn!
o) /“-\f'?)
(2

« BeBaiwOeite 611 o fOopa eivar kaBapo!

« Mnv tomoBeteite Timota mavw 0TIC
ypihie¢ €10060v 1 €600V

« Mn piyvete vepd otn ouokevd fj oTov
Tivaka eéyyou!

7

R

« AneuBuvBeite o€ emayyehparieg yia v
EMOKEVN| TNC OUOKEUNC
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NEPITPA®H EZAPTHMATQN

3

1. MmpooTivi em@Avela

4 <= 2.'E€odo¢

— 3. Ao

5 1 4. Mivakag EAéyxou
5. Aoxeio @iltpou

6 — ) 6. Miow emeavela

70 7. Ae€apevn
8.\aoTiyxévieg BAoelg

\ - % 9.KaAwdio tpogpodoaiag
T 9
AEITOYPTIA

4 3 2 1
| | |

|
|
9W UMY

TIMER upP DOWN POWER

ENAEI=EIZ LED
1.'Evdeién LED «Water Full» (Tepdrto doxeio vepov) 3. Evdeién «Defrost» (Amoyuén)

2. Evdeién LED «Compy (ZupumieoTrc) 4,'Evbeién LED «Timer» (Xpovodiakomtng)
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AEITOYPTIA

Eninedo vypaciag & 086vn xpovodiakémn 2 Pnpiwv

EE)

YNV 066vn PmopoLV Va EPAVIOTOUV Ol TTAPAKATW TANPOPOPIEC:

1.'Otav opioete T uypaoia, Ba oag eLEavIOTEL n uypacia Tou €xeTe emAECeL

2. 0tav mpoypappatiosTe Tov ¥pOvo EVEPYOTOINONG KAl AMEVEQPYOTOINGNG TNG CUOKEUN,
Ba eupavioTolv ol WPEC.

3.'0tav n uypaocia mepiBdMovToc eival xapnAotepn amoé 35%, Ba eugaviotei «LO»
4,'0tav n vypaoia mepiBaMovToc eival uPnAotepn amd 95%, Ba eppaviotei «Hi»

Aertoupyieg mMANKTpwv

A. TIA\iKTpO evepyomoinang
B. Mfiktpo AY=HZH
C. M\Aktpo MEIQZH
D. MArRkTpO Xpovodiakomtn

OAHTIEZ AEITOYPTIAZ

1. H evbeiktikn Auyvia tpogodoaiag Ba yivel mpdoivn dtav n ouokeun eivat otny mpila,
ave€apTnTa amd To av n GUCKEUN AelToupyei 1 OXL.
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AEITOYPTIA

2. Miéote pia opd 10 MARKTPO ylava Eekivhoel n Aettoupyia. Miéote mdAi to

TARKTPO, Y10l VOl OTAPOTACETE TN AeIToUpYial.

3. Miéote 10 MARKTPO a i yla va puBuicete to emBupnto eminedo
uypaoiag oto Swpdtio, n omoia Pmopei va éxel TIHEC amd 30% Ewg 90% pe Brpa
HeTaBoAnc 5%

Meta amd kdmoto Sidotnpa Aerroupyiag, 6tav n uypacia tou mepIBAMovTog ival
XaunAoTePn amd v emheypévn vypacia katd 2%, o cupmeoTr¢ Ba otapatioel
€VW 0 aveploTipag Ba otapatrioel va Aertoupyei 3 Aemtd apyodtepa. Otav n
vypacia Tou mepIBAMoVTOC Eivat ion ) LPNAGTEEN OO TNV EMAEYEVN LYpPaTia
Katd 3%, 0 oupmieoThS Ba kAvel emavekkivnon HOAIG ohokANpwBEi 0 Xpdvog

TPooTasiac Tou cuUmETr SIAPKEIC 3 AETTWV.

4, Méote 10 MAKTPO Tou Umopei va puBpicel Tov xpovodiakomTn:

MéoTe To MMKTPO Yo va TTPOYPAUUATIOETE TV wpa Tou Ba evepyomoleital kat Ba
QAMEVEPYOTIOLEITAL N GUOKEUN. EQv BEAETE VOl AKUPWOETE TOV XPOVOSIAKOTTN, TIECTE
TO MARKTPO Y10 VA IPOCAPHOCETE TOV Xpdvo oto 00 Kat méote 1o mAfkTpo. H
évdeiln Ba alddel kukhikd: 00-01-02 ...... 23-24. Eivat 0 TPOYPAUMATIOHEVOC XPOVOC
yla va evalAayr| TnG ouoKeunc. O TPoypaMaTIoUEVOC Xpovoc Ba akupwBei, 6tav
EVEPYOTIOLEITE TOV OUMMIEDTH XEIPOKivTa KABE popd. H mpoypappatiopévn wpa
TIAPAWEVEL AETARANTN, AV ) GUOKEUT OTAPOTHOEL Vol AeToupyei \oyw yepdTou

Soyeiou vepou 1 katd tn didpkela T amoYuéng.

Meta Tnv amevepyomoinon TG GUOKEVRG, 0 CUPMIECTAC KaBuaTepei yia 3
Aemtd va {ekvijoet.
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« Otav avaBer n Avyvia minpétntag Tov doxgiou vepou Apaipéore nposermii 1o
, , , , , , VE'QO qno T0 60x€l0 HETA
Otav yepioel To doyeio vepou, n ouokeur Ba oTapatioel Kal Svoxépa

Ba avdyer n Avyvia «MAnpétnta Tov doyeiov vepol». To doyeio
vepou Ba mpémel va agatpeital mpooEKTIKA amd Tn GuoKeLn
TpaPwvtac 1o mpo¢ Ta €€w amd TNV PmPooTIV MAEUPA TN
ovokeunc kai Ba mpémet va adeaetar. Otav To ddeto doyeio vepol
enavatonoBetnOei owotd otn ovokeur, autr Ba Sexvioel Kat Ba

Aettoupyei Kavovikd.

« ANOYY=H

Otav n ouokeun Aerroupyei o apnAéc Beppokpaoieg (kdtw amé 12°C), otnv em@dvela Tou
e€atpioT ovoowpedeTal mayog kal €10l emnpeddetal n amédoon Tov aguypavipa. Otav
oupBei autd, n ovokeur Ba pmaivel autopdTwg yia kamolo xpovikd didotnpa og Artoupyia
amoyuéng. Auto ivat guatohoyikd. H huyvia améyuéne Ba avaypel. H ouokeur Aertoupyei
o€ Beppokpaoieg £w¢ o Aiyotepo 5°C. 0 xpovog amdpuéng moikilel. Edv maywoel o
AQUYPAVTIPAC, ATEVEPYOTTOLEIOTE TOV V1A LEPIKEC WIPEC KAl 0TI GUVEXELD KAVTE EMAVEKKIVON.
ZLVIOTATAL VA P XPnotpomoLEiTe Tov aguypavtripa o€ Beppokpaoiec katw tov 5°C.
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LYNEXHZ ANOXTPAITIZH NEPOY

H cuokeun S1aBétel Bupa ouveyouc amootpayylong. Mapte évav mMAaoTIKG SwArRva
(ue eowTepikn SiaueTpo 10mm) TOMOBETAHOTE TOV EVTAC TNC OMC AMOCTPAYYIONC
(mavw otnv evolauean mAAKa), TEPAOTE Tov amd Ty MAeupd Tou doxeiou vepou,
EYKATOAOTAOTE TOV 01N B€0n Tou Kal PAATE Tov OWARVa amooTedyylong otnv
emBuuntn didradn.

To vepo otn Ge€apievr) amoaTpdyylong Umopei va amootpayyiletal ouvexwe amd T
BUpa ouveyoUC amooTPAYYIONC TNG CUOKEURC.

« 20)0T0¢ TpOmo¢ TomoBETnong Tou owArva PVC yia v amootpdyyion Tou vepol

Otav ypnotpomoeite ™ Aetroupyia ouvexolg amoatpdyytong, o cwvag PVC mpémet va
TomoBeteital kdtw amd Ty om amooTpdyylong. Amo@UyeTe avwHANEC EMOAVELEC Kal N
dimlwveTe Tov owAiva.
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LYNTHPHLH

lNa Aoyou¢ acpalciac fefaiwbeite 61 0 aguypavtipag dev gival
ouvdedepévoc 0To pevpa dtav mPOKEITAL va MPAYHATOTOIOETE
ouvtiipnon fj va kaBapioete ) ouokeun!

1) E§wtepikdc kaBapiopog Tg oLOKEVAC:

A. ZkoumioTe T0 e§WTEPIKO PEPOC TNE OUOKELNC e éva palakd Kat kaBapo mavi.

B. Edv 0 aguypavtrpag sivat moAD Aepwpévog, xpnotpomotote fimo kaBaploTiké Kat petd
QMOPAKPUVETE TO PIE €V VWO TTQVi.

I. Mnv mAévete tn ouokevr pe Adotixo, emeldr Ba mpokAnBei dlappon nAekTpikov
pebpatoc.

2) KaBapiopdg tou @iktpou aépa:

0 okomd¢ Tou iktpou apa eivat va @IAtpdpel Tn okovn 1} AMa owpatidia mov alwpolvtal
otov aépa. Ev To @iktpo yepioer pe okovn, n katavalwon pepatog Ba eivat peyahitepn
amod 1o Quatoloyiko Kat umdpyel kivéuvog umepBéppavone. Ma v kahutepn duvath
am6doon oTnv amopdkpuven Tng vypaciag, mpémet va kabapilete To giktpo pia gopd kade
00 epdopddec. Mnv xpnopomoleite T ouokeur| o mepiBAMov pie oKovn.

« X1d61a kaBapiopou:
A. Bydhte mpooekTika To @iktpo.

B. KaBapiote 1o @iktpo pe nAekTpIKr okouma 1} mMAUVETE To e KabBapo vepd Kat oKouTioTe
T0 i€ éva OTEYVO TIavi.

I. TomoBetrote o piktpo ot Béon Tov.

EKTAKTH ANATKH

Bydhte Tov aguypavtipa amé v mpila 6tav Kati dev Aertoupyei owotd. Emkowvwvriote
APEOWC L€ TO KATAoTNHA OV TOV ayopaoate. Mnv EMXEIPROETE Va amoGUVAPHONOYHOETE
povol oag Tov aguypavtipal
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OAHTIEX TIA THN ZYNTHPHZHZ XYZKEYQN NOY MEPIEXOYN R290
(WYKTIKO NPOMANIO)

‘EAeyxot otnv meproxn

Mpw v évapén epyaciag o€ oLOTAPATA TTOU TIEPLEXOUY EVQAEKTA YUKTIKA péoa, €ival
avaykaio va yivouv éheyxot ao@dahetag yia va e§aogahioTei n ehaytotomoinon tov Kivdivou
avagAe¢ng. Na emokevn Tou ouotApatog YO&NE, mpémel va TRPOLVTAL OL TAPAKATR
mpo@uAdSeLS mpwv T Sieaywyn Twv EPyactwv 0To GUOTNHA.

1. Awadikacia epyaciag
Oa mpémel va mpaypatomoleite epyacia KaTw amo eheyyopevn Sladikaoia wote va
ehaytotomon i o kivduvog mapouaiag eVgAeKTOL agpiov 1} aTpol 000 KTEAETaL TO €Y.

2. Teviki meproxn pyaciag

0o T0 MPOOWMIKO OUVTAPENONG Kat ot AAAoL TTou epyddovTat 6TV TOTIIKY TiEpLoT) MPEMeL va
evnuepwhouv yia T @ihon Tng epyaciac mou exteAsitar. Mpémet va amopelyetal epyacia
o€ KAEL0TOUG ywpouc. H meployr yupw amd Tov xwpo epyaciag Ba mpémet va daywpideta.
E)\éyi;\s yia e0@AekTa UAIKA Kat BePatwBeite 6T1 ot ouvOrKeS EVTOE TG TEPLOKTS EXOUV Yivel
a0QaAeic.

3. EAey)o¢ yta mapovaia YUKTIKOU pécou

H mepioxn mpémet va eheyyOei pe kataAAnAo avixveuTr PuKTIKOU PHEGOU TPV Kal KaTd
™ O1dpKela TG Epyaciag, wote 0 TERVIKOC va gival evipepog yia mBaveg 0QAEKTN
atpdogaipa. BePaiwbeite ot o e§omhiopog aviyveuong dtappong mov xpnolpomoleitar sivat
KataAAnAog yia xprion pe ev@Aekta YukTIKA péoa, dnhadn xwpic mapaywyr omvoripwy,
KataAnAa o@paylopévn 1 Eyyevag ac@ahnc.

4. Napovcia mupooPectipa

Edv mpokertal va dievepynBei epyacia pe vPnAéc Beppokpacicc otov e§omhiopd Yuéng
N omotadnmote ouva@n pépn, Ba mpemet va dratiBetal katdAAnhog mupooBeoTikdg
e¢omhopdc. Mpémet va exete anv meployn mupooeatiipa Enpag kovewe i (02, kovtd otnv
TeploxI epyaoiac.

5. Na pnv undpyouv mnyé¢ avapAeéng

Omnolog ektelei epyaoieg o€ oxéon pe ovotnpa Yuéng to omoio mepthapPdvet avotypa
OWANVWOEWV IOV TIEPLEXEL EMTE TOV TTAPOVTOC 1} TEPLeixe KAMola oTIyUR E0QAEKTO YUKTIKO
€GO, amayopeveTal va Xpnotpomolel mnyéc avapAeéng pe Tpomo mov va 0dnynost o€
Kivduvo mupkaytdg 1 ékpnéng. Ohe¢ Tic mBavég mnyéc avagAeéng, KabBwg Kat To kamviopa
TOlydpwv, TPEMEL va dlaTnPoLVTal APKETA Pakpld amd tnv TomoBedia eykatdotaong,
EMOKEVNC, agaipeong kat 01aBeong, omov evdeyopuévag pmopei va anehevBepwbei otov
nepiBalhovta xwpo e0@AeKTo YUKTIKO péco. Mptv Aapet xwpa n epyacia, n mepioxn yupw
and Tov e§omhiopo mpemet va epeuvnei yia va Pefaiwbeite oti dev umdpyouv Kivouvol
e0QAeKT®V VMKWV 1 Kivéuvol avdgheéne. Oa mpémel va tomoBetnBouv mvakideg pe
«Amayopevetal To KAMVIoPa.

6. Aepr{opevn meproxn
BeBaiwBeite 0ti n meptoxn eivar o€ avorytd xwpo i 6Tt agpiletal Emapkwe mpiv avoigete
10 o0oTnpa 1 deSayete epyacia pe vPnAég Beppokpaaiec. Oa mpémet va e§akohoubei va
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(WYKTIKO NPOMANIO)

umapyel kamotog Pabyog agpiopov Katd Ty mepiodo mou mpaypatomoleital N epyacia.
0 €€agpiopdc Ba mpémet va dlalvoel pe ao@dAela omolodNmoTe MOOOTNTA YUKTIKOU
péoov mov €xel aneheuBepwOei kat va v amofdiel e¢wtepikd, katd mpotipnon otny
atpoo@apa.

7. EAey)ot 6Tov YPUKTIKO £§omAiopo

Otav mpaypatomotobvtal petaBoréc oe nhektpikd pépn, Ba mpémet va taiptdlouvv pe
T0 0KOTIO yla Tov omoio mpoopiCovTal Kat Ti¢ 0woTéC mpodiaypapéc. Ot odnyieg Tov
Kataokeuaoth yla ouvtipnon Kat 6épPi¢ Ba mpémel mdvtote va polvtal. Edv éxete
apgiBolia, cupPouleuteite To TEXVIKO THRKA TOU KataokevaoTh yia BorBeia.O mapakdtw
éheyyol mpémeL va epappolovTal 0€ EYKATAOTATEL IOV XPNOLHOTIOL00V EDPAEKTA YUKTIKA
péoa:

- 1) T00OTNTA XPAONG TIPEMEL Va GUPPWVE e To péyeBog Tou dwpatiou dmou eykabiotavtal
A PéPN TOU TEPLEXOLV TO PUKTIKO Péno,

- T pnxavipata §agptopol Kat ot €§odot mpémel va Aeltoupyoldv EMAPKWE Kal va pnv
napepmodiovta.

8. EAey)o1 0€ NAEKTPIKEC GUOKEVEC

H emokeun kat n ouvtpnon NAEKTPIKWY oTolxEiwY mepINapBaveL TOUC apyIKOUE ENEyXOUG
aogaheiag kat Ti¢ Sradikaoieq emBewpnong Twv ototyeiwv. Edv umdpyel o@dApa mou Ba
umopoloe va dtakuBevael Tnv ac@dhela, TOTe, Kapia NAEKTPIKN) GUOKEUN dev MPEMEL va
OUVOEETAL € TO KUKAWHA PEXPL QVTIPETWIOTEL IKavorronTika. Eav to opdApa dev pmopei
va d10pBwBei apéowe, aMd ival amapaitnto va ouveyiotei n Aettoupyia, Ba mpémet va
xpnotpomoinBei katdAnAn mpoowptvy Abon. Auté Ba mpémet va avagpepBei atov 1010KTTN
0V £€0MAIOHOU WOTE GAOL VA Eival EvpEPWHEVOL.

Ot apytkoi éAeyyot mpémet va mepiappavouy:

0L TTUKVWTEC VOl AmoQOPTIOTOUV: auTo Ba mpémel va mpaypatomoleital e as@alr Tpomo yia
va amogevyBei n mbavotnta mupoddtnong,

va pnv undpxouv ekteBetpéva nAeKTPIKA oTolxEla Kat KaAadia pe evepyd NAEKTPIONO Katd
™ MAfpwon, avaxtnon 1 Kabapiopo Tov CUOTAUATOC,

Va UTIAPYXEL EvepYRG Yeiwan.

9. Emokevéc o€ oppayiopéva atorysia

Katd tn S1dpkela emokevwv o@paylopévwy oTolyeiwy, OAa Ta nAEKTPIKA LAIKA Tpémel
va éyouv amoouvdeBei amd tov e§omhiopd omou dieayetat epyacia mpwv amopakpuvBolv
o@paylopéva Kahbppata K.Am. Edv eivat amoAdTw¢ amapaitnto va umdpxel nAEKTPIKN
Tpo@odoaia Tou e§omhiopol katd tn Sidpkela Tov o€pPig, T0Te Ba mpémel va umapyel
kamola pop@n aviyvevong dlappor¢ o€ poviun Asitoupyia 0To Mo Kpiolpo onpeio, yia va
mpogidomonogL og mbavn emkivouvn Katdotaon.

[01aitepn mpoooxn mpémet va 60B¢i ota mapakdtw wote 0tav epyaletal Kaveig o€
NAEKTPIKA oTOLy€ia, va pnv petaBdMetar kamoto mepifAnpa pe Tpémo mou va emnpealetal
10 emimedo mpootaciag. Autd mepthapPdvel {npid ota kahwdia, vmepPoAiko apiBuo
OUVOEOEWY, TEPPATIKA TTOU EV EXOUV YiVEL GUPPWVA JE TIC apyIKES ipodlaypaéc, PAAPEC
0TIC 6ppayioelg, AavBaopévn Tomobétnon daktuliny, K.Am.

BeBaiwBeite 61t n ovokevn elvar TomoBetnpévn e aopdhela.
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OAHTIEX TIA THN LYNTHPHZHZ XYZKEYQN NOY MEPIEXOYN R290
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BeBaiwbeite 0Tt o1 oppayioelc i Ta LAIKG oTeyavomoinang dev éxouv umoBadpiotei étot
WOTE va pnv £§ummpetolv mAéov To 0komo TS MPOANYNG £10pONG EVPAEKTNC ATUOOPAIPAC.
Ta avtaMakTika Ba mpémet va tnpolv TI¢ mpodiaypageg Tov KATAKELAOTH).
YHMEIQZH: H xprion o1MkOvN¢ w¢ 0@payloTike uAkG pmopei va epmodioel Ty
AMOTEAEOUATIKOTNTA OPLOPEVRY TUMTWV e§omALapoU avixveuong dlappowv. Eyyevwe aopalr
oTolxeia dev xpeladeTal va amopovwvovTaL TIPLV EKTENEOETE Epyacia o€ auTd.

10. Emokevn eyyeva¢ ac@alwv 6TOLXEIWV

Mnv epappolete povipa emaywylkd @optia i QopTia XwpNTKOTTAS 0T0 KOKAWpA av dev
QPOVTIOETE AUTO Va Pnv umepPaivel TNV EMTPEMOUEVN TAON KAl TO DA TTOV EMTPEMETAL
yia tov e§omhiopd katd tn xpron. Ta yyevwe ao@aln oTolxeia givat ot povot Tumol
010U PMTOPEITE Va EPYAOTEITE EVW £XOUV EvEPYO NAEKTPLONO 0€ e0PAEKTN aTpdoQalpa.
H ovokeun dokipng Oa mpémet va Ppioketal oe owotn dtapdduion. H avtikatdotaon
e€aptnudtwy va yivetal povo pe pépn mov opidel o kataokevaotnc. ANa pépn pmopei va
mipokahéaouy avapAeén Tov YUKTIKO Péaou aTnV aTtpéogaipa, amd diappor.

11. KaAwdiwon

ENéy&te v kahwdiwon wote va pnv umokettal o€ Bopd, didppwon, umepBolikn mieon,
dovnoelg, aiyunpd dkpa 1y omoteadnmote AMeG duopeveic mepIBaNNoVTIKEG EMMTWOELC.
0 é\eyxo¢ Ba mpémet va AapPavel eniong umdyn Ti¢ EMMTOOELS MaAaiwong 1} OUVEXWVY
dovioewv amo myé¢ OMw¢ GUPMIEOTEC 1 AVEPIOTHPEC.

12. Avixveuon 0QAEKTWV VYPWV

Ye Kapia mepimtwon dev mpémel va xpnotpomotovvtal mbavég myéc avagreéne katd Ty
ava{itnon 1 v aviyveuon Slappowv YUKTIKOU péoov. Aev mpemel va xpnotpomoleital
kavothpac ahoyovidiwv (1 omoloadnmote AANOC avIYVELTC IOV XPNOLHOTIOLEL YUpVA
phoya).

13. MéBodo1 aviyvevon¢ Stappor¢

O1 mapakdtw pébodot avigvevong dlapporic BewpolvTal amodekTéC yia GUGTAUATA OV
TEPLEXOLV EDPAEKTA PUKTIKG €O,

Oa mpémel va xpnaotpomolodvTal NAEKTPOVIKOi avixveutég Glappong yla v aviyvevon
EDQAEKTWV PUKTIKOV 0wV, AN n evateBnoia pmopei va pnv €ivat emapkic, n pmopei
va ypetdetar ek véou Pabpovopnon. (0 e€omhiopog avixvevong xpetadetal fabpovopnon
o€ TEPLOYN XwPI¢ YUKTIKG péao.) OpovioTe o aviyveuTic va pnv amoteAei mbavi myn
avagAeéng kat va ivat kKatdAMnAog yta To YUKTIKO peao mou xpnotpomoleital. 0 e§omhiopog
aviyvevong dtapporg, opileTal 0To MOCOOTO TOU KATWTEPOU 0PiOV EVPAEKTOTNTAC TOU
YUKTIKOU péoou Kat Babpovopsital GUppwva e To YUKTIKO HEGO TOU XpnotpomoleiTal, Kal
10 avdhoyo moa0aTo agpiov (25% kat’ avatato 6pio) empPefaiwveral.

Ta vypad aviyvevong dtappor sival katdMnAa yia xprion e Ta meploodTePa YUKTIKA péoa,
aM\d TpEMEL va amo@eyETal n Xpron amoppuUNavTIKWY Ta omoia MePLEXoLV YAwPLO, EMELdR
TO)\X)\d)plo Hmopei va avTidpdoel e T YUKTIKO PEGO Kat va S1aPpwoEl TIC GWANVROEIC
XaAkou.

Edv umapyet umopia dtapporic, 6AeC ol yupvéG OAOyeC mpémet va amopakpuvBouly /
opnotouv.
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